Alltagseinsatz TX:

Einsien:

Die Tasten Betrieb/Menti betétigen.

,Dosierung/Einstellung’ mit dem Cursor wihlen und Eingabe bestdtigen.
Die Angabe ,kg/ha’ wihlen und Eingabe bestétigen.

Den Wert fiir die auszustreuende Menge eingeben und Eingabe bestdtigen.
,Arbeitsbreite’ wihlen und Eingabe bestitigen.

Den Wert fiir die Arbeitsbreite eingeben und Eingabe bestitigen.

Zum Zuriickspringen zur Bildschirmmaske ,Betrieb’ die Tasten ,Be-
trieb/Menii’ betétigen.

Der Flow-Faktor muss, falls bekannt, eingegeben werden.

Wiegen:

- Es kann zwischen automatischem und manuellem Wiegen gewéhlt werden:

Umruhrer:

Denken Sie daran, den Umriihrer zu 6len

Randstreuung:

Die Randstreuung wird mit Hilfe des doppelt wirkenden Hydraulik-Ausgangs
ein- und ausgeschaltet.

Ist ,Randstreuung’ eingeschaltet, erscheint ein Symbol auf der Betriebs-
Bildschirmmaske des Computers.

Zwischen Rand- und Normalstreuung kann nicht hin- und hergeschaltet wer-
den, solange die Streuteller rotieren.
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Pos. |Beschreibung

1 | Start-/Stopptaste, zum Starten/Stoppen der Ausbringung

2 |Dosiertaste zum Auswahlen auf dem Wiegemenu

3 |Menutaste zum Umschalten zwischen Betrieb und Men(

4 | Pfeiltasten zum Springen mit dem Cursor und zur Eingabe der Werte

5 |Eingabetaste, zum Aufrufen der markierten Position oder Bestatigung des
eingegebenen Wertes.

6 |Taste ,Abbrechen’ zum Springen (ohne Anderungen) aufs vorige Mendi.

7 |Taste ,Ldschen’ zum Quittieren des Alarms oder Léschen von Werten

8 |Programmtasten zum Auswahlen dessen, was Uber den einzelnen Tasten
angezeigt wird.

N O

: Taste ,Einfiillen’

+A
@ Taste ,Berechnen’ e i Ausgebrachte Menge seit der Nullstellung

> Taste ,Speichern’ S + Gewogene Menge

......... i kg/min \-------o Fahrgeschwindigkeit
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Inbetriebsetzung

Einbau des Geschwindigkeitssensors

Einige Traktoren sind mit einer Steckbuchse in der Fahrerkabine ausgestattet, die zum ISO-
Stecker (7 Stifte) des Bredal-Computers passt, weshalb in diesen Fillen kein Sensor eingebaut
werden muss. Ist diese nicht vorhanden, muss der werkseitig gelieferte Sensor am Traktor an-
gebracht werden, wobei es am einfachsten ist, den Magneten fiir den Sensor auf die Kardan-
welle des Allradantriebs zu setzen. Der Sensor wird danach so angebracht, dass er einen Ab-
stand von 2-5 mm zum Magneten aufweist (die mitgelieferten Beschlige konnen ggf. ver-
wendet werden).

Es ist auch mdglich, den Traktor-Computer zu verwenden und das von hier ausgehende Sig-
nal zu nutzen. Angaben, welche Leitungen verwendet werden miissen, sind beim Traktor-
héndler bzw. Importeur erhéltlich.

Stromversorgung des Computers

Die meisten Traktoren sind mit einer Steckbuchse ausgestattet, die zum dreibeinigen ISO-
Stromstecker des Computers passt. Sollte das nicht der Fall sein, bietet Bredal einen Schalt-
kasten zum Einbau im Traktor an. Zunéchst die Steckbuchse in die Fahrerkabine einbauen,
dann die Leitung zur Batterie verlegen und die mit + bezeichnete Leitung an den Plus-Pol
(rot) und die mit — markierte Leitung an den Minus-Pol (blau) der Batterie anlegen. Daran
denken, den Schaltkasten abzuschalten, wenn der Computer nicht benutzt wird.

Gelb/Griin

%_z)

ISO-Stromsteckbuchse

-
il Braun

Blau

Einbau des Computers

Er ist so einzubauen, dass er bequem vom Fahrersitz aus bedient werden kann. Der siebenbei-
nige ISO-Stecker vom Computer ist in die entsprechende Buchse am Traktor oder in die des
mitgelieferten Sensors zu stecken. Den dreibeinigen ISO-Stromstecker in die Stromsteckdose
des Traktors oder in die des Schaltkastens stecken. Als 3. Punkt ist der Stecker des Grof3fla-
chenstreuers mit dem vom Computer zu verbinden.

Eingabe der Fahrgeschwindigkeit

Die Taste Betrieb/Menii betétigen, die Cursor-Markierung mit den Pfeiltasten verdndern, bis
sie auf Eingabe steht, dann die Eingabebestitigungstaste driicken, die Markierung tiefer auf
Geschwindigkeitssensor setzen und die Eingabe bestdtigen. Dann zwischen Ackerfurche und
Radsensor mit den Softkey-Tasten unter dem Schirm auswihlen, die Taste /00 m fahren beti-
tigen, dann 100 m fahren und die Eingabe bestitigen, um die gezéhlten Impulse zu speichern.
Es sollte sich mindestens um 3-400 Impulse handeln.

Es ist auch mdglich, die Impulse pro Meter direkt einzugeben.

Kalibrierung der Wiegeeinheit

Die Wigezelle ist werkseitig geeicht, weshalb es im Allgemeinen nicht erforderlich ist, eine
erneute Kalibrierung vorzunehmen, es sei denn, dass die Waage nicht vorschriftsméfig wiegt.
Sollte eine Kalibrierung des Wiegesystems erforderlich sein, ist nachfolgende Anleitung zu
befolgen.
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Die Taste Betrieb/Menii betitigen, die Markierung mit den Pfeiltasten auf Wiegen setzen und
die Eingabetaste betitigen, woraufthin der Hinweis auf dem Display erscheint: Zum Fortset-
zen Eingabetaste betdtigen. Der Streuer muss waagerecht aufgehédngt, der Behélter leer und
die Zapfwelle abgeschaltet sein. Die Eingabetaste betétigen, eine vom Gewicht her bekannte
Menge einfiillen, das Gewicht mit den Pfeiltasten in kg eingeben und die Eingabetaste betdti-
gen. Die Wigezelle ist jetzt kalibriert.

Es ist auch mdglich, die Gewichtzahl direkt einzugeben, wenn diese vorab bekannt ist. Die
Taste Betrieb/Menii betdtigen, die Markierung auf Wiegen setzen und mit der Eingabetaste
bestdtigen, dann die Markierung tiefer auf Gewichtzahl setzen und mit der Eingabetaste bes-
tdtigen, die Gewichtzahl in kg eingeben und die Eingabetaste betitigen. Jetzt ist die Gewicht-
zahl gedndert.

Es ist auch moglich, eine neue Gewichtzahl zu berechnen, wenn das Gewicht nicht stimmt.
Zuerst wird das Gewicht austariert und danach eine Menge mit bekanntem Gewicht in den
Streuer gefiillt. Berechnen Sie, wie hoch die Gewichtsabweichung in % ist, d. h. wird bei-
spielsweise 10% zu viel angezeigt, werden auch 10% von der Gewichtzahl abgezogen.

Ankuppeln

Die Streuteller miissen sich beim Fahren auf dem Feld rund 85-90 cm iiber dem Boden befin-
den, wobei der GroBflachenstreuer waagerecht oder etwas nach vorne geneigt aufgehidngt sein
muss.

Montieren Sie die beiden Schlduche, um die Randstreuung zu aktivieren/deaktivieren sowie
die beiden Schlduche fiir den Umrtihrer.

Die Welle vom Streubehélter zum Zapfwellenstummel fithren und den Stromstecker des
Streuers mit der Steckbuchse des Computers verbinden.

Einstellung der Durchlaufmenge

Die Durchlaufmenge stellt sich in Abhédngigkeit von der gewéhlten Arbeitsbreite selbsttétig
ein, wobei Anderungen jedoch méglich sind, wenn eine Probeausbringung ergibt, dass eine
andere Einstellung geeigneter wire.

Bei der Anderung ist wie folgt vorzugehen: Die Taste Menii betitigen, Dosierung/Einstellung
wihlen, dann Durchlaufmenge wihlen, die gewiinschte Durchlaufmenge eingeben und die
Eingabetaste betdtigen. Diese Einstellung wird beibehalten, bis erneut Automatik eingestellt
oder die Arbeitsbreite geandert wird.
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Nachfolgende Tabelle zeigt die Standardeinstellungen fiir die verschiedenen
Arbeitsbreiten.
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12 m 540
15 m 600
16 m 600
18 m 750
20 m 750
24 m 900
28 m 1000
30 m 1000
32 m 1000
36 m 1000
40 m 1100
42 m 1100
48 m 1200
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Probeausbringung

Besteht der Verdacht, dass die Maschine nicht vorschriftsmaBig streut, oder verwendet man
Diinger, der andere Eigenschaften als normal aufweist, ist es ratsam, eine Probeausbringung
vorzunehmen. Dabei sind unbedingt folgende Punkte zu beachten:

A. Die Erprobung muss bei trockener Witterung stattfinden (d. h. Feld und Maschine miissen
trocken sein).

B. Sie muss auf einem Feld vorgenommen werden, das gut bewachsen ist (ca. 10 cm hoher
Bewuchs), so dass ,Hochspringen' vermieden wird.

C. Die Erprobung ist auf einem ebenen Feldabschnitt vorzunehmen und die Messschalen
sind so aufzustellen, dass sie mdglichst waagerecht stehen.

D. Die Erprobung muss mit der fiir die Ausbringung tiblichen Fahrgeschwindigkeit durchge-
fiihrt werden (optimal sind 12-15 km/t, wenn das Feld dies ermoglicht).

E. Sorgen Sie dafiir, dass vor der Erprobung schon etwa 100 -> 200 kg Diinger mit dem
GrofBflachenstreuer ausgebracht wurden. Es sind immer Beldge von altem Diinger, Griin-
span und Rost an den Streutellern und Auswurffliigeln vorhanden, die sich erst einmal
,abnutzen’ miissen, bevor ein gleichméfBiges Streubild zu erwarten ist.

F. Am bequemsten lésst sich die Erprobung vornehmen, wenn Messschalen auf 2 Arbeits-
breite zu beiden Seiten der mittleren der 3 Fahrgassen aufgestellt werden. In der 1. Fahr-
gasse fahren, in der 2. zuriickkehren und in der 3. wieder in Richtung der ersten fahren.
Um eine fiir die Einschédtzung brauchbare Menge in die Messschalen zu bekommen, ist es
notwendig, rund 400 kg/ha auszubringen bzw. mehrmals iiber die Schalen zu fahren.

G. Fahren Sie soweit wie moglich vor, bevor Sie die Ausbringung abstellen, da der Grof3fla-
chenstreuer den Diinger etwa eine Arbeitsbreite nach hinten ,wirft’.

\ Optimale

SN Verteilung
e ~~ der Diingung
p ~
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BREDAL empfiehlt, mind. 7 Mess-Schalen fiir den Test zu verwenden.
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Korrektur der Ausbringungsmenge

Zu viel Diinger zwischen den Fahrgassen Zu viel Diinger hinter dem GroBflachenstreuer

Zuviel Dunger zwischen den Fahrgassen ?

A. 18-48 m: Die Durchlaufmenge wird auf der Skala in Richtung 0 verindert, und zwar je-
weils 1-2 Stufen, je nach Ausfall des ersten Tests.

Zuviel Diinger hinter dem GroRflachenstreuer?

A. 18-48 m: Entspricht der Diinger den Anforderungen an Kornstérke und -gréB3e, wird die
Durchlaufmenge jeweils um 1-2 Stufen in Richtung 9 verdndert, je nach Ausfall des Tests.

Ist das nicht der Fall (siche Seite 19), lasst sich die Kombination von Zapfwellendrehzahl und
Durchlaufmenge an der Skala dndern. Richten Sie sich dabei nach folgenden Anweisungen:

Setzen Sie die Drehzahl um ca. 20 % herab. Dadurch geht der Streuer schonender mit dem
Diinger um (d. h. die Anforderungen an die Kornstirke ist geringer) und bringt ihn friiher aus,
so dass mehr zwischen die Fahrgassen gelangt. Reicht das nicht aus, ist die Durchlaufmenge
auf der Skale um jeweils eine volle Stufe in Richtung auf 9 zu verédndern. Beachten Sie, dass
diese Art der Ausbringung wesentlich empfindlicher gegeniiber Abweichungen bei Diinger-
Qualitit, Fahrgassenabstand und Drehzahl reagiert, da die Uberlappung verringert wird
(rechteckiges Streufach ohne groBe Uberlappung).
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Ausbringung mit geringer Uberlappung Ausbringung mit groBer Uberlappung
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Probeausbringung mit Randstreuvorrichtung

Die Erprobung muss mit der fiir die Ausbringung iiblichen Fahrgeschwindigkeit durchgefiihrt
werden (optimal sind 12-15 km/h, wenn das Feld dies ermoglicht).

Die Mess-Schalen wie u.a. aufstellen. Die Maschine wie im Abschnitt Randstreuung be-
schrieben einstellen. Streut die Maschine mehr Diinger als gewiinscht {iber den Feldrand hin-
aus, ist die Drehzahl mit 50 - 100 U/min je Test abzusenken, bis die Menge stimmt.

Umgekehrt muss die Drehzahl um 50-100 U/min gesenkt werden, wenn nicht genug bis zum
Feldrand ausgebracht wird. Wenn zuviel Diinger hinter dem Grof3flachenstreuer liegt und zu-
wenig am Rand, muss die Durchlaufmenge um 1-2 Skalenstufen hoher als die Standardein-
stellung gestellt werden. Umgekehrt muss die Durchlaufmenge um 1-2 Skalenstufen niedriger
als die Standardeinstellungen gestellt werden, wenn vom Rand bis zu den ersten 5-6 Meter im
Feld zuviel Diinger liegt.
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Aufstellung von Mess-Schalen bei Randstreuung.

Bei den angegebenen Zahlen handelt es sich um Meter. Der Abstand B, C und D
wird Uber den restlichen Abstand verteilt.

Zuschalten / Abschalten im Vorgewende

Der Diinger wird vom Streuer weit nach hinten ausgeworfen. Daher muss bis zum Abschalten
ganz bis zur Grenze des Vorgewendes gefahren werden. Vor dem Einschalten ist dann wieder
weit ins Feld hineinzufahren.

Eine Faustregel:

Wenn die Streuteller die Fahrgasse des Vorgewendes passieren, wird abgeschaltet, wobei e?-
wa 5-10 m vorher der Fuf3 vom Gas genommen wird, um den Auswurffliigel hinter der Ma-
schine zu sammeln.

Eingeschaltet wird wieder, wenn sich die Streuteller eine Arbeitsbreite von der Fahrgasse des
Vorgewendes entfernt befinden.

11
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Bei einer solchen Arbeitsweise erhalt man einen sauberen Abschluss im Vorge-
wende.

persores

72 A

Randstreuung

Mit dem Traktor so fahren, dass er mit der linken Seite zum Feldrand weist. Dabei sind
die in nachfolgender Tabelle aufgefiihrten Drehzahlen einzuhalten (siehe auch Seite 28-> Be-
dienung der Randstreuung).

(Die Zapfwelle muss ausgeschaltet sein, damit sich die Randstreuung ein- und ausschalten
lasst).

18 m 540
20 m 600
24 m 800
28 m 850
30 m 900
32m 1000
36 m 1100

12
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Randstreuung bei 18-36 m Arbeitsbreite

Probeausbringung mit mangelhaftem Ergebnis:

A) Befindet sich zwischen den Fahrgassen zu viel Diinger, wird die Durchlaufmenge in Rich-
tung 0 verdndert, und zwar jeweils um 2 Skalenstufen je Test.

B) Befindet sich zwischen den Fahrgassen zu wenig Diinger, wird die Durchlaufmenge in
Richtung 9 verédndert, und zwar jeweils um 2 Skalenstufen je Test.

Keilformige Flachen im Vorgewende
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Zu-/Abschalten bei 15° Keilbildung im Vorgewende
Zum Vorgewende hin: Vom Vorgewende weg:

Die Ausbringung stoppen, wenn ein Abstand von 2/3 der ~ Mit der Ausbringung eine Arbeitsbreite von der Vorge-
Arbeitsbreite bis zum Vorgewende erreicht ist. Vor dem  wende-Fahrgasse entfernt beginnen.

Abschalten der Zapfwelle die Motor-Drehzahlen langsam

verringern.

13
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Zu-/Abschalten bei 30° Keilbildung im Vorgewende

Zum Vorgewende hin:
Die Ausbringung stoppen, wenn ein Abstand von 1/2 der
Arbeitsbreite bis zum Vorgewende erreicht ist. Vor dem
Abschalten der Zapfwelle die Motor-Drehzahlen langsam
verringern.
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Zu-/Abschalten bei 60° Keilbildung im Vorgewende
Zum Vorgewende hin:

Die Ausbringung stoppen, wenn ein Abstand von 1/3 der

Arbeitsbreite bis zum Vorgewende erreicht ist. Vor dem

Abschalten der Zapfwelle die Motor-Drehzahlen langsam

verringern.

Vom Vorgewende weg:
Mit der Ausbringung eine Arbeitsbreite von der Vorge-
wende-Fahrgasse entfernt beginnen.

/1A
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A ——
B e SRS R

Vom Vorgewende weg:
Mit der Ausbringung eine Arbeitsbreite von der Vorge-
wende-Fahrgasse entfernt beginnen.
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Schmale Reststreifen

Weil mit dem GroBflachenstreuer eine grofie Uberlappung erreicht wird, lassen sich auch un-
regelméBige Flachen bearbeiten. Uber die Breitenreduzierung am Computer kann die Arbeits-
breite mit den + und — Tasten reduziert oder erhoht werden (NICHT VERGESSEN die Um-

drehungszahl der Streuteller zu dndern).

2 Meter 2 Meter

Wenn Sie die Bildschirmmaske ,,Breitenreduzierung® verlassen, wird die Streubreite automa-
tisch wieder auf die Standardeinstellung zuriickgesetzt.

Dungerqualitat

Die Diingerqualitét ist fiir die Funktion des GroBflachenstreuers von entscheidender Bedeu-

tung.

Ermittlung der Dlingerqualitat
Bei der Ermittlung der mafigeblichen Diingerqualitdt sollte man unbedingt folgende Werte
kennen, um einen Eindruck von der Streufdhigkeit zu haben:

A)

B)

Kornstirke wird gemessen, in dem ein Diingerkorn auf eine normale Kiichenwaage
gelegt wird, dann wird mit steigender Belastung auf das Korn gedriickt, z. B. mit dem
flachen Ende eines Bleistiftes, wihrend der Waagenzeiger beobachtet wird. Das Ge-
wicht, das angezeigt wird, macht die Kornstérke des Diingers deutlich . Probieren Sie
mit mehreren Kornern (groflen und kleinen) und berechnen Sie danach die mittlere
Kornstérke.

=

Die Korngrofie kann mit Hilfe von BREDAL's Siebkasten ermittelt werden. Den
Raum tiiber dem Sieb mit den groBten Maschen fiillen, dann den Deckel darauf legen
und schiitteln, bis keine Verdnderungen mehr in der Verteilung auftreten. Den Kasten
wieder mit dem Deckel nach oben drehen. Mit einem Lineal oder Maf3band die Anzahl
mm in jedem Raum messen. Mit Hilfe der normalen Verhéltnisrechnung den mittleren
Korndurchmesser ausrechnen.
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Schuttelkasten fur die Korngrofe.

C) Das Litergewicht kann mit einem normalen Litermal3 oder einem 10 Liter-Eimer ge-
messen werden. Je grofler die Menge, desto genauer das Mall. BREDAL bietet eine
Laufgewichtswaage zum Anbau an den GroBflichenstreuer an, der das Litergewicht
direkt angibt (Anweisungen Seite 16).

% M ——— =:|:

Laufgewichtswaage fur das Litergewicht.

D) Die Kornform kann visuell beurteilt werden. Je glatter und runder ein Korn ist, desto
besser fliegt es in die Luft. Ein sehr scharfkantiges Korn oder eines mit zahlreichen
Erhebungen auf der Oberfliche hat schlechte Flugeigenschaften und hat es daher
schwer die groflen Arbeitsbreiten zu erreichen.

E) Ein hoher Schwefelinhalt zeigt sich bei Korngréfen, die einen verhéltnismiBig ho-
hen Anteil des Diingers unter dem kleinsten Sieb im Schiittelkasten ausmachen, je-
doch kann der Schwefelinhalt oftmals visuell beurteilt werden.

Die Wirkung der Dungerqualitat auf die Ausbringungsei-
genschaften

1. Eine geringe Kornstirke bedeutet, dass der Diinger die Tendenz hat, bei Transport und
Ausbringung zerdriickt zu werden. Oftmals besteht ein enger Zusammenhang zwischen ge-
ringer Kornstdrke und Staubinhalt, da der Diinger beim Transport und Einladen ins Lager bei
niedrigen Starkewerten zerdriickt wird.

Die Kornstirke ist meistens in Ordnung, wenn die Diingerpartic das Werk verldsst.
Wird der Diinger zu hoher Luftfeuchtigkeit ausgesetzt, oder kommt er wiahrend des Trans-

ports oder der Lagerung mit Wasser in Beriihrung, verliert er seine urspriingliche Kornstér-
ke.

Diese kann auch dann nicht zuriickgewonnen werden, wenn die Diingerpartie getrocknet
wird, weshalb der Diinger bei der Lagerung stets mit Kunststofffolie abzudecken ist. Be-
stimmte Diingerarten haben immer eine geringe Kornstirke — z. B. geprillter Harnstoff so-
wie bestimmte Arten von Ammoniumnitrat (N34). Bei den Kornstirken der verschiedenen
Fabrikate von Harnstoff und Ammoniumnitrat (N34) bestehen grofle Schwankungen. Diese

Schwankungen sind in dem Bereich zu finden, wo sie empfindlich auf das Zerdriicken auf
dem Streuteller reagieren.
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Ublich granulierter Diinger besitzt eine Kornstirke von 3 -> 8 kg, Ammoniumnitrat (N34)
von 0,5 -> 3 kg. Harnstoff hat eine Kornstirke von 0,5 -> 2 kg, einzelne granulierte Arten
von Harnstoff erreichen bis zu rund 3 kg. (Um der Belastung durch einen Grofflichen-
streuer von BREDAL standzuhalten, der mit 540 U/min an der Zapfwelle fahrt, liegt
die Mindestanforderung bei 0,5 -> 1 kg. Bei 800 U/min an der Zapfwelle liegt die Min-
destanforderung auf rund 2 kg und bei 1000 U/min an der Zapfwelle bei 3 -> 4 kg).

2. Die Korngrofle ist dafiir ausschlaggebend, wie weit der Diinger ausgebracht werden
kann. Grof3e Diingerkorner lassen sich weiter ausbringen als kleine, daher ist eine Mindest-
anforderung an die Korngréfe erforderlich, um grof3e Arbeitsbreiten zu bewiltigen. Die Un-
tergrenze fiir die mittlere Korngrofle setzt BREDAL bei rund 2,8 mm und hoher (20-28 m)
bzw. bei 3,1 mm (30 - 36 m) an. In dem von BREDAL angebotenen Siebkasten miissen da-
her mehr als ca. 40- 45% des Diingers iiber dem 3 mm Sieb (20-28 m) und rund 55 % oder
mehr tiber dem 3 mm Sieb (30-36 m) vorhanden sein.

Normaler geprillter und granulierter Diinger weist mittlere Korngréen von 2,9 -> 3,3 mm
auf, bei Ammoniumnitrat (N34) betragen diese 2,0 -> 2,8 mm.

Bei geprilltem Harnstoff betragen die mittleren Korngré3en von 1,5 - 2,5 mm, einzelne gra-
nulierte Harnstoff-Fabrikate erreichen bis zu 3 - 3,5 mm. Eine /2 m Arbeitsbreite stellt keine
besonderen Anforderungen an die KorngréB3e, jedoch diirfen sich im Diinger keine groflen
Mengen Staub befinden und der Diinger darf auch nicht wie Salz oder Zucker aussehen.

3. Schwere Diingerkorner lassen sich weiter ausbringen als leichte. Daher ist eine Mindest-
anforderung fiir das spezifische Gewicht des Diingers bei den groBBen Arbeitsbreiten erfor-
derlich. Die Untergrenze fiir das Ausbringen auf grofle Arbeitsbreiten setzt BREDAL bei
0,9 -> 1,0 kg/l an. Ublich granulierter und geprillter Diinger einschl. Ammoniumnitrat
(N34) haben ein Litergewicht von 0,9 -> 1,2 kg/l, bei Harnstoff betrigt es 0,7 -> 0,75 kg/I,
jedoch konnen grofle Korner und eine glatte Oberflache ein evtl. fehlendes Litergewicht
wieder ausgleichen (siehe unter Ausbringung von Harnstoff, Abs. 15.3).

4. Ein scharfkantiger oder ungleichmiifliger Diinger hat schlechte aerodynamische Eigen-
schaften und fliegt nicht weit. Grof3e Arbeitsbreiten erfordern einen Diinger mit guten Flug-
eigenschaften. Diese Eigenschaften sind in der Praxis schwer messbar, aber eine visuelle
Beurteilung ist ausreichend und nicht schwierig durchfiihrbar, da besonders eine glatte Ober-
fliche sowie ein kugelrundes Korn die guten Flugeigenschaften ergeben.

Der Staubinhalt steigt mit der Anzahl der Behandlungen (Umladung, Transport usw.), denen
der Diinger ausgesetzt ist. Dariiber hinaus verliert angefeuchteter Diinger, der wieder ge-
trocknet ist, seine Kornstdrke und der Staubinhalt steigt mit der Anzahl der Behandlungen
stark an. Wird staubiger Diinger mit einer stationdren Forderanlage eingelagert, sammelt sich
der gesamte Staub in einem Kegel gleich unter der Anlage. Dadurch entsteht ein groBer Qua-
litdtsunterschied der Partie, wenn das Lager gerdumt wird. Eine Forderanlage muss oft umge-
stellt werden, wenn sie zum Verladen von Diinger im Lager eingesetzt wird.
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Besondere Dingemittel

Es werden auch besondere Diinger fiir besondere Zwecke angeboten. Einige haben das Aus-
sehen von feinem Salz oder Zucker sowie ein Litergewicht von 1 kg/l oder mehr. Sie werden
meistens auf 6 m Arbeitsbreite bei 540 U/min auf der Zapfwelle mit der Durchlaufmengen-
einstellung (1) ausgebracht.

Im Werk konnte im Laufe der Jahre Erfahrungsmaterial iiber zahlreiche andere Diingerarten
gesammelt werden. Fragen Sie bitte nach, wenn die Ausbringung eines nicht marktgdngigen
Diingers aktuell werden sollte.

Denken Sie daran, dass sich stets, wenn beim Diingereinkauf gespart wird, der dem Wert ei-
ner Tonne Getreide entspricht, die Wirkung einer schlechten Diingung und einer zu geringen
Ausnutzung den Wert vieler Tonnen erreicht.

Empfehlungen bei der Ausbringung von N34 Ammoniumnitrat

Die Fa. Maskinfabrikken BREDAL A/S hat Probeausbringungen mit dieser Diingerart durch-
gefiihrt.

Auf dem Markt sind viele verschiedene Qualitidten erhiltlich. Da oftmals die gréferen Ar-
beitsbreiten zu Problemen mit der Ausbringungsqualitéit fiihren, haben wir uns darauf kon-
zentriert, Ammoniumnitrat als Mittel mit guten Ausbringungseigenschaften zu erproben.

Ammoniumnitrat darf gewohnlichen Qualitdtsdiingern nicht gleichgestellt werden, da er meis-
tens nicht die gleiche Kornstirke und Korngréfe aufweist. Eine Kornstiarke von 1- 2 kg ist
nicht ungewdhnlich, wenn eine gewohnliche Diingerqualitéit eine Stirke von 4 - 6 kg auf-
weist. Die Korngrofe ist oft sogar noch geringer als bei einem normalen Qualitétsdiinger. Ei-
ne mittlere KorngréBe von rund 2,2 mm ist nicht ungewohnlich. Ein gewohnlicher Qualitéts-
diinger weist eine mittlere Korngréfe von rund 3 mm oder mehr auf.

Diese Faktoren haben entscheidenden Einfluss auf die Streufdhigkeit des Diingers. BREDAL
hat Probeausbringungen mit einer Reihe der verschiedenen Arten Ammoniumnitrat mit o.a.
Eigenschaften durchgefiihrt.

Nachfolgende Empfehlungen sind richtungsweisend gedacht. Wie auch bereits ausge-
fithrt, ist die Diingerqualitit eine verinderliche Grofie, weshalb BREDAL keinerlei Haf-
tung fiir die ausgefiihrte Ausbringung iibernimmt. Aus dem gleichen Grunde wollen wir
wirmstens empfehlen, bevor mit der Arbeit begonnen wird, eine Probeausbringung auf
dem Feld vorzunehmen.

Bei 24 m wird empfohlen, nur eine gute Ammoniumnitrat-Qualitdt auszubringen.

Reines Kali und schwefelsaures Ammoniak

Da diese Diingerarten ziher iiber die Auswurffliigel der Streuteller laufen, ist es empfehlens-
wert, die Durchlaufmenge um 1 - 3 Skalenstufen hoher als empfohlen einzustellen:

Kali:
18 m + 2 Skalenstufen
20 m + 2 Skalenstufen
24 m +3 Skalenstufen
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Schwefelsaures Ammoniak
18 - 24 m 1. Skalenstufe hoher als die Standardeinstellung — max. 24 m Arbeitsbreite.

Die Korrektur der Dosierung erfolgt mithilfe einer Streuprobe nach den Anweisungen auf Sei-
te 5.

Harnstoff

Dieser Diinger ist in zwei Varianten erhéltlich — einer geprillten und einer granulierten, die je-
doch sehr starke Abweichungen aufweisen. Harnstoff ist oftmals ungeeignet als auszubrin-
gender Diinger, da er drei wesentliche Eigenschaften aufweist, die dagegen sprechen:

1) Harnstoff ist oftmals sehr kleinkérnig (geprillte Ware).
2) Harnstoffkérner weisen eine schwache Kornstérke auf.
3) Harnstoff hat ein geringes Litergewicht.

Ausbringung auf grofleren Arbeitsbreiten mit einer guten geprillten Ware:

Die drei o.a. Eigenschaften bewirken, dass das Korn sich nicht weit ausbringen lasst. Daher
muss die Art der Ausbringung von Harnstoff auf die grofBeren Arbeitsbreiten gedndert wer-
den: von dem sicheren, flexiblen dreieckig geformten Streufach mit doppelter Uberlappung
zu einem viereckigen Streufach mit begrenzter Uberlappung.

Es ist mdglich, eine annehmbare Ausbringung mit Standard-Auswurffliigeln und Streutellern
auf mittleren Arbeitsbreiten zu erreichen (Durchlaufmengen-Einstellung 5, die Drehzahl ist zu
suchen, damit diese zu Arbeitsbreite und Harnstoffart passt).

Kleinkorniger geprillter Harnstoff erfordert hohere Drehzahlen als groBkdrniger. Es ist nicht
moglich, mit allen Harnstoffarten 18 m Arbeitsbreite und dariiber zu erhalten.

Wenn man sicher sein mochte, dass der Harnstoff auf 18 m ausgebracht werden kann, muss
die mittlere Korngro3e 2 mm oder dariiber betragen. Soll der Harnstoff nur auf 24 m ausge-
bracht werden, muss er eine mittlere Korngréf3e von 2,5 mm oder dariiber aufweisen.

Die Kornstirke muss fiir 18, 20 und 24 m Ausbringung bei rund 2 kg liegen.

Wegen des besonderen Ausbringungsbildes (rechteckige Form), muss man sicher sein, dass
die Harnstoffpartie auf der ganzen Linie gleichartig ist.

Diese Ausfiihrungen sind nur als richtungsweisend zu betrachten, wobei aber wirmstens
empfohlen wird, stets eine Probeausbringung der Harnstoffart vorzunehmen, die einge-
kauft wurde. Die Drehzahl, welche eine gleichméBige Ausbringung ergibt, ist konstant ein-
zuhalten, da sie genau der Arbeitsbreite und der Harnstoffart entspricht, mit denen gearbeitet
wird.
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Granulierter Harnstoff

Granulierter Harnstoff weist eine grobere Oberfldche auf als geprillter und hat gewohnlich ei-
ne mittlere KorngrofBe von 3,0 - 3,5 mm sowie eine Kornstéirke von 2 - 3 kg.

Die Standardeinstellung des GroBflichenstreuers kann bei Arbeitsbreiten bis zu 24 m ange-
wendet werden, jedoch diirfen keine hoheren Zapfwellen-Drehzahlen als 800 U/min bei 2 kg
Kornstirke und 900 U/min bei 3 kg Kornstirke angewendet werden.

Um die fehlenden Drehzahlen bei den groBBen Arbeitsbreiten auszugleichen, kann der GroB-
flichenstreuer so weit wie moglich angehoben werden (Streutellerhohe rund 110 cm ).

Nehmen Sie stets eine Probeausbringung vor, wenn Harnstoff ausgebracht
werden soll.

Andere Bedingungen bei Harnstoff

Beim Einkauf von Harnstoff sollte Folgendes in Betracht gezogen werden — neben dem gro-
Beren Risiko bei der Ausbringung:

1. Eine 100%-ige Verwertung des Stickstoffs aus dem Harnstoff wird nur erreicht, wenn
dieser in die Erde gebracht wird.

2. Der Harnstoff muss von zwei verschiedenen Bakterienstimmen in der Erde umgesetzt
werden, bevor die Pflanzen dessen Stickstoff ausnutzen konnen. Von dem cinen Bakteri-
enstamm entweicht Harnstoff-Stickstoff und bis der andere diesen iibernimmt, ist er luft-
formig und kann leicht verdampfen.

3. Die Erdtemperatur muss 5°C libersteigen, damit die Umsetzung erfolgen kann. Betragt
die Erdtemperatur tliber 8°C, vollzieht sich die Umsetzung so schnell, dass die Verdamp-
fungsgefahr grof ist.

4. Es sollte moglichst unmittelbar nach dem Ausbringen des Harnstoffes regnen, um die
Verdampfungsgefahr zu verringern.

Wartung

Die Schrauben sind regelméBig zu iiberpriifen und nachzuspannen, und zwar gleich nach der
Ingebrauchnahme. Kontrollieren Sie ofter, ob das Streusystem sauber und in Ordnung ist,
denn fehlende Reinigung, durchgescheuerte Streuteller und Auswurfvorrichtungen kdnnen
Streufehler verursachen.

Kontrollieren Sie regelmifBig, ob der Riemen im Streukasten stramm sitzt — siehe entspre-
chende Anleitung.

Gehen Sie bei der Reinigung mit einem Hochdruckreiniger sorgfaltig zu Werke und spritzen
Sie niemals aus ndchster Ndhe auf Dichtungen an Lagern usw. Schmieren Sie gleich nach
dem Waschen mit Ol, denn eingedrungenes Wasser ist die hiufigste Ursache fiir Lagerschi-
den.

Vor dem Abstellen nach der Saison sollte die Maschine griindlich gewaschen und mit einer
diinnen Schicht Ol eingespriiht werden.

Die Auswurfvorrichtungen bestehen aus Edelstahl mit einer Innenbeschichtung aus Wolfram-
carbid als VerschleiBBschicht. Obwohl dies eine lange Lebensdauer ermdglicht, kdnnen sie
sich abnutzen und miissen dann ausgetauscht werden. In den Auswurfvorrichtungen diirfen
sich keine Locher durch Verschleil3 befinden.

Schmierstellen

Dichtung an den Streutellern, Lagergehause der Walzen, Freilauf der Zapfwelle, Ein-
gangswelle am Streukasten, Getriebe am Streukasten.
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Kontrolle der Keilriemen

Die Keilriemen sind regelméBig zu iiberpriifen, insbesondere gleich nach dem Austausch. Die
Spannung wird iiberpriift, indem man auf den Riemen gerade in der Mitte zwischen den bei-
den Riemenscheiben unter den Streutellern driickt. Mit einem Druck von rund 10 kg diirfen
die Riemen nur etwa 5-10 mm nachgeben.

Austausch des Keilriemens
B &)
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1. Zuerst die Festschraube 2. Feder und Federfithrung sowie . .
zwischen der Wechslerwelle und der  die Schrauben fiir das linke Rand- - Die Randstreugetriebewelle
Gabelwelle abschrauben. streugetriecbe und das mittlere 2Pnehmen.

Kunststoffl 16sen.
vnsistottager fosell 4. Die Gabel abnehmen, die

das  Randstreugetriebe im
Kunststofflager rechts hélt.

5. Das rechte Kunststofflager
abnehmen.

4. Den Riemenspanner des Rand- 6. Die beiden unteren Keilriemen 8. Den Riemenspanner 16sen
streugetriebes 1osen. am Randstreugetriebe abnehmen. und den Keilriemen entfernen.

7. Die beiden oberen Keilriemen
am Randstreugetriebe abnehmen.
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Das Einsetzen von neuen Keilriemen erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Den Riemenspanner abnehmen (Riemenscheibe 4 mit Beschlidgen), bevor mit dem Einbau des

Riemens begonnen wird. Auf den Streuern mit zwei Riemen miissen diese gleichzeitig ange-
bracht werden (nur K35-K125).

1.
2.
3.

Den Riemen auf Scheibe 1 anbringen — das Ende muss nach rechts zeigen.
Das Oberteil des Riemens auf Scheibe 1 wird hintenherum um Scheibe 2 gefiihrt.

Der Riemen wird eine halbe Wendung gedreht und von Scheibe 2 zur Riickseite von
Scheibe 3 gefiihrt.

Scheibe 4 (Riemenspanner) wird in das lose Ende des Riemens zwischen Scheibe 1 und
Scheibe 3 hineingefiihrt, danach wird Scheibe 4 mit Beschldgen befestigt und der Riemen
mit dem Riemenspanner gespannt.

Die beiden oberen Keilriemen am Randstreugetriebe anbringen.

Die beiden unteren Keilriemen am Randstreugetriebe anbringen.

Diese werden mit dem Riemenspanner des Randstreugetriebes gespannt.
Die Gabel anbringen, die das Randstreugetriebe im Kunststofflager hilt.
Die Wechslerwelle des Randstreugetriebes iiber die Gabelwelle schieben.

. Die beiden anderen Kunststofflager anbringen.
. Feder und Federfiihrung anbringen.

. Zum Schluss wird die Feststellschraube zwischen der Wechslerwelle und der Gabelwelle

angeschraubt.

;\‘@%

p— | e
W

Einbau des Keilriemens und Spannen.
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Technische Daten

Typ Rauminhalt Eigengewicht  Ladehdhe Breite/Lénge

TX1500 1500 1. 550 kg 133 cm. 240/ 152 cm.

TX2500 2500 1. 600 kg 160 cm. 240/ 152 cm.

TX3000 3000 1. 625 kg 173 cm. 240/ 152 cm.

TX4500 4500 L 660 kg 193 cm. 300/ 152 cm.
Sicherheit

[%

g

Stellen Sie sich niemals in der Nihe der
Streuteller der Maschine, wenn diese rotieren.

Der Zapfwellenstummel des Traktors muss
abgestellt sein, wenn sich Menschen oder Tiere
innerhalb eines Radius’ von 30 m von den Streu-
tellern der Maschine aufhalten — wenn mit 1.000
U/min. am Zapfwellenstummel und 20 m mit
540 U/min gefahren wird.

Die Schutzbleche auf und bei der Kraftiiber-
tragungswelle miissen unbeschadigt und vor-
schriftsmifig angebracht sein.

Stellen Sie sich niemals auf das Schutzblech
iiber die Streuteller der Maschine oder auf den
Schutzbiigel bei den Streutellern, wenn diese
rotieren.

Der Aufenthalt auf der Maschine wihrend
der Arbeit und im Straflenverkehr ist nicht
gestattet.

Vermeiden Sie, Fremdkorper wie Metallteile
und Steine in den Behélter der Maschine ein-
zuladen, da diese Schiden am Streuer verur-
sachen konnen und eine Gefahr fiir die Um-
gebung darstellen.

e Wihrend der Ausfiihrung von Wartungsarbeiten an Modell A2 und A2X miissen die
Hebearme des Traktors stets gesenkt sein oder die Maschine muss unterstiitzt werden.

e Der Oberlenker zwischen Traktor und Streuer bei Anwendung von Modell A2 und A2X
muss in Arbeitsstellung in folgenden Intervallen stehen: Parallel zu den Hebearmen <->
waagerecht. Ist der Oberlenker zu steil, entsteht wegen der Uberlastung erhdhte Bruchge-

fahr.

e Bei Anbau von Modell A2 und A2X: Arbeiten Sie niemals zwischen Traktor und Streu-
er, wenn sich Personen in der Traktorkabine aufhalten. Sorgen Sie dafiir, dass die Hand-
bremse des Traktors angezogen ist und sie vorschriftsméBig funktioniert.
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Kraftubertragungswelle:

Die Kraftiibertragungswelle muss in der Linge passen. Sie muss mindestens 20 cm Uberlap-
pung aufweisen.

Denken Sie daran, die Sicherheitsabdeckung der Ketten an beiden Enden der Welle zu schlie-
Ben.

Bei Modell A2 und A2X darf die Welle mit der in Arbeitsstellung gehobenen Maschine unter
keinen Umsténden ganz nach unten gehen. Daran denken: wenn die Kraftiibertragungswelle
abgekiirzt wird, miissen zur Vermeidung von Kratzern die Enden abgerundet werden.

MH

<«—MIN. 20 cm—>»

Verkehrssicherheit:
Es ist wichtig, dass die Verkehrssicherheit in Ordnung ist. Sorgen Sie fiir Folgendes:

1. Die Lichtanlage muss in Ordnung sein und bei Fahrten auf der Landstra3e muss der Licht-
stecker eingesteckt sein, aullerdem ist die Maschine nach Ausbringung des Diingers zu
reinigen.

2. Das Warndreieck muss in Ordnung und sauber sein, damit die anderen Verkehrsteilnehmer se-
hen kdnnen, dass vor ihnen ein langsam fahrendes Fahrzeug fahrt.

3. Der Anbaurahmen muss immer verriegelt sein.

4. Bei Anbau an den Traktor ist dafiir zu sorgen, dass die Bolzen eine ordnungsgeméife Gro-
3e haben und mit einem ringférmigen Splint gesichert sind.

5. Aufder Hydraulik des Streuers darf kein Druck lasten.
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Bedienung des Bredal 500 Computers

BEDEUTUNG DER TASTEN

-
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X 7
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Pos. | Beschreibung

GO © ® O

Start-/Stopptaste
Dosierungstaste
Menutaste
Pfeiltasten
Eingabetaste
Abbruchtaste
Loschtaste

O NI WIN|~

Programmtasten
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Ubersicht der Symbole

km/h

Flache

U/min

ZAPFWELLE

kg

Kalibrieren

Einfiillen

kg/min

Speichern
kg/ha

U/min
Zellenrader

Tonne

Dosierung
reduzieren
auf

linker Seite

Zeit

kg Rest

+10%
-10%

Blattern
rechts

Blattern
links

Licht wird einge-
schaltet

Durch 1. Tasten-

druck

Licht ein-
schalten

Kontrast

Kontrast
_l’_

Breiten-
reduzierung

Dosierung
reduzieren
auf

rechter Seite

=
S
]:3

Alarm AUS

Alarm EIN

Rad Traktor
Nicht belegt

Radar

Geschwindig-
keit Eigenka-
libr.

Nach Unten

Nach Oben

Nichste Seite

Vorige Seite

Randstreuung

Dosierung re-
duzieren auf
beiden Seiten
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START-/STOPPTASTE (POS. 1)

Taste

Beschreibung

—

Durch Betatigen dieser Taste beginnt oder stoppt die Ausbringung.
Wenn ausgebracht wird, erscheint dies auf dem Bildschirm links
von der Taste.

DOSIERUNGSTASTE (POS. 2)

Taste

Beschreibung

ATA

Durch Betatigen dieser Taste werden kg/ha der tatsachlich ausge-
brachten Menge und der bearbeiteten Flache ermittelt. Die Funktion
lasst sich nur im Stillstand anwenden, daher ist es sehr wichtig fur
die Berechnung, dass sich das Wiegesystem in Ruhestellung befin-
det.

MENUTASTE (POS. 3)

Taste

Beschreibung

SZ/Menu

Bei Betatigen der MENU-Taste wird zwischen der Bildschirmmaske
,Betrieb’ und Hauptmenu gewechselt. Die Taste hat eine “toggle®-
Funktion, d.h. wenn die Bildschirmmaske ,Betrieb’ erscheint und die
Taste betatigt wird, erscheint das Hauptmenu. Wird die Taste z. B.
wahrend des Eingebens betatigt, wechselt die Bildschirmmaske auf
Betrieb.

PFEILTASTEN (POS. 4)

Taste

Beschreibung

38

Die Pfeiltasten dienen zum Wahlen und Andern einer Einstellung.

Beim Einstellen dienen sie zum Wahlen und Einstellen der Ziffern,
die geandert werden sollen. Jede Ziffer zwischen 0-9 kann mit Pfeil
AUFWARTS und Pfeil ABWARTS eingestellt werden. Zum Wahlen
der zu andernden Ziffer wird Pfeil LINKS und Pfeil RECHTS ver-

wendet.

EINGABETASTE (POS. 5)

Taste

Beschreibung

Die Eingabetaste dient zur Bestatigung von Einstellungswerten so-
wie zum Ruckspringen auf die vorige Bildschirmmaske.

ABBRUCHTASTE (POS. 6)

Taste Beschreibung
Diese Taste dient zum Zurickspringen ins vorige Menu ohne zu
speichern.
Esc
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LOSCHTASTE (POS. 7)

Taste

Beschreibung

C

Die Loschtaste dient zum Nullstellen der Einstellungen/des Zah-
lers und zur Bestatigung von Alarmmeldungen.

PR

OGRAMMTASTEN (POS. 8)
Taste Beschreibung
Q Diese Funktion wird in der Bildschirmmaske ,Betrieb' angezeigt
und befindet sich direkt Uber dieser.
Taste 1-4
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Betrieb

Die Bildschirmmaske Betrieb erscheint durch Betiitigen der MENU-Taste, egal wo man sich
im Programm befindet. Diese Bildschirmmaske erscheint nach dem Einschalten des Compu-

ters als Erstes.

Voraussetzung ist jedoch, dass alle Einstellungen/Kalibrierungen erfolgt sind, um einen
vorschriftsmiifiigen Betrieb zu gewdhrleisten.

BILDSCHIRMMASKE BETRIEB
Die Bildschirmmaske ,Betrieb' wird in ,Bereiche' eingeteilt — siche nachfolgende Beschrei-

bung:

Anzeige des Streuerzu- Die Pfeile zeigen, ob
standes die Dosierung erhéht

3 N 3 (Pfeil aufwérts) oder

' - ' reduziert wird (Pfeil
abwaérts)
Anzeige des stufenwei- + X_XX R/% ||Inkg/ha angezeigte
sen Dosierungszu- XX% Dosierung
stands e .
X_X (& || Betriebsfunktion 2
bbb L (wahlweise)
+ -

Stufenweise Dosierung: XX% | XX% (( )) Wechsel zwischen der
+ = Erhéhung 2 2 Funktion fur die Be-
- = Reduzierung triebsfunktion 2.

MODUS DES GROSSFLACHENSTREUERS
Hier wird angezeigt, ob die Dosierung ein- oder ausgeschaltet ist.
STUFENWEISE DOSIERUNG

Die Dosierung kann stufenweise prozentual gemif der gewéhlten Einstellung geédndert wer-
den. Wenn die +/- stufenweise Dosierung eingeschaltet ist, wird das sowie die Prozentzahl,
mit der die Dosierung geéndert wurde, auf dem Bildschirm angezeigt. Die Stufen sind die
gleichen fiir die bei der + und — stufenweisen Dosierung.

BETRIEBSFUNKTION 2

Diese Betriebsfunktion ist einstellbar, d.h. dass die auf dem Bildschirm angezeigte Funktion
durch Betéitigen der PROGRAMM-Tasten gewihlt werden kann. Durch Betétigen der PRO-
GRAMM-Tasten 3 oder 4 kann jetzt zwischen allen zur Verfiigung stehenden Betriebsfunkti-
onen gewidhlt werden. Jede einzelne Betriebsfunktion wird im Folgenden beschrieben:

GESCHWINDIGKEIT

Beschreibung

Die jeweilige Geschwindigkeit wird in km/h angezeigt.
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Beschreibung

Wenn dieses Bild erscheint, kann die Arbeitsbreite pro Knopfdruck in 2

@ Meter-Schritten gedndert werden. Wenn von dieser Funktion weggeblattert
e . —m | wird, wechselt der Computer automatisch zu der Arbeitsbreite zuriick, die
in Dosierung/Einstellung eingestellt war.

KG-REST

Beschreibung

Die im Streuer angegebene Restmenge (in kg), d. h. das aktuelle mit dem
Wiegesystem gewogene Gewicht im Streuer.

Beschreibung

Die seit der letzten Nullstellung bearbeitete Flache (ha), die mit zwei De-
zimalstellen bis 99,99 ha angezeigt wird. Danach wird die Flache mit 1
Dezimalstelle bis 999,9 ha angezeigt, danach ohne Dezimalstellen.

KG-AUSZAHLUNG

Taste

Beschreibung

Ausgebrachte Menge seit der letzten Nullstellung. Es wird bis 9.999 kg

| + ﬂ i | ausgezahlt, danach Anzeige in Tonnen (99,99 / 9999 / 9.999). Wenn die
i | Anzeige zur Auszihlung in Tonnen wechselt, wird ein ”T” im kg-Symbol
to---oo-- ' angezeigt.
ZEIT
Taste Beschreibung

Die aktuelle Zeit.

GESCHWINDIGKEIT DER STREUTELLER

Taste

Beschreibung

TN

Die Geschwindigkeit der Zapfwelle wird in U/min angezeigt.

KG/STUNDE

Beschreibung

Die ausgebrachte Menge wird in kg/min angezeigt.
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Arbeitsbreitereduzierung

Taste Beschreibung
i Mit den + und — Tasten kann die Arbeitsbreite reduziert oder vergrofert
|=m | | werden — denken Sie daran, die Umdrehungszahl der Streuteller zu &ndern.
| || Wenn das Bild verlassen wird, kehrt die Streubreite zur Standardeinstel-

lung zurtick.

Dosierungsreduzierung — rechts

Beschreibung

________

Mit den + und — Tasten kann die Dosierung auf der rechten Seite reduziert
oder erhoht werden.

Beschreibung

Mit den + und — Tasten kann die Dosierung auf der linken Seite reduziert
oder erhoht werden.

Taste Beschreibung
!"! Mit den + und — Tasten kann die Dosierung auf beiden Seiten reduziert
il

oder erhoht werden.
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BERECHNUNG DER DURCHSCHNITTLICHEN DOSIERUNG - Auto

Stufe/Taste

Beschreibung

Bei Betatigen der DOSIERUNGS-Taste erscheint folgende Bild-
schirmmaske:

Dosierung Kg/ha

Berechnet XXXX
Gewogen XXX

Alt Flowfaktor XXX

N O

= ©3

Wenn das Feld mit dem Traktor markiert wird, erfolgt das Wie-
gen automatisch

Die PROGRAMM-Taste ,Fullen® betatigen und die Berechnung wird

N O nullgestellt.
9 @ Dies wird NUR beim Einfiillen gemacht.
3 Mit dem Streuen beginnen.
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BERCHNUNG DER DURCHSCHNITTLICHEN DOSIERUNG - Manuell
Durch Betitigen der DOSIERUNGS-Taste ist es mdglich, die durchschnittliche Dosierung fiir
die ausgebrachte Menge seit der letzten Berechnung durchzufiihren.

Die durchschnittliche Dosierung wird auf Grundlage der berechneten ausgebrachten und der
gewogenen ausgebrachten Menge errechnet, wenn das System mit Wégezellen ausgestattet
ist. Die durchschnittliche Dosierung berechnet sich wie folgt:

BERECHNUNG MIT WAGEZELLEN

Stufe/Taste

Beschreibung

Bei Betatigen der DOSIERUNGS-Taste erscheint folgende Bild-
schirmmaske:

Dosierung Kg/ha

Berechnet XXXX

Gewogen XXX

Alt flowfaktor XXX
~N

-

A8 &3 |2

Die PROGRAMM-Taste ,Fullen betatigen und die Berechnung wird
nullgestellt.

Das erfolgt beim Befiillen und wenn der Flowfaktor geandert
wird.

Eine entsprechende Menge (abhangig von der gewlnschten Dosie-
rung) ausbringen, z. B. 600 kg.

Durch Betatigen der PROGRAMM-Taste ,Wiegen® wird die durch-
schnittliche Dosierung berechnet und ein Vorschlag fur einen neuen
Flowfaktor wird angezeigt.

Wenn der neue Flowfaktor akzeptabel ist:

Die PROGRAMM-Taste ,Speichern® betatigen und der neue Flow-
faktor wird gespeichert. Der Inhalt des Streuers wird automatisch
gewogen und die Ausbringung kann fortgesetzt werden.

5.
SZ/Menu

Wenn der neue Flowfaktor nicht akzeptabel ist:

Die MENU-Taste betatigen und mit der Ausbringung fortsetzen, bis
eine groRere Menge ausgebracht ist.
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Dosierung / Einstellung

Das Dosierungs-/Einstellungsmenii wird vom Hauptmenii aus gewéhlt, wobei wie folgt vor-
zugehen ist: Die MENU-Taste betitigen, die PFEIL AUFWARTS- und PFEIL ABWARTS-
Tasten betdtigen, um ,,Dosier. / Einstellung* zu wihlen und danach die Eingabetaste betéti-
gen.

KG/HA

Durch Wihlen von “kg/ha‘“ wird die gewiinschte Dosierung in kg/ha eingestellt.

BREITE

Durch Wihlen der “Breite (m)“ wird die Arbeitsbreite des Streuers in Meter eingestellt.

STUFE %

Durch Wihlen von “Stufe % wird die GroBe der Stufen, mit der die Dosierung gedndert
werden soll, eingestellt.

FLOWFAKTOR

Der Streuer berechnet stets einen aktuellen Flowfaktor. Durch Wihlen von "Flowfaktor" wird
dieser eingestellt, wenn er bekannt ist.

Normalwert =1,00.

Max. = 1,30
Min. = 0,70
Beispiel:

1,03 bedeutet, dass die Dosierung mit 3% erhoht wird.

0,97 bedeutet, dass die Dosierung mit 3% reduziert wird.

Durchlaufmenge

Die Durchlaufmenge zeigt die Standardeinstellung der Durchlaufvorrichtungen fiir die einge-
stellte Arbeitsbreite an. Diese Einstellung kann geéndert werden, indem ein anderer Wert
zwischen 0,1-9,0 eingestellt wird, wenn danach die Arbeitsbreite gedndert wird, ’springt’ der
Computer selbst in die Automatik-Einstellung zuriick. Es ist auch moglich, die Automatik-
Taste zu betétigen, um zur Standardeinstellung zuriickzukehren.

T —
| Nedlgb pos. | AN ( )
50 s | C D
Min. 0.0 | SZ/Menu J )
Max. 9.0
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Wiegen

Nur die 3 obersten Punkte werden angewendet.

TARIERUNG

Tarierung
Kalibrierung
Gewichtzahl
Wiegen Aus
Statisches Wiegen

Dynamisches Wie-
gen

XXXXX

[ ]
[ ]

Der Streuer muss leer und die Zapfwelle ausgeschaltet sein, wenn das Wiege-

system tariert wird.

Zum Tarieren des Wiegesystems (nullstellen), wird ,, Tarierung* aus dem Wiegemenii ge-
wihlt, danach zweimal die EINGABE-Taste betétigen und das Wiegesystem tarieren.

-4Kg

Tom tank
Spreder vandret
PTO stoppet

0000 [

<)
s (D
) ()

5B

Beispiel:

Der Streuer ist leer, das Gewicht wird mit
—4 kg angezeigt. Die Waage muss vor dem
Einfiillen von Diinger tariert werden.
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Kalibrierung des Wiegesystems
Das Wiegesystem wird werkseitig kalibriert, im Allgemeinen ist das nicht mehr erforderlich,

es sei denn, dies wird durch Auftreten von Problemen erforderlich. Vorgehensweise fiir die

Kalibrierung:

Stufe/Taste

Beschreibung

1
SZ/Menu

Mit leerem Streuer wird die MENU-Taste betatigt.

Den Cursor mit Hilfe der PFEIL AUF- und PFEIL ABWARTS-
Tasten verstellen und "Wiegen“ markieren.

Die EINGABETASTE betatigen.

Den Cursor mit Hilfe der PFEIL AUF- und PFEIL ABWARTS-
Tasten verstellen und “Kalibrierung® markieren.

Beim Betatigen der EINGABE-Taste erscheint folgende Bild-
schirmmaske:

Kalibrering

@nsker du at
forteette med
kalibrering?

ESC = Fortryd

Wenn das Wiegesystem kalibriert werden soll, wird erneut die
EINGABE-Taste betatigt.

Wenn der Streuer leer ist und die Zapfwelle sich nicht dreht, wird

6. die EINGABE-Taste betatigt und das System nullgestellt.
Ein bekanntes Gewicht in den Streuer fullen und dieses Gewicht
. in kg einstellen. Danach die EINGABE-Taste betatigen.

Eine neue Gewichtzahl wird berechnet und die Kalibrierung ist
fertig.

Daran denken, die gefundene Gewichtzahl aufzuschreiben, falls sie spéter durch ein Versehen
geldscht oder gedndert wird.

36



Bredal Typ TX1500

- 4500

GEWICHTZAHL

Wenn die Gewichtzahl bekannt ist, kann dies direkt durch Wéhlen von ,,Gewichtzahl,, aus
dem Wiege-Menii eingegeben werden, und danach wird die Gewichtzahl direkt eingestellt
werden. Danach zum Speichern der Gewichtzahl die EINGABE-Taste betdtigen und zum

vorherigen Menii zurlickkehren.

1220

Indtast vejetal

0000 [

Schnellentleerung

Der Grof3flachenstreuer kann — ohne dass gefahren wird — wie folgt entleert werden:

Stufe/Taste |Beschreibung

1 Die MENU-Taste betatigen.
SZ/Menu

2 Den Cursor mit Hilfe der PFEIL AUFWARTS- und PFEIL AB-
WARTS-Tasten verstellen und “Entleerung“ markieren.

w

Die EINGABETASTE betétigen.

4

A Der Streuer kann jetzt entleert werden, indem die rechte oder linke
M. . =% | Seite markiert und danach die START-/STOP-Taste gedriickt wird.

Randstreuung

Die Randstreuung wird iiber einen doppelt wirkenden hydraulischen Ausgang ein- und ausge-

schaltet. Wenn die Randstreuung eingeschaltet ist, erscheint ein Symbol in der oberen linken
Ecke der Bildschirmmaske ,Betrieb’. Die Zapfwelle muss abgeschaltet sein, damit zwischen

Rand- und Normalstreuung gewechselt werden kann.

/,,

|

Erscheint dieses Symbol, ist die Randstreuung
eingeschaltet.

| e ¥
10% 300 &%
8250 (+A]

EAARIEY

OO OO0

S
©

D
D
D

5B
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Getriebefaktor

In der gezeigten Abbildung wird der Prozentwert fiir das Herunterschalten bei der Randstreu-
ung eingestellt.

Fiir 18 -36 m Randstreuung betrdgt der Wert: 52 %.

-

Gear faktor
50/ %

Indtast gear faktor
10-99%

d =Gem

0000

C

D

&)
g

5

Ve

;

J
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Manuelle Einstellung

Mit dieser Funktion kann der Aktuator der Dosierung manuell betétigt werden. Geben Sie den Aktua-
torimpuls und -druck fiir den rechten oder linken Aktuator ein, und der Aktuator verschiebt sich.

Korrekturfaktor

Wenn festgestellt wird, dass eine Seite mehr oder weniger als die andere Seite dosiert, kann
der Korrekturfaktor mit den + und — Tasten %-weise gedndert werdne.

Betriebsalarmmeldungen

Wihrend des Betriebs konnen Situationen auftreten, die Alarm auslésen. Die verschiedenen
Alarmmeldungen werden durch Betétigen der C-Taste bestétigt.

Der Grund fur den ausgeldsten Alarm ist griindlich zu untersuchen, bevor der
Alarm bestatigt wird.

Nachfolgend eine Erklarung der “festen* Alarmmeldungen, die wéihrend des Betriebs ausge-
16st werden konnen:

Maximal-Flow (kg/min) des Die Durchlaufmengen haben
Streuers wurde iiberschritten nicht die erforderliche Ein-
stellung erreicht

Alarm

Durchlaufpos.
Kann nicht
erreichte werden

Alarm

Max. Flow
Uberschritten

_______

R D), y

XX% | XX% XX% | XX%

_______

(| »

Uberpriifen, ob sich die
Geschwindigkeit senken o- Durchlaufmengenvorrichtung
der die eingestellte Dosie- und Zugstangen frei bewegen
rung dndern. konnen.

Eine Beschreibung sowie die Vorgehensweise zum Einstellen der wahlbaren Alarme befinden
sich auf Seite 37.

Der Aktuator auf der linken Der Aktuator auf der rechten
Seite hat nicht die gewiinschte Seite hat nicht die gewiinschte
Stellung erreicht. Stellung erreicht.

Alarm

Durchlaufpos.
links kann nicht
erreicht werden

Alarm

Durchlaufpos.
rechts kann nicht
erreicht werden

_______

y «» y

XX% | XX% XX% | XX%

_______

(| »

Uberpriifen Sie die Ablauf- Uberpriifen Sie die Ablauf-
offnung auf Fremdkorper. offnung auf Fremdkorper.
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Alarmmeldungen

EINSTELLUNG

Das Menii ,,Einstellung® wird vom Hauptmenti aus gewahlt, wobei wie folgt vorzugehen ist:
die MENU-Taste betdtigen, die PFEIL AUFWARTS- und PFEIL ABWARTS-Tasten wihlen,
um ,,Einstellung® zu wihlen und danach die EINGABE-Taste betitigen.

Die Einstellung von Alarmmeldungen wird aus dem Einstellungsmenii gewéhlt, indem “A-
larmmeldungen® mit Hilfe der PFEIL AUF- und PFEIL ABWARTS-Tasten markiert wird,
dann die EINGABE-Taste betdtigen.

Die zur Verfiigung stehenden Alarmmeldungen werden mit folgenden PROGRAMM-Tasten
ein- und ausgeschaltet. Wenn eine Alarmmeldung abgegeben wird, wird dies mit der C-Taste
bestétigt.

Taste Beschreibung

f Alarm ein.
2 g S Alarm aus.

ALARM DURCH KG-REST

Alarm EIN/AUS sowie die im Streuer zuriickgebliebenen kg, wodurch der Alarm ausgelost
werden soll.

ALARM DURCH U/MIN DER STREUTELLER

Alarm EIN/AUS sowie die Mindestgeschwindigkeit des Streutellers in U/min, wodurch der
Alarm ausgeldst werden soll.

Geschwindigkeitssensor

Der Geschwindigkeitssensor sowie dessen Kalibrierungszahl kdnnen hier eingestellt werden,
der Geschwindigkeitssensor kann jedoch auch kalibriert werden. Dieses Menii wird aus dem
Einstellungsmenii gewahlt, indem “Geschwindigkeitssensor* mit Hilfe der PFEIL AUF- und
PFEIL ABWARTS-Tasten markiert wird, dann die EINGABE-Taste betitigen.

Taste Beschreibung
Durch Betatigen dieser Taste (Programmtaste 1) wird der Radar als
Geschwindigkeitssensor gewahlt (Uber den 7-poligen DIN/ISO-
Stecker).
Wenn die Impulszahl je 100 m bekannt ist, kann diese Zahl direkt

eingestellt werden.

Durch Betatigen dieser Taste (Programmtaste 2) wird der Radsen-
o sor gewahlt, der auf dem Traktor als Geschwindigkeitssensor an-

gebracht ist (Uber den 7-poligen DIN/ISO-Stecker).

Wenn die Impulszahl je 100 m bekannt ist, kann diese Zahl direkt
eingestellt werden.
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Teller Impuls/Umdr.

Hier kann festgelegt werden, wie viele Impulse pro Umdrehung der Streuteller erfolgen. Als
Standard kommt 1 Impuls/Umdr. beim Rotieren der Teller.

AUTOMATISCHE GESCHWINDIGKEITSKALIBRIERUNG

Stufe/Taste |Beschreibung

Eine 100 m lange Strecke ausmessen und bis zur Startmarkierung
fahren.

2 Die Geschwindigkeitssensor wahlen — siehe oben.

- Diese Taste betatigen, die gemessene 100 m Strecke fahren. Ge-
O-0O nau an der Startmarkierung stoppen

) | —— Der Computer zahlt wahrend der Fahrt die Impulse.

Die EINGABE-Taste betatigen und die Kalibrierung des Geschwin-
digkeitssensors ist fertig.

1

Es sollte sich mindestens um 3-400 Impulse je 100 Meter handeln. Es miissen 100 Impulse
pro 100 Meter sein, damit der Geschwindigkeitssensor kalibriert werden kann.

Wiegen

Das Wiegemenii wird vom Hauptmenti aus gewéhlt, wobei wie folgt vorzugehen ist: die ME-
NU-Taste betitigen, PFEIL AUF- und PFEIL ABWARTS-Tasten wihlen, um ,,Wiegen* zu
wihlen und danach die EINGABE-Taste betétigen.

Es muss angegeben, ob das System mit oder ohne Wégezelle angebracht ist, indem ,, Wiegen*
markiert (im Wiegemenii) und danach die EINGABE-Taste betitigt wird. Bei jedem Betéti-
gen der EINGABE-Taste wird zwischen Wiegen = AN und Wiegen = AUS gewechselt.
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Info

Das Informationsmenii zeigt eine Ubersicht iiber verschiedene Einstellungswerte und wird
vom Hauptmenii aus gewihlt (die MENU-Taste betitigen), danach zum Markieren von "Info"
die PFEIL AUF- und PFEIL ABWARTS-Tasten betitigen. Danach die EINGABE-Taste be-

tatigen.

Info
Dos. (Kg/ha) XXX
Bredde (m) XX
Step % XX
Flowfaktor X. XX

Daten / L6schen (Aufgabe)

Es ist moglich, bis zu zehn verschiedene Schrittzidhler-Sets (Aufgaben) zu haben, die z. B.
durch Wechsel der Markierung gestartet und gestoppt werden kdnnen.

Das Aufgabenmenii wird vom Hauptmenii aus gewihlt (die MENU-Taste betiitigen), danach
zum Markieren von "Daten/Léschen" die PFEIL AUF- und ABWARTS-Tasten betitigen.
Danach die EINGABE-Taste betdtigen.

Bei Beginn einer neuen Aufgaben sind alle Zahler nullgestellt. Wenn zu einer anderen Aufga-
be gewechselt wird, um danach zuriick zur urspriinglichen Aufgabe zu gehen, setzen alle Zih-
ler mit demselben Wert fort, wie die urspriingliche Aufgabe verlassen wurde.

Die Aufgaben konnen eine nach der anderen nullgestellt werden.

DIE ZAHLER IN EINER AUFGABE

Triotzll Auf der Bildschirmmaske links wird ange-
ripteetier zeigt, wenn das Menii “Daten/Loschen” ge-
1710 wiahlt wird. Eine Beschreibung von jedem
Ny tzeller einzelnen Zahler folgt:
Slet teeller
Kg X
Areal XXX
Tid X: XX

Kg:

Die Gesamtanzahl kg seit Beginn der Aufgabe oder seit der letzten Nullstellung.

Fliache:

Die ermittelte Fliache seit Beginn der Aufgabe oder seit der letzten Nullstellung. Die Fliache
entspricht der tatsdchlichen Fliche, d.h. nur die Flache, auf die ausgebracht wurde.

Zeit:

Die effektive Gesamtzeit seit Beginn der Aufgabe oder seit der letzten Nullstellung.
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START/FORTSETZUNG EINER AUFGABE

Durch Wihlen des Meniis “Daten/Léschen’ wird die zuletzt angewendete Aufgabe gedftnet.
Wenn niemals mit einer Aufgabe begonnen wurde, wird Aufgabe 1 gedffnet.

Um eine Aufgabe zu starten oder fortzusetzen,
muss “Neuer Zihler* betdtigt werden. Da-
durch kann Aufgabe 1 — 10 durch PFEIL

AUF- und PFEIL ABWARTS zum Markieren

Tripteeller

—

Teeller nr 2 der gewiinschten Nummer gewihlt werden,
Teller nr 3 wonach die EINGABE-Taste betitigt wird.
Teeller nr 4 Um zu Betrieb zuriickzukehren, muss MENU
Taller nr 5 betéitigt werden.

Teeller nr 6

Die einzelnen Schlagdateien werden mit
l ! ! Hilfe einer Nummer ermittelt.

Es ist nicht moglich, Namen, Telefonnum-
mer 0. A. einzustellen.

NULLSTELLUNG EINER AUFGABE

Wenn die Zihler in einer Aufgabe nullgestellt werden sollen, wird eine Aufgabe gewihlt —
siche oben — und danach wird “Zihler 16schen* markiert und die EINGABE-Taste betitigt.

System

Das Systemmenil wird vom Hauptmenii aus gewdhlt (die MENU-Taste betitigen), danach
zum Markieren von "System" die PFEIL AUF- und ABWARTS-Tasten betétigen. Danach die
EINGABE-Taste betitigen.

KONTRAST/LICHT (wenn der Bildschirm véllig leer ist, die C-Taste ca. 10
Sekunden lang gedriickt halten).

Taste Beschreibung

O Durch Betatigen dieser Programmtaste wird der Bildschirm heller.

(' Durch Betatigen dieser Programmtaste wird der Bildschirm dunkler.

+

= Durch Betatigen dieser Programmtaste wird die Automatiklichtfunk-
Q tion eingeschaltet. Das Bildschirmlicht wird ausgeschaltet, bis eine

beliebige Taste betatigt wird, wonach das Licht wieder automatisch
AUTO eingeschaltet wird.

Q Das Bildschirmlicht wird mit dieser Programmtaste ein- und ausge-

schaltet.

SPRACHE
Hier kann die Sprache fiir Bredal LH500 eingestellt werden.
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Test
TEST-INPUT

Die Testeingénge anwenden, wenn der Verdacht besteht, dass ein Sensor defekt ist.

Unter jeder Eingangsbezeichnung befindet sich rechts auf dem Bildschirm ein Zahler, der die
verschiedenen Male registriert, die der entsprechende Eingang eingeschaltet war (der Zihler
wird nullgestellt, die automatische Einstellung ,,Testeingiinge* verlassen oder durch Betéti-
gen der C-Taste). Auf der linken Seite wird der augenblickliche Status am Eingang (Hi/Lo)
angezeigt.

Zwischen den verschiedenen Eingéngen kann durch Betétigen von PFEIL AUF- und PFEIL AB-
WARTS (insgesamt 2 Seiten) geblittert werden. Die verschiedenen Eingangsbezeichnungen ent-
sprechen Folgendem:

Eingang Beschreibung

Das Geschwindigkeitssignal des auf dem Traktor angebrachten
Radsensors (Uber den 7-poligen DIN/ISO-Stecker im Traktor).

Das Geschwindigkeitssignal des auf dem Traktor angebrachten
Radars (tUber den 7-poligen DIN/ISO-Stecker im Traktor).

Betitigen von PFEIL ABWARTS zum Anzeigen der niachsten Eingénge:

Rad DIN/ISO

Radar DIN/ISO

Streuteller Das Drehrichtungssignal vom Drehzahlsensor wird auf den Streu-
U/min tellern angebracht.
Wiegen Signal vom Wiegesystem.

Betitigen von PFEIL ABWARTS zum Anzeigen der ersten Eingiinge:

GESCHWINDIGKEIT SIMULIEREN

Das Simulieren einer Geschwindigkeit zur Fehlersuche ist moglich, oder wenn eine Ausbrin-
gung unabhéngig von der Fahrgeschwindigkeit gewiinscht wird. Die gewiinschte simulierte
Geschwindigkeit wird in km/t mit 1 Dezimalstelle eingestellt und die Geschwindigkeitssimu-
lierung mit den Programm-Tasten 1 & 2 ein- oder ausgeschaltet.

GESAMTZAHLER

Im Systemmenti sind folgende Gesamtzihler vorhanden:
Kg: Die ausgebrachte Gesamtmenge seit der letzten Nullstellung gezeigt in kg.
Fliache: Die Gesamtflache, auf die seit der letzten Nullstellung ausgebracht wurde.
Zeit: Die summierte Zeit, in der der Streuer gearbeitet hat.

Der Gesamtzédhler wird nullgestellt, indem der Zahler markiert wird, der geloscht werden soll

und danach durch Betétigen der C-Taste bestétigen.

Manuelle Einstellung

Mit dieser Funktion kann der Aktuator der Dosierung manuell betétigt werden. Geben Sie den
Aktuatorimpuls und -druck fiir den rechten oder linken Aktuator ein, und der Aktuator ver-
schiebt sich.

Korrekturfaktor

Wenn festgestellt wird, dass eine Seite mehr oder weniger als die andere Seite dosiert, kann
der Korrekturfaktor mit den + und — Tasten %-weise gedndert werdne.

Software Info
Hier finden Sie Angaben iiber die Software-Version.

44



Bredal Typ TX1500 - 4500

TEST RANDSTREUUNG

Hierbei konnen die Durchlaufmengen und der Zylinder getestet werden, der fiir die Gang-
schaltung am Streukasten sorgt.

Im gezeigten Bild kann der Aktuator zur Re-

D gelung von Durchlaufmenge und hydrauli-
imp- Nedb 04 D schem Ventil fiir das Getriebe getestet wer-

- @ den.

1: Hydraulik Gear
2: Aktuator Nedlab

- - @ o In oberen Bereich wird angezeigt, ob der ein-
@ e gebaute Impulsgeber im Aktuator und der
OO0 OO0 Sensor fiir das Getriebe Impulse abgeben,

wenn die Funktion eingeschaltet ist.

**Beim Testen der Randstreuung muss die Taste 1+ gedriickt gehalten werden, wihrend im
Randstreugetriebe umgeschaltet wird**
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Systemzeichnungen

Pin No.

Description

1SO-in-1 Radar

1SO-in-2 Wheel

1SO-in-3 (Not active)

DIN 9684-1
ISO 11786

1SO-in-4 Implement in-work/out-of-work

1SO-in-5 (Not active)

+12V suplly

N[O | oA (W (N =

Ground

Pin No.

Description

+

+12V power

0V power

small pin

+12V elektronic

=

Power

Pin No. | Description

1 Nc

2 In-1 Weighing

3 In-2 RPM disc

4 In-3 Border function (Fertilizer outlet pos.)
5 In-4 Wheel spreader

6 In-5 Extra

7 In-6 Gear pos.

8 Out-1, PWM to P. Valve (lo-side sw.)
9 Out-2 Actuator (lo-side sw.)

10 Out-3 Actuator (lo-side sw.)

1 Out-4 Gear (lo-side sw.)

12 +12V sensor

13 Ground sensor

14 In-7 RPM Hydr. Motor

15 In-8 Extra

16 Out-5 Actuator (hi-side sw.)

17 Out-6 Gear (hi-side sw.)

18 Out-7 +12V to P. Valve (hi-side sw.)
19 Out-8 Actuator (hi-side sw.)
20 Nc
21 Nc
22 Nc
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Extra equipment

Wheel sensor

ffim

Battery

h
TH

Tractor

Spreader

| DIN 9684-1
| 1SO 11786

Emm

RPM
Hydr. Motor m

Hjulfeler .ﬂﬂﬂ]ﬂ@ﬂ]ﬂﬂ]}]

RPM

Tallerkner Wﬂ]ﬂﬂmﬂ

(PTO Rpm)

Gear pos. m

Bredal
junction box

Weigh
Interface

P. Valve

Weigh Cell

Border (Gear)

Border (Outlet)
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