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BREDAL Typ B2 XL, B2 ML i B4/B6/B8

1. Wstep

Maszyny marki BREDAL typ B2 XL, B2 ML i B4/B6/B8 sa skonstruowane wylacznie do
rozsiewania suchych, granulowanych materialow bez zawartosci pylu na terenach upraw rolnych.
Nie stosowanie maszyny do rozsiewania materialow szkodliwych dla zdrowia (wlasnego badz
innych osob) badz szkodliwych dla danej nieruchomosci, jest wylaczna odpowiedzialnoscia op-
eratora maszyny.

Maszyny winny byc uzytkowane i konserwowane przez osoby, ktore sa poinformowane — i rozu-
mieja jakie srodki ostroznosci i kiedy nalezy podjac przy wykonywaniu czynnosci zwiazanych z
uzytkowaniem i konserwacja maszyny.

Na tabliczce znamionowej podany jest typ maszyny (B2 XL, B2 ML badz B4/B6/B8), numer serii
oraz rok produkcji. Podana jest rowniez maksymalna waga brutto ( z ladunkiem) oraz waga
wlasna maszyny. Roznica tych dwoch wielkosci jest dozwolona ladownocia maszyny. Dla B3
XL B4/B6/B8 waga brutto podana jest w stosunku do typu opon montowanych fabrycznie. Jesli
opony zostana wymienione, badz zamontujemy inne kola — wytrzymalosc na obciazenie waga
brutto maszyny, jest wylaczna odpowiedzialnoscia uzytkownika.

Niniejsza instrukcja obslugi zawiera zalecane ustawienia dotyczace rozsiewu najczesciej stoso-
wanych nawozow mineralnych. Jakosc nawozu nie jest jednak wielkoscia stala. Zmienia sie ona z
roku na rok i w zaleznosci od partii. Dlatego firma BREDAL A/S nie ponosi zadnej odpowied-
zialnosci za jakosc rozsiewu. Dotyczy to tak nawozu jak i czesci zamiennych i ich montazu.

Funkcjonowanie maszyny, w wyniku ktorego uzyskuje sie satysfakcjonujace rezultaty jest wylac-
zna odpowiedzialnoscia uzytkownika. Firma BREDAL A/S przeprowadza na biezaco proby
roznych typow nawozow mineralnych dostepnych na rynku. Jesli macie Panstwo watpliwosci w
zakresie mozliwosci rozsiewu okreslonego typu nawozu mineralnego, prosimy uprzejmie o skon-
taktowanie sie z fabryka. Najprostszym sposobem skontrolowania jakosci rozsiewu jest przepro-
wadzenie testu na polu ( Patrz: rozdzial 12).

Material do przemyslenia

Rocznie rozsiewacz do nawozu przerzuca czestokroc wielokrotnosc wlasnej wartosci w nawozie
mineralnym, ktory przez niego przechodzi. W efekcie zle wykonanej pracy, ze wzgledu na brak
konserwacji, zlej jakosci nawozu badz blednej obslugi maszyny, narazamy sie na straty w zbio-
rach, ktore to straty wielokroc przewyzszaja Panstwa inwestycje w maszyne.

Dobrze jest miec to na wzgledzie przy zakupie nawozu mineralnego, przy zakupie nowej maszy-
ny, oraz podczas konserwacji.

Maszyna jest wyprodukowana przez:

Maskinfabrikken BREDAL A/S
Overgardsvej 19
DK-7120 Vejle 9.

TIf.: 7589 5177
Fax.:7589 5972
Internet: www.bredal.com
E-Mail: Info@bredal.com
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BREDAL Typ B2 XL, B2 ML i B4/B6/B8

2. Bezpieczenstwo w ruchu drogowym

Jest rzecza niezwykle istotna , aby zachowywac bezpieczenstwo w trakcie ruchu po drogach.
Zwracaj szczegolna uwage aby:

1. Oswietlenie maszyny bylo kompletne 1 podczas jazdy po drogach bylo podlaczone do kontak-
tu swietlnego ciagnika , oraz aby swiatla byly zawsze myte po przeprowadzonym rozsiewie
nawozu.

2. Trojkat ostrzegawczy nie byl uszkodzony i czysty, aby inni uzytkownicy drogi wyraznie wid-
zieli, ze przed nimi jedzie wolno poruszajacy sie pojazd.

3. Sruby mocujace przy elementach podlaczajacych (i kolach w typie B4/B6/BS8) byly czesto
kontrolowane 1 dokrecane.

4. W typie B4/B6/B8 regularnie kontrolowac cisnienie w oponach, oraz nie przeciazac opon i
felg. Jazda po drodze z duza predkoscia, oraz duzy ladunek powoduje najwieksze obciazenie
elementow nosnych.

5. W typie B4/B6/B8 regularnie kontrolowac opony i felgi. Sprawdzaj czy nie powstaly szramy
w felgach lub oponach, w celu unikniecia niebezpieczenstwa pekniecia.

6. Przy podlaczeniu do traktora, zwrocac uwage aby zastosowane sruby mocujace posiadaly od-
powiednia wielkosc (srednice), oraz aby byly one dobrze zacisniete.

3. Dane techniczne
Typ Pojemnosc | Waga wlasna Wysokosc Szerokosc/ Szerokosc
kg ladunku cm dlugosc robocza
B2 XL standard | 1400 ltr. 700 138
1.Podwyzszenie | 1900 ltr. 735 152 240/152 cm
2.Podwyzszenie | 2400 ltr. 770 165 12-28m
lub
B2 ML standard | 1800 ltr. 715 135 12 _u36 m
1.Podwyzszenie | 2200 ltr. 750 150 280/152 cm
2.Podwyzszenie | 3000 Itr. 790 165
Typ Pojemnosc Waga | Wysokosc | Dlugosc | Szerokosc Montowanie opon/ Szerokosc
wlasna kg | ladunku Opony Rozstaw kol robocza
cm 1/2/3
B4 2850 Itr.  1800kg 200cm 500cm 225/260 2). 16.9 x 30/180
z pod- 4000 Itr. 244 cm 3).23.1x26/200

wyzszeniem
B6 5000 1tr.  2100kg 220cm 550 cm 260 3). 23.1 x 26/200

z powyzsze- | 6800 ltr. 264 cm 12-28 m
niem 12-36 m
B8 7000 1tr.  2600kg 220cm 550 cm 270 3). 650/65 x 30,5/210

zpodwyzs- | 9000 ltr. 264 cm

zeniem
3.1. Cisnienie w oponach

Cisnienie w oponach w B2 XL i B2 ML kolo dozujace: 30 p.s.i/2,0 kg/cm?

Tabela cisnien w oponach w typie B4/B6/B8, przy ladunku maksymalnym.

Typ opon psi Kg/(:m2 (bary)
169 x 30 PR 8 30 2,0
650/65 x 30.5 25 1,7
23.1x26 PR 8 25 1,7
23.1x26 PR 12 32 2,2
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BREDAL Typ B2 XL, B2 ML i B4/B6/B8

4. Bezpieczenstwo

15-28 m 1216 m

Nigdy nie stoj w poblizu maszyny gdy talerze
rozrzucajace wiruja.

Wal przegubowo teleskopowy traktora
musi byc odlaczony jesli osoby postronne
badz zwierzeta znajduja sie w promieniu 30
metrow od talerzy rozrzucajacych maszyny
przy obrotach 1000 obr./min. na wale, a 20
metrow przy 540 obr./min. na wale
przegubowo teleskopowym ciagnika.

Trzymaj sie zawsze poza zasiegiem kola
dozujacego, gdy jest ono aktywowane .

Przy pracy zwiazanej z mechanizmem przy-
laczania i odlaczania kola dozujacego, nalezy
upewnic sie, ze kolo jest przylaczane na kolo
maszyny, a system hydrauliczny nie jest pod
cisnieniem.

Nigdy samodzielnie nie rozmontowuj syste-
mu sprezyn. Zwroc sie o pomoc do wykwali-
fikowanego personelu.

Nigdy nie proboj montowac plyty ogranicza-
jacej do wysiewu granicznego, badz w
jakikolwiek sposob regulowac dozowania

= badz systemu rozsiewajacego podczas gdy

talerze rozrzucajace wiruja.

Oslony na i przy wale przegubowo tele-
skopowym nie moga byc uszkodzone i winny
byc wlasciwie zamontowane.

Nigdy nie stoj na oslonie nad talerzami rozr-
zucajacymi maszyny badz na ramieniu zabez-
pieczajacym przy talerzach rozrzucajacych,
podczas gdy sa one w ruchu.

Przebywanie na maszynie podczas pracy
badz podczas transportu drogowego jest nie-
dozwolone.

Unikaj, w miare mozliwosci ladowania cial
obcych jak, np. kawalki metalu lub kamienie
do zbiornika maszyny, gdyz moga one usz-
kodzic rozsiewacz i jednoczesnie byc niebez-
pieczne dla otoczenia.

Rev. 2001.07.JB
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BREDAL Typ B2 XL, B2 ML i B4/B6/B8

Podczas przeprowadzania prac serwisowych na typie B2 XL i B2 ML ramiona zawiesznia

ciagnika musza zawsze byc opuszczone, albo maszyna musi byc podparta.

e Drazek pomiedzy ciagnikiem a rozsiewaczem przy zastosowaniu typu B2 XL i B2 ML, musi
w pozycji roboczej byc w odleglosci: rownoleglej z ramionami zawieszenia <-> poziomo. Jesli
drazek jest zbyt stromy znacznie wzrasta ryzyko pekniecia ze wzgledu na przeciazenie.

e Przy podlaczaniu typu B2 XL i B2 ML: Nigdy nie pracuj pomiedzy ciagnikiem a
rozsiewaczem, podczas gdy ktokolwiek przebywa w kabinie ciagnika. Zwroc szczegolna
uwage aby hamulec reczny ciagnika byl zaciagniety oraz czy zaciagniety jest on w sposob sa-
tysfakcjonujacy.

5. Przyczepianie i podlaczenie
a. Typ B4/B6 i B8

W wersji standardowej rozsiewacz produkowany jest z dyszlem o otworze zaczepowym o sredni-
cy © 32 mm. Na zyczenie klienta wykonywany jest otwor o srednicy @ 50 mm do haka zacze-
powego i ewentualnie zaczep przedluzony o 30 cm.

Zaczep musi byc zamontowany w ten sposob, aby rozsiewacz stal poziomo badz z lekkim
pochyleniem ku przodowi.

Zaczep moze byc przesuniety w kierunku pionowym zestaw otworow na sruby mocujace oraz
plyta mocujaca mozna obrocic o 1/2 obrotu (rys. 1), co daje dobre mozliwosci regulacji
nachylenia. Przy zastosowaniu ciagnika z hakiem zaczepowym, kol ponadgabarytowych badz
kol blizniaczych moze okazac sie koniecznym zamontowanie przedluzonego zaczepu badz
dosztukowania.

Rys.1. Zaczep Bredala

b. Typ B2 XL i B2 ML

Punkty podlaczenia rozsiewacza odpowiadaja wymiarom przypisanym norma DS/ISO dla ciagni-
kow kategorii 2 (B2 XL) i kategorii 3 (B2 ML).

Zwroc szczegolna uwage na to, aby ramiona zawieszenia i drazek pomiedzy ciagnikiem a rozsie-
waczem, byly w miare mozliwosci ustawione rownolegle w pozycji roboczej. Stromo ustawiony
drazek jest przyczyna zbednego przeciazenia tak rozsiewacza, jak i ciagnika.

Rama nosna rozsiewacza winna znajdowac sie w polozeniu rownoleglym do powierzchni ziemi
badz byc nieznacznie pochylona w kierunku ku ciagnikowi.

Rozsiewacz nie moze byc odchylony ku tylowi, rowniez gdy zbiornik jest wypelniony. Roz-
siewacz winien byc zamontowany tuz za ciagnikiem, tzn. pod katem do kierunku jazdy oraz
w rownej odleglosci od prawej i lewej strony w stosunku do srodkowej osi ciagnika.

c. Wysokosc rozsiewu B2 XL i B2 ML

Odleglosc od talerzami a powierzchnia ziemi musi zawsze byc minimum 75 ¢cm. Optymalna
wysokosc wynosi ok. 85 cm, lecz nie istnieje gorna granica tej odleglosci.

Gdy rozsiewacz jest montowany, lancuchy usztywniajace ramiona zawieszenia winny byc mak-
symalnie naciagniete. Jesli lancuchy te nie beda calkiem naciagniete, nacisk od kola dozujacego
moze odchylic rozsiewacz, co z kolei przyczynic sie moze do skrzywienia rozsiewu bocznego.
Kolo dozujace musi zawsze poruszac sie na srodku kola ciagnika tak, aby poruszane byly oba
zespoly ozebrowania .

Rev. 2001.07.JB
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BREDAL Typ B2 XL, B2 ML i B4/B6/B8

d. Walek przekaznika mocy

Walek przekaznika mocy musi byc odpowiedniej dlugosci. Minimalnie musi tu byc 20 ¢cm nad-
lozenia (rys. 2.).

Dla typow B4/B6/B8 walek przekaznika mocy nie moze dochodzic do dna, gdy ciagnik i
przyczepa skrecaja.
Przy B2XL 1 B2 ML wal z maszyna podniesiona do pozycji roboczej w zadnym wypadku nie

moze dochodzic do dna. Pamietaj, ze jesli walek przekaznika mocy zostanie skrocony, to kon-
cowki musza zostac zaokraglane, aby uniknac szarpania.
=

+—MIN. 20 cm—»| j ,.jﬁ.-__j

AN —
Rys. 2. Podwojny walek przekaznika mocy (B4/B6/B8)

Rozsiewacz mozna wyposazyc w przekladnie 540 -> 1000 obrotow, albo odwrotnie jesli zyczymy
sobie szerokosci roboczych od 12 -> 28 m (12-36 m), a na ciagniku nie ma obu: 540 obr./min jak i
1000 obr./min.

e. Ustawienie kola dozujacego

Przy przyczepianiu podlaczamy waz hydrauliczny rozsiewacza do wyjscia hydraulicznego ciag-
nika. Pod- i odlaczenie dozowania odbywa sie teraz hydraulicznie. Pamietaj, aby zamknac wen-
tyl przy podlaczeniu hydraulicznym podczas transportu drogowego. (rys. 3).

Naped tasm sterowany poprzez jazde, ma ta wlasciwosc, ze tempo jazdy nie ma wplywu na
ustawiona ilosc wydozwywanego materialu w l/ha. Poniewaz kolo dozujace porusza sie po
powierzchni kola ciagnika/ przyczepy, bedzie kazdy metr przejechany po polu przeniesiony bez-
posrednio na obwod kola dozujacego, ktore rowniez obroci sie o przejechany metr. Z tego
powodu mozna pozwolic sobie na zmiane wielkosci kol w ciagniku/ przyczepie, bez obawy, ze
moze to wplynac na dokladnosc dozowania.

Kolo dozujace mozna regulowac do przodu i do tylu, oraz w kierunku na zewnatrz i do srodka.
Zwroc uwage, aby w stanie odlaczonym odleglosc miedzy kolem dozujacym a kolem przyczepy
nie byla wieksza niz (rys. 3):

ok. 3-5 cm.

Rys. 3. Wentyl kulowy i kolo dozujace

Dotyczy typu B2 XL i B2 ML: Jesli ciagnik posiada wieksze kola, firma BREDAL moze
dostarczyc odcinek przedluzajacy, jesli kolo dozujace nie siega srodka kola ciagnika. Podobnie
mozna otwory podlaczenia ramion zawieszenia przesunac ku przodowi w ich otworach montazo-
wych, jesli wystepuje za maly poslizg tak, ze kolo dozujace nie da sie odlaczyc.

Kolo dozujace winno w miare mozliwosci poruszac sie posrodku kola przyczepy w typach
B4/B6/B8. W typach B2 XL 1 B2 ML kolo dozujace musi poruszac sie po obu zestawach
ozebrowan na ciagniku. Jesli kolo dozujace podskakuje na kole traktora, wystepuje ryzyko niew-
lasciwego dozowania.

Rev. 2001.07.JB
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BREDAL Typ B2 XL, B2 ML i B4/B6/B8

PAMIETAJ, ze uchwyt przy przylaczeniu hydraulicznym (rys. 3) musi zawsze byc zamkniety
podczas transportu drogowego. Wentyle hydrauliczne ciagnika nigdy nie sa tak hermetyczne aby
mogly wytrzymac cisnienie, ktore pochodzi od sprezyn kola dozujacego. Dlatego ryzykujemy
wydozowywyanie nawozu na droge jesli wentyl przy podlaczeniu hydraulicznym jest otwarty
podczas transportu.

6. Ustawienie dozowania

6.1 Zasada dozowania (dozowanie ilosciowe, dozowanie wymuszone
tasmy/ zapadki)

Maszyny marki Bredal typu B sa zbudowane z dozowaniem wymuszonym z regulowarnymi za-
padkami i dwoma waskimi tasmami na dnie zbiornika do wydozowywania nawozu. Dozowanie
(predkosc na tasmach) jest zalezna od jazdy i napedzana jest kolem dozujacym, ktore podlacza sie
do kola przyczepy, gdzie tempo jazdy nie ma znaczenia. Dozowanie wymuszone powoduje, iz
wszelkie regulacje sprowadzaja sie wylacznie do korygowania wagi litra nawozu w celu
znalezienia wlasciwego ustawienia ilosciowego..

a. Instrukcja - waga do okreslenia wagi litra (wyposazenie dodatkowe)

Wypelnij cylinder wagi nawozem z partii, zaladowanej do zbiornika maszyny. Uderz lekko kil-
kakrotnie w podloze i dopelnij osiadly w ten sposob nawoz. Zrzuc czubek. Nastepnie powies cy-
linder na wadze w wycieciu zrobionym na krotszym koncu ramienia. Ustaw przeciwwage tak, aby
ramie rownowazylo sie. Odczytaj wage litra bezposrednio na skali.

Nastepnie wykonaj przeliczenie z kg/ha na litry/ ha jak pokazane na tabeli dozowania (s. 10).

Jesli waga zostala rozregulowana badz zyczymy sobie kontroli, przeprowadzamy ja poprzez
wypelnienie cylindra wagi woda. Gdy ramie wagi znajduje sie w pozycji poziomej, winna kon-
cowka ze sruba stac na 1,0 kg na litr. Jesli nie jest to przypadkowe, regulujemy srube az ustawie-
nie ponownie pasuje.

Wyciecie 2 jest wykonane do okreslania bardzo ciezkich materialow (ponad 1,3 kg/litr). Wypelnij

cylinder. Zawies go na wycieciu 2, ustaw i odczytaj wartosc. Pomnoz znaleziona wartosc razy 2
2x).

AFLESNING

Rys. 4. Waga do okreslania wagi litra
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BREDAL Typ B2 XL, B2 ML i B4/B6/B8

6.2 Uzycie tabeli dozowania
W celu znalezienia ustawienia dzielimy wage litra nawozu (kg/litr) przez zamierzone dozowanie
w kg/ha. Otrzymujemy w ten sposob liczbe litrow/ha, ktora nalezy znalezc w tabeli dozowania.
Tabela skrocona przeliczen, do ktorej instrukcje pokazane sa na stronie 12, ma tutaj rowniez
zastosowanie.

Przyklad

* 600 kg/'ha MZMS litrow/ha (ustaw teraz na 545 w tabeli

e Waga litra 1.10 kg 1.10 kg/litr

dozowania)
12 m 15m 16 m

Skala| Os1 | Os2 | Os 3 Skala| Os1 | Os2 | Os3 Skala| Os1 | Os2 | Os3
0 124 | 240 | 465 0 99 192 | 372 0 93 | 180 | 349
1 142 | 280 | 530 1 114 | 224 | 424 1 107 | 210 | 398
2 161 | 320 | 595 2 129 | 256 | 476 2 121 | 224 | 446
3 181 | 354 | 660 3 145 | 283 | 528 3 136 | 266 | 495
4 201 | 385 | 735 4 160 | 308 | 588 4 151 | 289 | 551
5 222 | 435 | 815 5 178 | 348 | 652 5 167 | 326 | 611
6 242 | 475 | 895 6 194 | 380 | 716 6 182 | 356 | 671
7 260 | 512 | 955 7 208 | 410 | 764 7 195 | 384 | 716
8 279 | 550 | 1020 8 223 | 440 | 816 8 209 | 413 | 765
9 298 | 585 | 1100 9 238 | 468 | 880 9 224 | 439 | 825
10 | 318 | 620 | 1170 10 | 254 | 496 | 936 10 | 239 | 465 | 878
11 336 | 662 | 1240 11 269 | 530 | 992 11 | 252 | 497 | 930
12 | 354 | 695 | 1300 12 | 283 | 556 | 1040 12 | 266 | 521 | 975
13 370 | 730 | 1370 13 | 296 | 584 | 1096 13 | 278 | 548 | 1028
14 | 386 | 765 | 1440 14 | 309 | 612 | 1152 14 | 290 | 574 | 1080
15 | 401 | 792 | 1510 15 | 321 | 634 | 1208 15 | 301 | 594 | 1133
16 | 416 | 820 | 1580 16 | 333 | 656 | 1264 16 | 312 | 615 | 1185

18 m 20 m 24 m

Skala| Os1 | Os2 | Os 3 Skala| Os1 | Os2 | Os 3 Skala| Os1 | Os2 | Os 3
0 83 160 | 310 0 74 144 | 279 0 62 120 | 233
1 95 187 | 353 1 85 168 | 318 1 71 140 | 265
2 107 | 213 | 396 2 97 192 | 357 2 80 160 | 298
3 121 | 238 | 440 3 109 | 213 | 396 3 90 177 | 330
4 134 | 256 | 490 4 120 | 234 | 445 4 100 | 192 | 368
5 148 | 290 | 543 5 134 | 261 | 489 5 111 | 218 | 408
6 161 | 316 | 596 6 146 | 285 | 540 6 121 | 238 | 448
7 173 | 341 | 636 7 156 | 307 | 573 7 130 | 256 | 478
8 186 | 368 | 679 8 167 | 330 | 615 8 140 | 275 | 510
9 198 | 390 | 733 9 179 | 351 | 660 9 149 | 293 | 550
10 | 212 | 413 | 779 10 191 | 372 | 710 10 159 | 310 | 585
11 224 | 441 | 826 11 202 | 397 | 744 11 168 | 331 | 620
12 | 236 | 463 | 866 12 | 212 | 417 | 780 12 177 | 348 | 650
13 | 246 | 486 | 912 13 | 222 | 438 | 822 13 185 | 365 | 685
14 | 257 | 509 | 959 14 | 232 | 459 | 864 14 193 | 383 | 720
15 | 267 | 527 | 1006 15 | 241 | 475 | 906 15 | 200 | 396 | 755
16 | 277 | 546 | 1052 16 | 250 | 492 | 948 16 | 208 | 410 | 790
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28 m 30 m 32m
Skala| Os1 | Os2 | Os 3 Skala| Os1 | Os2 | Os 3 Skala| Os1 | Os2 | Os 3
0 53 103 | 200 0 50 96 186 0 47 90 174
1 61 120 | 227 1 57 112 | 212 1 53 105 | 199
2 69 137 | 255 2 64 128 | 238 2 60 120 | 223
3 78 152 | 282 3 72 142 | 264 3 68 133 | 248
4 86 165 | 315 4 80 154 | 294 4 75 144 | 276
5 95 186 | 349 5 89 172 | 326 5 83 163 | 306
6 104 | 204 | 384 6 97 190 | 358 6 91 178 | 336
7 111 | 219 | 409 7 104 | 205 | 382 7 98 192 | 358
8 120 | 236 | 437 8 112 | 220 | 408 8 105 | 206 | 383
9 128 | 250 | 471 9 119 | 234 | 440 9 112 | 219 | 413
10 136 | 266 | 501 10 127 | 248 | 468 10 119 | 233 | 439
11 144 | 284 | 531 11 134 | 265 | 496 11 126 | 248 | 465
12 151 | 297 | 557 12 142 | 278 | 520 12 133 | 261 | 488
13 159 | 313 | 587 13 148 | 292 | 548 13 139 | 274 | 514
14 165 | 328 | 617 14 154 | 306 | 576 14 145 | 287 | 540
15 172 | 339 | 647 15 160 | 317 | 604 15 150 | 297 | 566
16 178 | 351 | 677 16 166 | 328 | 632 16 156 | 308 | 593

36 m

Skala| Os1 | Os2 | Os3

0 41 80 | 155
1 47 93 176
2 54 | 107 | 198
3 60 | 118 | 220
4 67 | 128 | 245
5 74 | 145 | 271
6 81 158 | 298
7 87 | 170 | 318
8 93 183 | 340
9 99 | 195 | 366

10 | 106 | 206 | 390

11 112 | 220 | 413

12 | 118 | 231 | 433

13 123 | 243 | 456

14 | 129 | 255 | 480

15 134 | 264 | 503

16 | 139 | 273 | 526
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b. Zastosowanie tabeli przelicznikowej

Rozsiewacz dozuje zawsze w litrach/ha niezaleznie od typu nawozu mineralnego. Dlatego do
wlasciwego ustawienia konieczna jest jedynie znajomosc wagi nawozu w kg/ litr. Do tego celu
firma Bredal wykonala rowniez narzedzie (tabele przeliczeniowa) do szybkiego i precyzyjnego
ustawienia rozsiewacza.

W celu zastosowania tej tabeli nalezy znac zamierzona ilosc wydozowania w kg/ha, oraz wage
litra nawozu w kg/litr. Nastepnie znajduje sie ustawienie zgodnie z ponizsza instrukcja.

Zamierzona ilosc | “"

wydozowania: 400 l ::

kg/ha B
—

Waga litra nawozu znalezi-
ona lub podana do 1,1 kg/l

Nalezy rozsiac
<«— 360 Litrow/ ha

Odwroc tabele.

Ustaw teraz na 360 Litrow/ ha odczytaj ustawienie przy zyczonej szero-
kosci robocze;j:

)

LHa .:.|-.|.:.-‘ L '-:.\.|.|.|.i :!I. Y T A P
. ey .'l'i'?ti.l. et
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o M ) et 5 T |
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1)
17

Zgodnie z powyzsza tabela ustawienie przy 400 kg/ha przy 12 m szerokosci roboczej bedzie Os 1 i
skala 12,3 badz os 2 skala 3.

Jako regule ogolna, stosuj duza predkosc tasmy i male otwarcie zapadki. Regula ta moze zostac
odrzucona wylacznie gdy przemawiaja za tym szczegolnye warunki, np. duze skawalenie na-
wozu badz nawoz zamokniety.
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c. Maksymalna wydajnosc na minute

Przekladnia pasowa nie moze przeciazana

Nie mozna wydozowywac wiecej niz: 250 kg/min. przy 540 obr./min. i 300 kg/min. przy 1000
obr/min.

Sposob obliczania aktualnie wydozowywanej ilosci na minute jest nastepujacy:

km/h - szer.robocza - kg/ha
600

= kg/minute

Maksymalna predkosc jazdy przy okreslonym dozowaniu i szerokosci roboczej obliczamy:

180.000 — Km/h (max)
szer.robocza - kg/ha

7. Ustawienie rozsiewu

Nalezy czesto kontrolowac czy system rozsiewu pracuje jak nalezy. Jesli istotne czesci zostana
uszkodzone, moze to spowodowac powazne nastepstwa w dokladosci rozsiewania.

Przy pracy w zlych warunkach atmosferycznych oraz przy rozsiewie wilgotnego nawozu, nalezy
czesto czyscic drogi prowadzace nawoz z tasm ku dolowi na talerze rozrzucajace.

a. Zasada rozsiewania

Rozsiewacz marki BREDAL jest wyposazony w talerze rozrzucajace o srednicy @82 cm, ktore sa
przyspieszone o 11% w stosunku do walu przegubowo teleskopowego. Oznacza to, ze nawoz
zostaje wyrzucany z duza predkoscia. Przy 540 obr./min. na wyjsciu predkosc wyjscia wynosi ok.
140 km/h, a przy 1000 obr./min. ok. 250 km/h. Po to aby nawoz mogl wytrzymac obciazenie na
ktore jest narazony, musi on jako minimum byc odporny na cisnienie 0,5 - 1 kg przy 540
obr./min., 2 kg przy 800 obr./min., i minimum 3-4 kg przy 1000 obr./min..

Duza predkosc oznacza, iz przy najczesciej spotykanych typach nawozu rozsiewa sie zawsze z
przynajmniej dwa razy wieksza szerokoscia rozrzutu, niz ta szerokosc robocza, ktora stosujemy.
Jest to rowniez nazywane podwojnym nalozeniem (rys. 5). Wachlarz rozrzutu pokrywa areal
okolo 1000-1200 m” gdy rozsiewamy z 1000 obr./min., dlatego koncentracja nawozu na m” jest
niewielka.

Trojkatny tor rozrzutu z podwojnym nalozeniem (rys.6), daje zawsze duza elastycznosc pod
wzgledem roznicowania szerokosci roboczej, liczby obrotow, itp..

Duza szybkosc wysiewanego nawozu, (do 250 km/h) daje slaba wrazliwosc na podmuch wiatru.
Dla porownania mocny podmuch wiatru posiada predkosc ok. 40 km/h (ok. 11 m/s).

Lej splywu z tasm ma bardzo istotna funkcje. W celu osiagniecia wlasciwego rozsiewu ustawienie
splywow musi byc wlasciwe. Przy drazku regulujacym splywy, zamontowana jest skala. Gdy od-
leglosc A wynosi 145 mm wskazowka winna pokazywac na (1) B2 XL i B2 ML. Natomiast dla
B4/B6/B8 odleglosc A wynosi 195 mm gdy wskazowka jest na skali 1.

|
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Rys. 5. Nalozenie talerzy rozrzucajacych Rys. 6. Wlasciwe podwojne nalozenie

b. Szerokosc robocza 12-28 m , ustawienie

W tym przypadku rozsiewacz musi byc wyposazony w talerze 12-28 m z 4 sztukami elementow
wyrzucajacych kazdy.

12-28 m
X A ¥ ¥
A ¥ 9
X A ¥ ¥
X 7 ¥ ¥
XA Y Y
;b I ;S M i Ly

A ——»

A .
12m 450
15 m 540
16 m 540
18 m 800
20m 800
24 m 1000
28 m 3 1000

Rys. 7. Rozsiew na polu.
Wskazane ustawienia sa orientacyjne. Obowiazuja one dla wszystkich zwykle spotykanych ty-
pow nawozow mineralnych z wyjatkiem niektorych nawozow specjalnych (patrz punkt “nawozy
specjalne"). Nawoz winien jednakze spelniac wymagania opisane w punkcie 11.2..
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Firma BREDAL A/S przeprowadza biezace testy nawozow znajdujacych sie na rynku. Jesli zaist-
nieje watpliwosc co do mozliwosci rozsiewu danego nawozu, uprzejmie prosimy o skontakto-
wanie sie z fabryka. Prostym sposobem sprawdzenia jakosci rozsiewu, jest przeprowadzenie
proby rozsiewu w polu (rozdzial 12).

7.1 Rozsiewanie graniczne, 12-16 m mechanizm rozsiewu krancowego
Przy szerokosciach roboczych: 12, 15 i 16 m oferujemy ekran ograniczajacy, ktora montowana
jest po stronie zwroconej ku granicy pola. Przy 12 m szerokosci roboczej, nalezy zredukowac
obroty a ekran ograniczajacy winien byc zamontowany tak blisko talerzy rozrzucajacych jak to
jest mozliwe. Przy szerokosci roboczej 15 1 16 m ekran ograniczajacy winien znajdowac sie tak
daleko od talerzy rozrzucajacych jak to jest mozliwe. (rys. 8).

Rys. 8. Rozsiewanie graniczne 12-16 metrow

12m-> 16 m
Kantspredning / Headland / Bordure
Kantspridning / Grenzstreuen
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7.2 Rozsiewanie graniczne, 15-28 m mechanizm rozsiewu krancowego

Jest ono ustawione w ten sposob, ze predkosc nawozu zostaje istotnie zmniejszona, dlatego nalezy
zwracac uwage na wrazliwosc na podmuchy wiatru przy rozsiewie krancowym. Wykorzystanie
mechanizmu rozsiewu krancowego zgodnie z instrukcja minimalizuje ilosc nawozu, ktora wyrzu-
cana jest poza kraniec/ granice (rys. 9).

A
Zle
A ) 5 Dozowanie
AT -10%
15m 300 250
16 m 320 290
18 m 370 340
20 m 430 400
24 m 4.5 500 450 S
28 m 4,5 500 .

Rys. 9. Rozsiew graniczny 15-28 metrow

PS: Mechanizm rozsiewu krancowego dla 15 -> 28 m i 12 -> 16 m plyta ograniczajaca nie moga
byc stosowane jednoczesnie.

Powyzsze instrukcje zrobione sa z zalozeniem osiagniecia ok. 50% dozowania dokladnie
krancu granicznym. Dotyczy to duzego granulatu D jak np. f.eks. granulowanego Amm. Sul-
phide 24% N Kemiry badz innych produktow. Maja one przewaznie srednice ok. 3,1 badz wiek-
sza. Oraz dla mniejszych granulatow D jak np. drobny granulat NPK 21-3-10 z Norsk Hydro.
Dozowanie zmniejsza sie jak pokazano o 10 %, aby zrekompensowac fakt koncetracji nawozu na
mniejszym areale.

Jesli zyczymy sobie 100 % na granicy, winna powyzsza liczba obrotow byc zwiekszona o 10%.
Wtedy nie redukujemy dozowania.

Jesli zyczymy sobie wyrzucania minimalnej ilosci nawozu na granice i akceptujemy iz zasiew
blisko granicy arealu bedzie wykazywal niepelne nawiezienie, nalezy zmniejszyc wskazana ilosc
obrotow o 10%. Dozowanie winno sie zmniejszyc o 15% zamiast wskazanych 10%.

W kwestii ilosci obrotow na wale przekaznika mocy, jest rzecza niezwykle latwa sprawdzenie z
kabiny traktora kiedy znalezlismy wlasciwa liczbe obrotow, gdyz wyraznie widac, gdzie pada
nawoz. Wynika to z malej predkosci nawozu i ostrego rozgraniczenia.

Przy pierwszym przejezdzie wiosna mozna czesto z korzyscia prowadzic zewnetrzne kolo
przednie i tylne w wewnetrznym sladzie kol tak, ze odleglosc do granicy arealu bedzie wieksza.
Jako punkt wyjscia stosuje sie wtedy ustawienie dla szerokosci roboczej o 4 m wiekszej, np. dla
28 m gdy pracujemy na 24 metrach. Nastepnie podnosimy liczbe obrotow, i rozlozenie nawozu
wewnatrz przy drugim sladzie przejazdu bedzie lepsze. Jakosc rozsiewu krancowego nie bedzie
przez to gorsza. Dozowania nie nalezy zmniejszac, gdy zamierzamy osiagnac 50% dawkowania
na granicy.
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7.3 Talerze wyrzucajace 12-36 m , ustawienie

W tym celu montujemy do rozsiewacza talerze rozrzucajace do 12 - 36 m z 6 elementami
wyrzucajacymi na kazdym i ze znakiem B posrodku talerza.

o

Nawoz mineralny musi spelniac wymagania, podane w dalszej czesci tej instrukcji (rozdzial
11.2) aby rozsiew na 24 — 36 m byl mozliwy. Zwracamy szczegolna uwage, ze nie jest mozliwa
kompensacja wagi litra dla rozsiewu przy szerokosciach roboczych wiekszych niz 24 m (urea) i
bardzo grube granulaty jak kali, nawozy o powierzchni szczegolnie porowatej i amoniak si-
arczanu itp. nie moga byc rozsiewane powyzej ok. 28-30 m.

Zalecane ustawienia

A .
Szerokosc ro- Obroty
bocza
12m 450
15m 540
16 m 540
18 m 800
20m 800
24 m 1000
28 m 1000
30m 1000
32m 1000
36m 1000

Rys. 10. Rozsiewania 12-36 m

Firma BREDAL A/S przeprowadza na biezaco testy nawozow mineralnych spotykanych na ryn-
ku. Gdyby powstaly watpliwosci dotyczace rozsiewu konkretnego nawozu, prosze uprzejmie
skontaktowac sie z fabryka. Prostym sposobem skontrolowania jakosci rozsiewu kan kontrolleres,
jest przeprowadzenie proby rozsiewu w polu. (rozdzial 12).
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7.3.1 Rozsiew graniczny, 15-36 m - mechanizm rozsiewu krancowego

Mechanizm rozsiewu krancowego dla szerokosci roboczych 15 -> 28 m stosowany jest rowniez
dla szerokosci roboczych 15-36 m. Ustawienia podane ponizej daja tylko w granicach 30 — 40%
dozowania na krancu dla 36 m. Przy tej szerokosci roboczej nie jest mozliwe osiagniecie
wyzszego wydozowania na krancu arealu.

Zalecane ustawienia, rozsiewanie krancowe.

N ©) p(®) Dozowanie

- 10%

15m 4 300 250
16 m 4 320 290
18 m 4 370 340
20 m 4 430 400
24m 4,5 500 450
28 m 45 530
30 m 5 580
32m 5 6350 —
36 m 5 750

Fig. 11. Rozsiewanie krancowe 15-36 m.

Rev. 2001.07.JB
Strona 18



BREDAL Typ B2 XL, B2 ML i B4/B6/B8

7.4 Pod- i odlaczenie w przedpolu

Nawoz zostaje wysiewany daleko za rozsiewaczem. Dlatego wjedz gleboko wprzod w kierunku
granicy przedpola, gdy odlaczasz. Wjedz gleboko w pole zanim ponownie podlaczysz.

Oto generalna zasada:

Gdy talerze mijaja slady jazdy na przedpolu to odlaczamy. Ok. 5-10 metrow przed odlaczeniem
dozowania wypuszczamy gaz z ciagnika w celu zawezenia wachlarza rozsiewu do powierzchni za
maszyna.

Podlaczamy ponownie gdy talerze znajduja sie jedna szerokosc robocza od sladow jazdy na
przedpolu (rys. 12).

Jesli prace przeprowadzamy w ten sposob, osiagamy wtedy ladne zakonczenie w przedpolu.
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Rys. 12. Pod- i odlaczenie w przedpolu.
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7.5 Nawozenie pozne
Nawozenie pozne mozna wykonac na dwa sposoby:

1) Standardowo zmontowany rozsiewacz BREDAL operuje duzymi predkosciami nawozu. Dla-
tego granulki leca daleko zanim padna na glebe. Duza wysokosc spadku nie jest konieczna do
uzyskania dobrej jakosci rozsiewu. Wystarczy ok. 25 cm.

Dlatego pozne nawozenie zasiewow jest jak najbardziej mozliwe: do wysokoci kolan typem
B4/B6/B8 i do 70 -> 80 cm typami B2 XL 1 B2 ML uniesionymi tak wysoko jak to tylko
mozliwe. Nalezy jednak uwazac aby nie uszkodzic lisci zasiewu gdyz granulki nawozu uder-
zaja dosc mocno.

Ze specjalistycznym wyposazeniem do nawozenia poznego (rys. 13), rozsiewacz BREDAL
jest w stanie rozsiewac w zasiewach, ktore jako maksimum siegaja do oslony zamontowane;j
ponad talerzami rozrzucajacymi. Mechanizm do rozsiewania krancowego zostaje zdemonto-
wany a wyposazenie do poznego nawozenia montujemy srubami mechanizmu do rozsiewu
granicznego po obu stronach. Standardowe talerze czworokatne mozna stosowac dla wszyst-
kich szerokosci roboczych w przedziale od 12 do 36 m.

Fig. 13. Wyposazenie do nawozenia poznego zamontowane na rozsiewaczu Bredal do nawozu mineralnego typ BS.

7.5.1 Ustawienie 12 — 36 m nawozenie pozne

A /i
12-24m 540 — 700
28—-30m 2 albo 0 540 —* 700
32-36m 4 700

Przy 540 obr./minute wytrzymalosc granulatu musi wynosic: minimum 2 kg, a przy 700
obr./minute wytrzymalosc granulatu musi wynosic: minimum 3 kg.

Jesli rozsiew probny, jak opisano w rozdziale 12, wykazuje, ze:

A) Pomiedzy sladami kol lezy zbyt duzo nawozu, nalezy skale splywu przestawic w kierunku 0, o
2 stopnie z kazdym razem. Jesli nie mozna juz przesunac skali nizej, zwiekszamy liczbe obro-
tow o nastepne 100 obr./ minute.

B) Pomiedzy sladami kol lezy zbyt malo nawozu, nalezy przestawic skale splywu w kierunku 5
5, o 2 stopnie za kazdym razem. Jesli nie mozna juz przesunac skali dalej, podnosimy liczbe
obrotow o nastepne 100 obr./minute.
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7.6 Kliny w przedpolu

Rys. 14. Pod- i odlaczanie przy 15° przedpolu

Kierunek: ku przedpolu:
Zatrzymaj rozsiewanie w odleglosci rownej 2/3
szerokosci roboczej od przedpola. zanim wal prze-
kaznika mocy zostanie odlaczony - powoli zmniejs-
zaj obroty silnika.

Kierunek: od przedpola:
Rozpocznij rozsiewanie jedna szerokosc robocza od
sladow jazdy na przedpolu.
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Rys. 15. Przy-i odlaczenia przy 30° przedpolu.

Kierunek: ku przedpolu:
Zatrzymaj rozsiewanie w odleglosci rownej 1/2
szerokosci roboczej od przedpola. Zanim wal prze-
kaznika mocy zostanie odlaczony - powoli zmniejs-
zaj obroty silnika

IO, oo ODIIISIIRISIDISOINP

Kierunek: od przedpola:
Rozpocznij rozsiew w odleglosci jednej szerokosci
roboczej od sladow jazdy na przedpolu.
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Rys. 16. Przy- i odlaczenie przy 60° przedpolu.

Kierunek: ku przedpolu: W kierunku: od przedpola:
Zatrzymaj rozsiewanie w odleglosci rownej 1/3 Rozpocznij rozsiewanie jedna szerokosc robocza od
szerokosci roboczej od przedpola. Zanim wal prze- sladow jazdy na przedpolu.

kaznika moc zostaje odlaczony - powoli zmniejszaj
obroty silnika.
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8. Pomoc gdy pojawia sie problemy

Ostrzezenie !

e Skrzydla winny byc wlasciwie zamontowane na talerzach rozrzucajacych.
¢ Blednie zamonotowane skrzydla powoduja znaczace zmiany w rozsiewie.

Rys. 17. Czworokatne talerze do pracy na szerokosciach Rys. 18. Okragle talerze do pracy na szerokosciach ro-
roboczych 12 —28 m boczych: 18 =36 m

e Uszkodzone badz mocno zuzyte elementy wyrzucajace nalezy wymienic.
e Dziurawe elementy wyrzucajace wysieja nawoz w niewlasciwym kierunku.

Odpowiedzialnosc !!!
Jest WYLACZNA odpowiedzialnoscia uzytkownika, aby talerze rozrzucajace 1
skrzydla byly wlasciwie zamontowane

W celu uzyskania pomocy w regulacji rownomiernosci rozsiewu patrz punkt “wykonanie
rozsiewu probnego, oraz regulowanie rozsiewu”.

a. Skrzywiony rozsiew boczny

W przypadku skrzywionego rozsiewu bocznego, albo jesli rozsiewane zostaje zbyt duzo nawozu
w nalozeniu po jednej stronie, nalezy najpierw skontrolowac czy elementy wyrzucajace sa
wlasciwie zamontowane na talerzach, jak na rys. 17 1 18 na typie B2XL sa montowane
poziomo za ciagnikiem, a lancuchy usztywniajace ramiona zawieszenia sa naciagniete tak, ze
rozsiewacz znajduje sie posrodku za ciagnikiem podczas rozsiewania.

Nastepnie kontrolujemy oba otwarcia zapadek dozujacych (pod wzgledem wlasciwych wymiarow
otwarcia jak w rozdziale 8.2), oraz czy plastikowy element posrodku talerza trafia w te sama
odleglosc nad talerzem. W firmie BREDAL A/S mozna zamowic instrument pomiarowy (mier-
nik splywu ) wraz z instrukcja.

Jesli rozsiew boczny nadal jest skrzywiony, mozna poluzowac 4 sruby mocujace, na ktorych za-
wieszona jest przekladnia talerzy, i przesunac kilka milimetrow w kierunku tej strony gdzie lezy
zbyt malo nawozu ( ok. 0,5 -> 1 mm na kazdy % skrzywienia od 50% ktore to powinny lezec na
kazdej ze stron). Alternatywnym rozwiazaniem jest przesuniecie obu splywow pare mm w strone,
po ktorej lezy zbyt duzo nawozu.

e Zniszczone i mocno zuzyte skrzydla wyrzucajace nalezy wymienic.
e Dziurawe skrzydla wyrzucajace wysieja nawoz w niewlasciwym kierunku.
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b. Niewlasciwe dozowanie

Jesli rozsiewacsz 7 tego czy innego powodu dozuje niewlasciwie, postapuj zgodnie z ponizszym:

1.

Fig.

9.

Skontroluj czy waga litra nawozu jest wlasciwa. Nalezy tu zastosowac wage do bezposrednie-
go odczytu wagi litra nawozu (waga jest wyposazeniem dodatkowym (patrz rozdz. 6.2).

Skontroluj czy przeliczenie z kg/ha na litry/ha zostalo wykonane wlasciwie (rozdz. 6.3).

Przy typie B2 XL i B2 ML, nalezy skontrolowac czy kolo dozujace porusza sie gladko po kole
ciagnika. Jesli kolo dozujace podskakuje, rozsiewacz nie bedzie dozowal wlasciwie. Kontrola
ta winna byc wykonana przy przejezdzie odcinka po drodze bez nawozu w zbiorniku badz bez
walu przekaznika mocy pomiedzy kolem dozujacym a 3 osia przekladni. Kolo dozujace winno
wykonywac wtedy 55,5 obrotow na kazde przejechane 100 metrow. Mozna tu skorzystac z
licznika mechanicznego (wyposazenie dodatkowe).

Skontroluj czy ustawienie otworow zapadek i1 tasm brzegowych jest wlasciwe (patrz: rys. 19):
B =40 mm przy ustawieniu na skali 8 i C = 110 -> 115 mm miedzy tasmami brzegowymi w
otwarciu zapadek. W przypadku wymiaru B, wykonaj klocek o wysokosci: 40 mm oraz sze-
rokosci: 110-115 mm (C) dla B2 XL i B2 ML oraz 120-125 mm dla B4/B6/B8. Klocek powi-
nien wchodzic pod zapadki nie unoszac ich.

B2 XL & B2 ML: B =40 mm

B2 XL & B2 ML: C=110-115 mm
B4: B =40 mm

B6/B8: B =42 mm

B4/B6/B8: C =120-125 mm

19. Skala oraz zapadka

Prowadnice zapadek oraz przeguby laczace pomiedzy zapadka a walem regulujacym powinny
poruszac sie lekko, w przeciwnym razie wystapi niezgodnosc miedzy ustawieniem skali a po-
zycja zapadek. Zwroc szczegolna uwage na to by przegub typu T poruszal sie lekko 1 bez
problemu. Wlasnie ten przegub moze sprawiac problemy zwiazane z utrudnionym ruchem z
uwagi na to, ze generalnie porusza sie on stosunkowo niewiele.

Jesli po sprawdzeniu powyzszych elementow rozsiewacz nadal dozuje niewlasciwie, sprawdz
ile ze stopni na skali dozowania wydozowywane jest niewlasciwie. Nakretki regulujace na
przegubach tylnej plyty dozujacej moga byc rowniez wykorzystane do skorygowania bledu..
Jeden stopien na skali odpowiada 2,5 mm na oslonie tylnej tzn., ze za kazdrym razem nakretki
przegubow laczacych przekrecane sa 1,5 obrotu dla B2 XL 1 B2 ML a 1,25 obrotu dla
B4/B6/B8 tylne plyty dozujace zostaja podnoszone/opuszczane o 1 stopien skali (rys. 19).

Mozna rowniez wykonac manualny test wysiewu nawozu. Blizsza instrukcja podana jest w
rozdziale 14 niniejszej instrukcji.

Oproznianie skrzyni

Rozsiewacz jest wyposazony w zapadke w spodzie o ksztacie litery V. Jesli do rozsiewacza trafila
niewlasciwa (zbyt duza) partia nawozu, wiekszosc wysypie sie samoistnie. Rozsiewacz mozna
oproznic do zadanej ilosci przez krecenie kolem dozujacym. Mozna to zrobic recznie, badz
poprzez silnik olejowy. Ponadto w firmie Bredal mozna zamowic wal do zamocowania srubami
na zewnatrz otworu kola dozujacego tak, ze wal przekaznikowy innego ciagnika wysypie zbedna
CZesC nawozu.
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10. Konserwacja

Sruby mocujace przy zaczepie, talerzach wysiewajacych, kolach itp. winny byc regularnie kon-
trolowane 1 zgodnie z potrzeba dokrecane. Czynnosci te nalezy przeprowadzac krotko po po-
nownym rozpoczeciu uzytkowania maszyny.

Regularnie sprawdzaj czy system wysiewania jest czysty 1 w dobrym stanie. Unikanie czyszcze-
nia oraz zuzyte, dziurawe talerze wysiewajace i elementy wyrzucajace moga przyczynic sie do
bledu w wysiewaniu.

Jednoczesnie skontroluj czy tasma brzegowa i guma uszczelniajaca sa we wlasciwej pozycji jak
opisane w punkcie 10.2.

* PAS. Regularnie sprawdzaj czy pas jest naciagniety.(stosownie do opisu rozdzialu 10.3)

* MYCIE: Nalezy wykazac szczegolna ostroznosc przy zastosowaniu myjki wysokocisnieniowej.

Nigdy nie kieruj strumienia z bliska wprost na uszczelnienia 1 zabezpieczenia przy lozyskach itp.

Smarowanie wykonujemy bezposrednio po umyciu maszyny. Wnikajaca woda jest najczestsza

przyczyna uszkodzen lozysk.

e PRZECHOWYWANIE. Przed odstawieniem po sezonie maszyna winna byc gruntownie umy-
ta, nasmarowana 1 pokryta rozpylona warstwa oleju. Zalecany jest olej hydrauliczny, gdyz
jest on przeznaczony do gumy a jednoczesnie jest to tani produkt. *PAMIETAJ o przykryciu
tasm gumowych na spodzie rozsiewacza przed rozpyleniem oleju, gdyz guma jako material
nie powinna sie stykac ze zbyt duzymi ilosciami oleju.

Do przykrycia mozna zastosowac piach, trociny, badz specjalny material absorbujacy ole;j.
Material przykrywajacy wykrecamy przed odstawieniem maszyny do przechowania, gdy olej
przestal splywac. Tasmy wycieramy. Przy odstawieniu rozsiewacza do przechowania, nalezy
ustawic kolo dozujace w pozycji najbardziej wysunietej ku przodowi, gdyz cylinder hydrau-
liczny jest wtedy zsuniety razem. Jesli tego nie uczynimy - istnieje ryzyko, iz uszczelnienie
zostanie rozerwane pierwszy raz gdy maszyna zostanie ponownie uzytkowana.

* Nigdy nie uzywaj oleju mieszanego z olejem diesela.

e ELEMENTY WYRZUCAJACE. Elementy te sa wykonane ze stali nierdzewnej, a od strony
wewnetrznej pokryte sa warstwa wolframu-carbidu jako warstwa szczegolnie narazona na zu-
zycie. Mimo iz wydluza to zywotnosc elementow, to w pewnym momencie elementy wyrzu-
cajace zostaja zuzyte i winny byc wymienione. Elementy NIE MOGA BYC DZIURAWE.

Rys. 20. Badz ostrozny przy uzyciu myjki cisnieniowej.  Rys. 21. Skrzydla wyrzucajace nie moga byc dziurawe.
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a. Smarowanie

Wszystkie lozyska slizgowe zastosowane w rozsiewaczu BREDAL sa izolowane. Ponadto wszed-
zie, gdzie to tylko mozliwe, przed lozyskiem znajduje sie rowniez smarowalna uszczelka. Dlatego
smarowanie ich jest konieczne tylko po umyciu (rys. 22).

Na wale przekaznika mocy pod rozsiewaczem znajduja sie dwie smarowniczki. Musza one byc
regularnie smarowane aby uniknac problemow zwiazanych z laczeniem poslizgowym. Jednakze
nie nalezy wciskac zbyt duza smaru w poslizg, gdyz moze to zaklocic jego funkcje. Wal
przegubowo-teleskopowy winien byc regularnie wymontowywany a koncowki walu natluszczane,
w przeciwnym razie wal narazony zostaje na zastanie, myj rowniez I smaroj koncowki tele-
skopowe walu.

Przegub laczacy przy zapadce tylnej plyty dozujacej oraz ramie regulujace winno byc od czasu do
czasu smarowane olejem zabezpieczajacym przed korozja. W ten sposob unikamy problemow
zwiazanych ustawieniem dozowania rozsiewacza.

Olej w przekladni lancuchowej to zwykly olej do przekladni. Olej winien siegac do korka znajdu-
jacego sie otworze wlewowym. Przekladnie sa wolnoporuszajacymi sie przekladniami lan-
cuchowymi i nie wymagaja regularnej wymiany oleju, o ile olej w niech jest.

Smaruj czesto wszystkie nagwintowania, sruby mocujace oraz przeguby laczace, ktore

wykorzystane sa przy wszystkich mozliwosciach regulacji i ustawienia. W duzej mierze zasto-
sowany jest tu material nierdzewny, jednak wymaga on tez smarowania.

b. Tabela smarowania

Symbol Opis B2 XL i B2 ML | Czestotliwosc sma-
Ilosc rowan godziny

A Otwory kol od wewnatrz 20

B Wal przekaznikowy z poslizg. 5 10

C Os wejsciowa 1 20

D Lozysko kulowe przy rolce 1 20
tylnej

E Uszczelki przy otworze talerza 2 20

F Wal regulujacy zapadek 2 60

G Wal przekazn. - naped tasm 4 20

H Przegub wahadl., sterowanie 3 20
sprezynami 1 silownik

J Sterowanie tasmami 2+2 20

K |Lozysko kulowe przy wale 2 20
przekaznikowym

L Wspornik 1 20

M Zaczep 1 20
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Rys. 22. Przeglad punktow smarowania
Symbol Opis B4/B6/B8 | Czestotliwosc
ilosc smarowania
godziny
A Otwory kol od wewnatrz 1+1 20
B Przegub walu przekaznikowego z 2 20
poslizgiem
C Os wejsciowa 1 20
D Lozysko kulowe przy rolce tylnej 1 20
E Uszczelki przy otworach talerzy 2 60
F Wal regulujacy zapadek 3 60
G Uszczelki przy wale przekaznik. 3 20
H Wal przegubowo teleskopowy 4 20
I Przegub wahadlowy, sterowanie 8 20
sprezynami i silownik
J Uszczelnienie przy wale przegu- 1 20
bowo-teleskopowym
K Uszczelnienie przy rolce przedniej 2+2 20
L Sterowanie tasmami 242 20
M Lozysko kulowe przy wale 1 20
przekaznikowym
N Wspornik 1 20
O Zaczep 1 20
P Wal przegubowo-teleskopowy 10
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C. Regulacja i wymiana tasm

Tasmy sa wyposazone w 2 stozokowe rolki tuz za rolka przednia. Wyposazenie to przejmuje na-
jznaczniejsze nieregularnosci w ruchu tasmy po rolce przedniej. Sruby usztywniajace rolki przed-
niej wyposazonene sa w kontra nakretke po jednej stronie i nakretke pojedyncza po drugiej stro-
nie (rys. 24.). Dokrec nakretke pojedyncza jesli tasma przesuwa sie krzywo tak, ze wlecze
nakretke pojedyncza. Rozluznij nakretke pojedyncza jesli tasma posuwa sie po przeciwnej stronie.

e Nigdy nie dokrecaj/ rozluznaj o wiecej niz o ok.1/4 obrotu za jedna regulacja.
e Regularnie kontroluj napiecie tasm.
e Winno byc mozliwe uniesienie tasm o ok. 2-3 cm. posrodku pod maszyna, bez wysilku.

Gdy wymieniamy tasmy , demontujemy szyny nosne tasm (B2 XL i ML) badz skrzynie tasm
(B4/B6/B8), przednie rolki, 3-biegowy naped lancuchowy, oraz rolke tylna.

Guma brzegowa, ktora uszczelnia wzdluz tasmy, winna zawsze znajdowac sie pod gumma
uszczelniajaca z przodu (rys. 23.), w przeciwnym razie granulat bedzie dostawal sie pod gume
brzegowa i spowoduje unoszenie sie jej, co spowoduje nieszczelnosc systemu. Zwroc na to szcze-
golna uwage jesli kolo dozujace pracowalo podczas wycofywania.

Rys. 23. Guma brzegowa Rys. 24. Regulacja tasmy
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d. Kontrola pasow klinowych

Regularnie sprawdzaj pasy, szczegolnie zaraz po wymianie. Napiecie (rys. 25) kontrolujemy
przez ucisniecie pasa dokladnie w polowie odleglosci miedzy dwoma kolami pasa klinowego pod
talerzami wysiewajacymi. Przy sile nacisku ok. 10 kg pasy moga sie maksymalnie naddac do 10
mm.

Oto latwiejszy sposob sprawdzenia napiecia pasow: Jedna reka nalezy zlapac skrzydlo wyr-
zutowe jednego talerza wysiewajacego a druga skrzydlo drugiego talerza wysiewajacego 1
sprobowac obrocic oba talerze w tym samym kierunku. Talerze wysiewajace nie moga obracac sie
w tym samym kierunku. Pamietaj, aby dokrecic nakretke na regulatorze napiecia (5) po zakonc-
zonym napinaniu.

llosc pasow klinowych
Typ B2-B8 i K35. 1.
Typ K45-K125 2.

Fig. 25. Montaz pasow klinowych oraz napinanie. — 5

Montowanie nowych pasow klinowych

Zanim rozpoczniesz montowanie pasa, zdemontuj regulator napiecia pasa klinowego (kolo pasa
klinowego 4 z regulatorem napiecia).
W rozsiewaczach, posiadajacych dwa pasy klinowe, nalezy je montowac jednoczesnie.

Zamontuj pas na kole 1, koncowka musi byc zwrocona na prawo.
Gorna czesc pasa na kole 1 przeprowadzamy za kolem 2.

Pas zakrecamy pol obrotu. — Nastepnie prowadzimy z kola 2 za kolo 3.

el

Kolo 4 (napinajace pas) wprowadzamy w luzna koncowke pasa miedzy kolem 1 a kolem 3.
Nastepnie montujemy kolo 4 z reguletorem napiecia i napinamy pas.

11. Jakosc nawozu

Jakosc nawozu ma decydujace znaczenie dla jakosci pracy, ktora rozsiewacz ma wykonac.

11.1 Sprawdzanie jakosci nawozu

Gdy sprawdzamy jakosc nawozu, np. przy kupnie — znajomosc wartosci podanych ponizej pozwo-
li na uzyskac wrazenie mozliwosci rozsiewu danego nawozu:

A) Wytrzymalosc granulatu mierzy sie poprzez polozenie granulek na zwyklej
wadze kuchennej, a nastepnie naciskanie na granulki z coraz wieksza sila, np.
plaska koncowka olowka - w miedzyczasie kontrolujemy wskazania wagi. Wska-
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Rys. 26.
B)

Rys. 27.

C)

Rys. 28.
D)

E)

zany przez wage nacisk w momencie zgniecenia granulki jest wytrzymaloscia gra-
nulatu na kruszenie. Skontroluj wiecej granulek (tak duzych jak i malych), a
nastepnie oblicz srednia wytrzymalosc granulatu (rys. 26).

B,

Waga kuchenna do sprawdzania wytrzymalosci granulatu.

Wielkosc granulek nawozu moze byc mierzona za pomoca skrzyni z sitami BRE-
DALa . Przestrzen nad sitem z najwiekszymi przeswitami wypelnij granulatem.
Naloz pokrywe 1 potrzasaj , az do momentu gdy rozklad granulek nie zmienia sie.
Odwroc skrzynie ponownie pokrywa do gory. Mierz linijka badz metrem. Zmierz
warstwe mm w kazdej przestrzeni. Oblicz zwykla zaleznosc w celu stwierdzenia
jaki jest procentowy rozklad granulatu w kazdej przestrzeni (rys. 27).

— = -]
ar W ¥
| i i
” L

Skrzynia z sitami do sprawdzania wielkosci granulatu.

Ciezar litra mozna zmierzyc przy uzyciu zwyklego miernika litra badz 10 1 wiadra.
Im wieksza jest kontrolowana ilosc, tym rezultat obliczen bedzie dokladniejszy.
BREDAL oferuje wage do zamontowania na rozsiewaczu (rys. 28). Waga ta poka-
zuje bezposrednio ciezar 1 litra nawozu. (instrukcje zawarte sa w punkcie 6).

N 1

b

Waga do odczytu ciezaru litra nawozu.

Forme granulatu mozna okreslic wizualnie. Im forma granulatu jest gladsza i
bardziej zaokraglona tym lepiej przemieszcza sie on w powietrzu i w drodze ze
zbiornika. Granulat o formie szczegolnie kanciatej badz granulat o szczegolnie po-
rowate] powierzchni granulek rozrzuca sie gorzej 1 dlatego stwarza problemy w
pokryciu duzych szerokosci roboczych.

Na duza zawartosc pylu wskazuje, gdy przy pomiarze wielkosci granulek szcze-
golnie duza czesc badanego nawozu, znajdzie sie pod sitem o najmniejszych
przeswitach, lecz na ogol zawartosc pylu mozna ocenic wizualnie.
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c. Wplyw jakosci nawozu na rozsiew

1. Kruchliwosc granulek oznacza, ze granulat ma tendencje do kruszenia sie przy transporcie i
rozsiewie. Na ogol istnieje scisly zwiazek pomiedzy duza kruchliwoscia granulek a zawartoscia
pylu w granulacie. Nawoz zostaje zgnieciony podczas transportu i wykladania na magazyn gdy
posiada on niska wytrzymalosc granulek.

Wytrzymalosc granulek na kruszenie jest na ogol satysfakcjonujaca gdy granulat opuszcza
fabryke. Jesli jednak granulat poddany zostaje dzialaniu duzej wilgoci badz wprost wody podczas
transportu badz przechowywania, traci on na ogol swoja pierwotna wytrzymalosc na kruszenie.

Tej wytrzymalosci granulat juz nie odzyska nawet gdy cala partia zostanie wysuszona. Dlatego
podczas magazynowania, nawoz winien byc zawsze przykryty plastikiem. Pewne typy granula-
tow sa zawsze kruchliwe, chodzi tu szczegolnie o nawoz granulowany urea oraz niektore typy
azotanow amonowych ( N34 ). W zaleznosci od produktu wystepuja duze roznice w kruchliwo-
sci granulatu urea 1 azotanu amonowego ( N34 ). Te roznice leza w roznicy wrazliwosci granu-
latu na rozkruszenie na na talerzach rozsiewajacych.

Normalnie granulowany nawoz mineralny wytrzymuje nacisk ok. 3 -> 8 kg. Azotan amonowy (
N34 ) wytrzymuje 0,5 -=> 3 kg. Urea pa 0,5 -> 2 kg, pojedyncze granulowane typy nawozu urea
osiagaja wytrzymalosc na nacisk do ok. 3 kg. (Aby granulat oparl sie obciazeniu ze strony
rozsiewacza BREDAL pracujacego z 540 obr./min. na wale przegubowo teleskopowym
konieczna wymagana wytrzymalosc granulek na kruszenie wynosi minimum 0.5 -> 1 kg.
Przy 800 obr./min. na wale przegubowo teleskopowym ta sama wielkosc winna wynosic ok.
2 kg , a przy 1000 obr./ min. na wale przegubowo teleskopowym wymog minimalnej od-
pornosci na kruszenie wynosi 3 -> 4 kg).

Wielkosc granulek ma znaczenie dla mozliwosci osiagniecia dalekiego wyrzutu. Duze granulki
wysiewanie sa dalej niz male, dlatego gdy zamierzamy rozsiewac na duzych szerokosciach ro-
boczych, konieczne jest utrzymanie minimalnej wielkosci granulek. BREDAL ustalil dolna
granice sredniej wielkosci granulatu na poziomie ok. 2,8 mm i wiecej (20 - 28 m) 1 3,1 mm (30 -
36 m). Przy rozsiewie na szerokosci roboczej 20-28 m, w skrzyni z sitami, oferowanej przez
BREDAL, winno ok. 40% - 45% nawozu znalezc sie ponad sitem z 3 mm przeswitem, a w dla
szerokosci roboczej 30- 36 m. ok. 55 % i wiecej ponad sitem z przeswitem 3 mm.

Normalnie granulaty nawozow mineralnych wykazuja srednia wielkosc granulek na poziomie

ok. 2,9 -> 3,3 mm.

Azotan amonowy ( N34 ) wykazuje srednia wielkosc granulek na poziomie ok. 2,0 -> 2,8 mm.
Granulowana urea wykazuje srednia wielkosc granulek 1,5 - 2,5 mm, niektore granulowane pro-
dukty typu urea osiagaja do 3 - 3,5 mm. Szerokosc robocza: 12 m nie stawia szczegolnych
wymagan w kwestii wielkosci granulek, jednakze nie mozna pozwolic sobie na zbyt duza zawar-
tosc pylu w granulacie, i nawoz nie moze miec struktury i wygladu soli badz cukru.

Ciezkie granulki wyrzucane sa dalej niz lekkie. Dlatego konieczne jest utrzymanie minimal-
nego ciezaru wlasciwego jesli zamierzamy pracowac na duzych szerokosciach roboczych.
BREDAL ustala dolna granice dla rozsiewu na duzych szerokosciach roboczych na 0,9 -> 1,0 kg
na litr. Normalnie granulaty nawozow wlacznie z azotanem amonowym ( N34 ) wykazuja ciezar
litra na poziomie 0,9 -> 1,2 kg na litr. Urea ma ciezar ok. 0,7 -> 0,75 kg na litr. Duze granulki
oraz gladka powierzchnia granulek moze jednakze zrekompensowac brakujacy ciezar litra na-
wozu ( patrz: rozsiew nawozu typou urea, rozdzial: 15.3).

3. Kanciata forma granulatu ma gorsze wlasciwosci aerodynamiczne i nie wysiewa sie zbyt
daleko. Duze szerokosci robocze wymagaja granulatu o dobrych wlasciwosciach aerodynamic-
znych. Wlasciwosci te sa trudno mierzalne w praktyce, choc przeprowadzenie oceny wizualnej
jest wystarczajace, poniewaz szczegolnie gladka powierzchnia, oraz okragly granulat daje
zadane wlasciwosci.
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4.

Zawartosc pylu wzrasta z iloscia przeprowadzanych prac ( przeladowanie, transport, itp. ) na

ktore granulat zostaje narazony. Ponadto w wilgotnym nawozie, ktory ponownie wysechl podni-
esie sie kruchosc granulek, a zawartosc pylu znacznie wzrosnie z kazdym przemieszczeniem
nawozu. Jesli zapylony granulat wykladany jest do przechowywania za pomoca transportera
stacjonarnego, pyl bedzie zbieral sie w stozkowe formacje tuz pod transporterem. Przyczynia sie
to do duzego zroznicowania jakosci partii nawozu gdy stopniowo oprozniamy magazyn. Trans-
porter winien byc czesto przestawiany, gdy stosuje sie go do wykladania granulatu w magazynie.

12. Wykonanie rozsiewu probnego oraz regulowanie roz-
siewu

Jesli podejrzewamy, ze maszyna wysiewa niewlasciwie, badz gdy zakupilismy typ na-
wozu, ktory posiada inne wlasciwosci niz zwykle, rozsadnie jest przeprowadzic rozsiew
probny. W celu wykonania tegoz, nalezy zwrocic uwage na nastepujace rzeczy:

A.
B.

Probe przeprowadzamy w warunkach suchych (pole/ maszyna).

Proba winna byc przeprowadzon a na polu pokrytym dobrym zasiewem, tzn. z ok. 10 cm
silna pokrywa roslinna, w celu unikniecia odbijania sie granulek od gleby.

Wykonuj probe na plaskim odcinku pola, a pojemniki probne ustawiamy w miare mozliwosci
poziomo

Proba musi zostac wykonana w tempie jazdy, ktore normalnie utrzymywane jest podczas
rozsiewania nawozu (optymalne wynosi: 10 - 12 km/h, o ile warunki polowe na to pozwalaja).

Zanim test zostanie wykonany nalezy wysiac ok. 100 -> 200 kg nawozu rozsiewaczem.
Zawsze beda pozostalosci starego nawozu, korozja i nalot na talerzach wyrzsiewajacych i
skrzydlach talerzy, ktore musza byc starte, zanim rozsiewacz bedzie wykazywal staly obraz
wysiewu.

Najprostszym sposobem wykonania proby rozsiewu, jest ustawienie pojemnikow testujacych
w 1/2 szerokosci roboczej z obu stron srodkowego z 3 sladow przejazdu rozsiewacza. Jedz do
przodu pierwszym, do tylu drugim i ponownie do przodu trzecim. Aby uzyskac wystarczajaco
duze ilosci rozsiewu w pojemnikach testujacych by mozna bylo ocenic jego jakosc, koniec-
znym jest wysianie ok. 400 kg/ha badz ewentualnie wielokrotnie przejechac nad pojemnikami

(rys. 29).

Wjedz gleboko w przod, zanim odlaczysz dozowanie, poniewaz rozsiewacz wysiewa nawoz

daleko za siebie.
\ Optymalny

. rozklad naloz-
N enia nawozu.
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Rys. 29. Ustawienie pojemnikow testowych.

Do wykonania proby rozsiewu zaleca BREDAL stosowanie 7 pojemnikow testowych.

Korekcja rozsiewu przebiega w sposob pokazany ponizej.

Rys. 30. Probowki testowe: Zbyt duzo nawozu pomiedzy Rys. 31. Probowki testowe: Zbyt duzo nawozu za
sladami jazdy rozsiewaczem

Jesli zbyt duzo nawozu wysiiewane jest pomiedzy sladami jazdy (rys. 30 )

A. 12-16 m: Zwieksz ilosc obrotow do 540 obr./ min. dla 12 m,. oraz o 100 obr./ min na

B.

test dla szerokosci roboczej 15-16 m. Do momentu gdy rozsiew jest idealny.

18-36 m: Skale splywu (rys. 32) przesuwamy w kierunku 0. Przesuwaj zawsze o 2
pelne stopnie skali po pierwszym tescie, jesli rozsiew nie jest wlasciwy. Jesli po
drugim tescie okaze sie, ze dwa stopnie skali byly zbyt duzym skokiem, roznica
miedzy oboma testami wskazuje o ile nalezy przesunac skale spowrotem.

Rys. 32. Skala splywu

Jesli rozsiane zostaje zbyt duzo nawozu za rozsiewaczem (rys. 31)
A. 12-16 m: Zmniejszaj ilosc obrotow o 50 obr./ min. na test, do osiagniecia zadanego wyniku

B.

testu.

18-36 m: Jesli nawoz spelnia wymagania dotyczace wytrzymalosci granulatu na kruszenie,
oraz wielkosci granulek ( rozdz. 11.2), przesuwaj skale o 2 stopnie/ test w kierunku pozycji 5.
Jesli wytrzymalosc granulatu na kruszenie i /lub wielkosc granulek nie spelnia wymagan
(patrz: pkt. 11.2), kombinacja obrotow na wale przegubowo teleskopowym i ustawienie skali
splywu moze sie zmienic, jak podano ponize;j:
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Zmniejsz liczbe obrotow o ok. 20%. Wtedy rozsiewacz sam z siebie chroni nawoz (wymog wy-
trzymalosci na kruszenie jest mniejszy), oraz wysieje go wczesniej 1 wiece] nawozu pomiedzy
sladami jazdy. Jesli to nie wystarcza, przesuwaj skale splywu o 1 stopien na raz w kierunku pozy-
cji 5. Zwroc uwage na fakt, ze ta forma rozsiewu jest znacznie wrazliwsza na roznice w jakosci
nawozu, zmiany w odleglosci sladow przejazdu, oraz zmienna ilosc obrotow niz standardowo
zalecane, gdyz nalozenie zostanie zredukowane, poniewaz luk rozsiewu w ksztacie skrzyni osiaga
sie bez duzego nalozenia.

A A A & A A A A A A A A
Rys. 33. Rozsiew z malym nalozeniem. Rys. 34. Rozsiew z duzym nalozeniem

12.1. Rozsiew probny - mechanizm rozsiewu krancowego.

Ustaw pojemniki testowe jak na rys. 35. Ustaw maszyne jak podano w rozdziale 7. Jesli maszyna
wysiewa zbyt duzo nawozu poza granice arealu w stosunku do ilosci zamierzonej, zmniejsz ilosc
obrotow na minute o 30 obr./minute na test, do osiagniecia zadanego rozsiewu.

Jesli zas maszyna rozsiewa zbyt malo nawozu na granicy arealu, nalezy zwiekszyc ilosc obrotow
na minute o 30 obr. /min..

—
iii
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Rys. 35. Ustawienie pojemnikow testowych przy rozsiewie krancowym.
Wskazane wielkosci podano w metrach. Odlegleosc B,C i D rozklada sie na pozostaly odcinek.

13. Jazda w klinach, pozostalych powierzchniach i w
terenie pagorkowatym

Rozsiewacz BREDAL pracuje z duzym nalozeniem. Dlatego latwo jest nim pracowac na nie
uzytkowanych arealach .

Ze wzgledu na to, ze maszyna pracuje talerzami, ktore obracaja sie ku sobie, nie osiaga sie znac-
zace] korzysci przy zamknieciu tylko jednej z zapadek Kazdy z talerzy rozsiewajacych rozrzuca
nawoz na ok. 90% calej szerokosci rozsiewu. (Gdy szerokosc robocza wynosi 12 m, to szerokosc
rozsiewu wynosi 24 m, a kazdy z talerzy rozsiewa na ponad 22 m).

Zamkniecie jednej zapadki dozujacej bedzie tylko oznaczalo iz ilosc wydozowywanego materialu
zmniejszy sie o polowe.

Jak nalezy pracowac na roznego rodzaju arealach w roznych niewykorzystanych czesciach pola,
najlepiej jest opisac przy pomocy praktycznych przykladow:

Jesli jedziemy po kawalku, gdzie pozostala polac znajduje sie wewnatrz pola (w ramach jednej
szerokosi roboczej) pomiedzy dwoma sladami przejazdu, redukujemy dozowanie w obu sladach
przejazdu najblizej brakujacej powierzchni zgodnie z ponizsza wskazowka:

Sprawdz ile z szerokosci roboczej procentowo brakuje. Ujmij z dozowania dla obu sladow prze-
jazdu najblizszych brakujacej powierzchni polowe znalezionej wielkosci procentowej.
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Rys. 36. Rozsiewanie na brakujacych powierzchniach.

Przyklad:
Jesli chodzi np. o reszte wielkosci 60 % szerokosci roboczej: 12 m, to brakuje tym samym 40%

szerokosci roboczej. Polowa z tego wynosi: 20%, ktore to 20% ujmujemy z dozowania , gdy oba
slady, zwrocone ku pozostalej szerokosci, maja byc wysiane.
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Jesli brakujaca polac znajduje sie pomiedzy pierwszym a drugim sladem przejazdu po polu, wy-
konaj rozsiew graniczny w zwyklym sposobem. Nastepnie oblicz jak duzy procent szerokosci
roboczej, brakuje pomiedzy pierwszym a drugim sladem przejazdu. Zmniejsz dozowanie o tenze
procent podczas wysiewu na drugi m sladzie przejazdu. W drugim sladzie przejazdu, winno usta-
wienie splywu stac w pozycji 1 dla 15, 16 1 18 m szerokosci roboczej, a w pozycji 2 dla 20, 24 1
28 m szerokosci roboczej, mechanizm rozsiewu granicznego ( 15 - 28 m ) winno podniesc sie
wewnatrz pola a ilosc obrotow powinna byc na poziomie ok. 30 % ponizej zalecanej dla rozsiewu
na polu dla aktualnej szerokosci robocze;j.

Przyklad:

Szerokosc robocza: 24 m arbejdsbredde z 12 m odlegloscia pomiedzy pierwszym a drugim sla-
dem przejazdu. Oznacza to, ze brakuje nam 50% szerokosci roboczej w tym miejscu.

Ustaw rozsiewanie graniczne normalnie zgodnie z instrukcja dla pierwszego sladu przejazdu.
Zmniejsz dozowanie o 50% w drugim sladzie przejazdu. Ustaw splyw na skali w pozycji 2,
zmniejsz obroty o 30% z 1000 obr./minute do 700 obr./minute. Podnies mechanizm rozsiewu
granicznego (15-28 m lub 15-36 m) i jedz z nim zwroconym w kierunku ku polu. Trzeci slad prze-
Jjazdu rozsiewamy w zwykly sposob (patrz rys. 37).

W zwiazku z jazda odpowiednio ku i od przedpola w kontach ostrych odsylamy do instrukcji w
rozdziale 7.6 “Kliny w przedpolu."

Jesli trzeba rozpoczac rozsiew na danym kawalku w szczegolny sposob, to duze nalozenie
rozsiewu daje tu rowniez szerokie mozliwosci. Blizszych informacji mozna zasiegnac w fabryce.

T Sppor

Rys. 37. Rozsiewanie na pozostalych powierzchniach
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13. 1. 14.3. Rozsiewanie w terenie pagorkowatym

Jesli areal, na ktorym zamierzamy rozsiewac nawoz odznacza sie duzymi nierownosciami terenu,
koniecznym jest ustawienie rozsiewacza na najwyzsza mozliwa predkosc pasow i najmniejsze
mozliwe otwarcie zapadek dozujacych. Dotyczy to szczegolnie rozsiewu sypkich, drobnoziar-
nistych typow nawozu.

14.Test manualny w celu skontrolowania wielkosci wysiewu

Ustaw maszyne na zamierzona wielkosc wysiewu.
Zdemontuj talerze wysiewajace.
3. Krec kolem dozujacym, az wysiewany material rownomiernie rozlozy sie na calym odcinku
od zapadek dozujacych do splywow.
4. Ustaw pojemnik badz wiadro pod kazdym ze splywow. (Nalezy umiescic kawalek tektury
badz podobnego materialu pod kazdym ze splywow aby prowadzic nawoz do wiadra).
5. Obroc kolo dozujace 11,5 obrotu przy wysokiej liczbie obrotow jak podano
ponizej
Zwaz zebrany do wiadra granulat.
pomnoz odczytana wage przez wskazany ponizej mnoznik, pasujacy do wybranej szerokosci
roboczej. Otrzymamy wtedy ilosc dozowanych kg/ha.

N —

N

Szer. robocza Mnoznik

metry

6 80

8 60

9 53,3
10 48
12 40
15 32
16 30
18 26,7
20 24
21 22,9
24 20
28 17,1
30 16
32 15
36 13,3

Podczas przeprowadzania tej proby winno obracac sie kolem dozujacym z ta sama predkoscia, z
ktora obracaloby sie ono w polu, tj. minimum 60 obr. /min, 10 km/h daje 92 obr./min. na kole
dozujacym.

15. Szczegolne typy nawozu

Do specjalnych celow kupuje sie szczegolne typy nawozow. Niektore maja wyglad soli drob-
noziarnistej badz cukru, oraz wage litra na poziomie 1 kg/litr i wiecej. Te nawozy najczesciej
mozna rozsiewac na szerokosci roboczej 6 m przy 540 obr./ min. na wale przegubowo tele-
skopowym z ustawieniem splywu w pozycji 1.

Przez lata zebrano w fabryce material doswiadczalny dotyczacy wielu innych typow nawozow.
Skontaktuj sie z nami badz naszym dealerem w sprawie rozsiewu nietypowego nawozu.

Pamietaj, ze przy kazdej oszczednosci w kupnie nawozu odpowiadajacej rownowartosci jednej
beczki granulatu, efekt niedobrego rozsiewu i zlego wykorzystania moze kosztowac Cie
rownowartosc wielu beczek.
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15.1. Zalecenia w rozsiewie N34 azotanu amonowego.

Firma BREDAL A/S przeprowadzila proby rozsiewu z tym typem nawozu.

Na rynku mozna sie zetknac z produktem o bardzo roznej jakosci. Ze wzgledu na to, ze najwiece;j
klopotow sprawia jakosc rozsiewu na duzych szerokosciach roboczych, skoncentrowalismy sie na
sprawdzeniu N34 o srednich do dobrych wlasciwosciach rozsiewu.

Nawozu N34 nie mozna porownac z innymi zwyklymi nawozami dobrej jakosci, gdyz na ogol nie
posiada on tej samej wytrzymalosci na kruszenie ani nie jest porownywalny jesli chodzi o
wielkosc granulek. Wytrzymalosc na kruszenie na poziomie 1- 2 kg nie jest niczym niezwyklym,
gdy zwykly nawoz o dobrej jakosci wykazuje 4 - 6 kg a czasami wiecej . Wielkosc granulek jest
na ogol mniejsza niz przy zwyklym nawozie. Srednia wielkosc granulki wynosi ok. 2.2 mm, dla
porownania wielkosc ta w zwyklym nawozie wynosi ok. 3 mm 1 wiecej.

Wielkosci te maja decydujacy wplyw na jakosc rozsiewu nawozu. BREDAL A/S wykonal probe
rozsiewu w specjalnie przystosowanej hali z N34 o wyzej opisanych wlasciwosciach.

Ponizsze zalecenia sa orientacyjne (Rys. 38). Jak wspomniano powyzej, jakosc nawozu jest
wielkoscia zmienna. Dlatego Maskinfabrikken BREDAL nie ponosi zadnej odpowiedzial-
nosci za wykonywany rozsiew. Z tego samego powodu jest szczegolnie zalecane wykonanie
proby rozsiewu w polu zanim rozpoczniemy wlasciwa prace.

e

Szerokosc robocza

12 540 0
15->16 800 0
18 800 1
20 900 1
24 ** 900 2

Rys. 38. Przeglad zalecanych ustawien przy rozsiewaniu nawozu N34.

** Na 24 m zaleca sie wylacznie rozsiewanie N34 dobrej jakosci.
Poniewaz N34 jest na ogol bardzo sypki, zaleca sie zmniejszenie dozowania o ok. 10 % w sto-
sunku do zapisow w tabeli dozowania.

15.2. Czysty weglan potasowy i siarczan amonu

Ze wzgledu na to, ze te typy nawozu splywaja nieco trudniej na skrzydla talerzy rozsiewajacych,
korzystne jest ustawienie skali splywu stopien lub dwa wyzej niz zalecane ustawienie : Welan
potasu 2 stopnie a siarczan amonu 1 stopien. Regulacja rozsiewu poprzez probe rozsiewu, winna
przebiegac zgodnie z zaleceniami zawartymi w rozdziale 12.

Istotny jest wybor najwyzszej predkosci pasow i najmniejszego mozliwego otworu zapadek, gdyz
omawiane nawozy splywaja tak ciezko, ze w przeciwnym razie mozemy miec problemy z wypel-
nieniem zapadek dozujacych nawozem. Dozowanie zwiekszamy o ok. 10% w stosunku do
zalecanego.
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15.3. Urea

Ten typ nawozu mazna nabyc w dwoch wersjach: perlistej i granulowanej. Obie wersje sa jednak
znacznie zroznicowane. Urea jest generalnie gorsza jesli chodzi o mozliwosci rozsiewu, ponie-
waz ma ona 3 istotne niepozadane wlasciwosci

1) Urea jest na ogol szczegolnie drobnoziarnista (produkt perlisty).
2) Granual nawozu urea jest kruchy.
3) Urea posiada niski ciezar litra.

Rozsiewanie na 9 - 12 m ( 12 - 16 m przy dobrym perlistym produkcie ):

Ustaw splyw na skali w pozycji 0. Obroty na wale przegubowo teleskopowym mozna zwiekszyc
do 650 - 700 obr./min., jesli kruchosc granulatu jest na poziomie minimum 1 - 1,5 kg. Jesli wy-
trzymalosc granulatu na kruszenie jest mniejsza, nalezy wylacznie stosowac 540 obr./minute.

Rozsiew na wiekszych szerokosciach roboczych dobrego perlistego produktu:

Wyzej wymienione 3 wlasciwosci nawozu powoduja, ze granulat nie daje sie wysiewac daleko.
Dlatego sposob rozsiewania urei na wiekszych szerokosciach roboczych musi byc inny: od pew-
nego i elastycznego trojkatnego luku wyrzutu z podwojnym nalozeniem (rys. 34) do czworokat-
nego luku wyrzutu z ograniczonym nalozeniem (rys. 33).

Mozliwe jest osiagniecie akceptowalnego rozsiewu przy uzyciu skrzydel standardowych i talerzy
wysiewajacych na srednich szerokosciach roboczych (ustawienie skali splywu w pozycji 5, ilosc
obrotow nalezy znalezc tak, aby pasowala do szerokosci roboczej i typu urei ) .

Drobnoziarnista i perlista urea wymaga wyzszych obrotow niz gruboziarnista. Nie jest mozliwym
osiagniecie szerokosci roboczej 18 m 1 wiekszej przy wszystkich typach nawozu urea.

Jesli chcemy byc pewni, ze urea bedzie mogla byc rozsiana na 18 m, to srednia wielkosc granulek
winna wynosic nie mniej niz 2 mm. Jesli ureae ma byc rozsiewana na szerokosci 24 m, winien
granulat wykazywac srednia wielkosc granulek na poziomie minimum 2,5 mm badz wiekszym.

Wytrzymalosc granulatu na kruszenie, musi dla rozsiewu na 18, 20 i 24 m wynosic
ok. 2 kg

Ze wzgledu na specyficzny obraz rozsiewu (ksztalt czworokata) musimy upewnic sie, ze partia
rozsiewanej urei jest calkowicie jednolita.

Ze wzgledu na to, ze powyzsze zalecenia sa wylacznie orientacyjne, zalecamy szczegolnie mocno
przeprowadzenie proby rozsiewu wlasnie zakupionego typu nawozu urea. llosc obrotow dajaca
rownomierny rozsiew, winna byc utrzymywana stale, gdyz wlasnie ta liczba obrotow odpowiada
szerokosci roboczej 1 typowi nawozu urea, ktory stosujemy.

Rozsiew granulatu urea
Zalecane jest stosowanie talerzy wysiewajacych do12 - 36 m (patrz rozdzial: 7.3, strona: 17).

Urea granulowana ma bardziej porowata powierzchnie niz perlista. Zwykle srednia wielkosc gra-
nulek jest na poziomie 3,0 - 3,5 mm, a wytrzymalosc na kruszenie na poziomie 2 - 3 kg.
Standardowe ustawienie rozsiewacza moze byc stosowane do szerokosci roboczej 24 m, jednakze
nie mozna korzystac z obrotow na wale przegubowo-teleskopowym wyzszych niz 800
obr./minute przy kruchliwosci 2 kg, a 900 obr./minute przy kruchliwosci na poziomie 3 kg.

W celu zrekompensowania brakujacych obrotow przy najwiekszych szerokosciach roboczych,
mozna uniesc rozsiewacz tak wysoko jak to mozliwe ( wysokosc talerzy wysiewajacych okolo

110 cm).

Mozna z korzyscia stosowac mechanizm do nawozenia poznego (rozdz. 11). Zaleca sie wtedy
nastepujace ustawienia: 18 i 20 m, splyw 1, 700 obr./minute na wale przegubowo teleskopowym,
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24 m, splyw 3, 700 obr./minute na wale, a 28 m, splyw 5, 700 obr./minute na wale. Z zamonto-
wanym mechanizmem do poznego nawozenia wytrzymalosc granulatu na kruszenie nie moze byc
mniejsza niz 3 kg.

Gdyz zamierzasz rozsiewac nawoz typu urea pamietaj aby zawsze przeprowadzic
probe rozsiewu.
Inne zaleznosci dotyczace nawozu urea.

Poza wiekszym ryzykiem w rozsiewie, przy zakupie nawozu typu urea, nalezy brac pod uwage

nastepujace zaleznosci:

. 100% wykorzystanie azotu zawartego w urei mozna osiagna wylacznie gdy rozlozy sie ona w
glebie

2. Urea musi byc rozlozona przez dwa rozne szczepy bakterii w glebie, zanim rosliny beda w
stanie wykorzystac azot z tegoz nawozu. Od momentu gdy jeden typ bakterii odda azot do
chwili gdy drugi typ bakterii przejmie go azot, pochodzacy z nawozu typu urea, jest lotny I
moze latwo wyparowac.

3. temperatura gleby winna utrzymywac sie ponad + 5° C zanim dojdzie do transformacji azotu.
Jesli temperatura gleby wynosi ponad + 8° C, transformacja azotu przebiega tak szybko, ze
znacznie wzrasta ryzyko wyparowania.

4. Optymalne byloby gdyby bezosrednio po wysiewie nawozu typu urea padal deszcz, w celu
zmniejszenia ryzyka wyparowania.
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16. Wyposazenie dodatkowe

16.1. Mechaniczny licznik arealu
Zanim rozpoczniesz rozsiewanie wyzeruj licznik.
Oslona moze byc zdjeta tylko przy odczycie 1 wyzerowywaniu licznika (rys. 38). Pamietaj o
czestym naoliwianiu zewnetrznym, poniewaz licznik narazony jest na pyl nawozowy, ktory jest
szczegolnie szkodliwy.

Licznik B2 XL 1 B2 ML Licznik B4/B6/B8
i ; N i ‘

Rys. 38. Mechaniczny licznik arealu
Przejechany areal wyliczamy przez podzielenie odczytanej wielkosci przez dzielnik odpowiada-
jacy zastosowanej szerokosci roboczej. W ten sposob otrzymujemy przejechany areal w ha.

Szer. robocza Dzielnik
12m 460
I5m 368
16 m 345
18 m 306
20 m 276
24 m 230
28 m 197
30 m 184
32m 173
36 m 153
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16.2. Wysiew trucizny na slimaki, rzepaku i szczegolnie drobnych na-
sion
Przy wysiewie trucizny na slimaki, rzepaku badz innych szczegolnie drobnych nasion umi-

eszczamy wyposazenie do trucizny na slimaki pod zapadkami. Nastepnie regulujemy zapadki tak,
aby utrzymywaly one mechanizm nisko na tasmach.

Rys. 39. Wyposazenie do wysiewu trucizny na slimaki

Wysiew trucizny na slimaki
Odpowiednia ilosc trucizny otrzymuje sie przy 1000 obr. osi 1 i szerokosci roboczej 24 m.

Wysiew rzepaku i in. szczegolnie drobnych nasion

Odpowiednia ilosc osiagamy przy e 4kg/hanaosil.
e 8kg/hanaosi?2.
e 15 kg/ha na osi 3.

W celu skontolowania wielkosci wysiewu mozna przeprowadzic test manualny jak opisano w
rozdz. 14.

Maksymalna szerokosc robocza wynosi 16 - 18 m, optymalna 10 — 12 m przy 800 obr. na wale
przegubowo-teleskopowym.

Przy wysiewie rzepaku I innych szczegol-
nie drobnych nasion postepujemy w spo-
sob nastepujacy:

e Skale splywu przesun do pozycji 0.

e Rzepak opuszcza skrzydla wyrzucajace
bardzo szybko, gdyz jest on bardzo
gladki, dlatego splywy nalezy ustawic
jak opisano. Pomimo tego ustawienia
bedzie maszyna wysiewala wieksze ilos-
ci pomiedzy sladami przejazdu niz za
maszyna.

Rys. 40. Cenralne ustawienie splywu

Jesli zyczymy sobie w pelni rownomiernego rozsiewu rzepaku itp., nalezy w nastepnym etapie
zmienic talerze wysiewajace. Okreslenie talerzy mozna uzyskac poprzez zwrocenie sie do fabryki.
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17. Indeks

1

Szer. robocza 12-28 m ...... 14
Talerze wys.12-36 m......... 17

B

Bezpieczenstwo................... 6
C

Cisnienie opon..................... 5
Czyst weglan potasu i siarczan
20 0010) 111 37
D

DrazeK ......ccccoeevveevvieenieennne, 7
G

Guma brzegowa ................ 28
Gear 540 -> 1000 omdr-....... 8
Granulowana urea ............. 38
H

Hak zaczepowy ................... 7
J

Jakosc nawozu............. 29
K

KlNY..ooooiiiiieeiieieeiees 33
Kliny w przedpolu........21

Kola ponadgabarytowe....... 7
Kola ponadgabarytowe....... 8

Kolo dozujace.................... 24
Konserwacja.................. 25
Kruchliwosc granulatu...29
Ksztalt granulek ................ 30
L

Lancuchy usztywniajace .....7

Lej splyWu ..oeveeeiieiiennne 13
Liczba obrotow................. 33
Licznik.............c.oooi 39
Licznik arealu................... 39
M
Manualny test wysiewu 35
Miernik splywu........... 23
Mycie....coovviiiiinnn.. 25
N
N34 e 36
Naped tasm.................... 8
Napieci€.......covvuevuinnnnn. 28
Nawoz pomiedzy sladami
przejazdu..................... 32
Nawozenie pozne........... 20
Niebezpieczenstwa........... 4
O
Odpowiedzialnosc .............. 4
Odcinek przedluzajacy.......8
Oproznianie skrzyni........ 24
P
Pas..coi 25
Perlista urea.............c....... 37
Plyta ograniczajaca.........15
Podlaczenie................... 7
Pod-1 odlaczenie w
przedpolu..........c......... 19
Poslizg............ooeiiii 26
Pozycja robocza.................. 8
Predkosc tasm .............. 12
Proba rozsiewu.............. 31
Przekladnia pasowa.........13
Przykrycie tasm gumo-

wych.......oooiiiiiinl, 25
Pylisty nawoz ............. 30
R

Ramiona zawieszenia.......... 7
Regulator napiecia............. 28
Rozsiewnosc................. 29

Rozsiew przy zlych warun-
kach pogodowych...13
Rozsiew graniczny

12-16 Mo, 15
Rozsiew graniczny
15-28meeeviiiinninnnn. 16

S

Skrzynia z filtrami ............ 29
Skrzydla wyrzutu.............. 25
Skrzywiony rozs.boczny ..23
Sterowanie tasmami.......... 28
Smarowniczki ................... 26
Spredeprincip.................... 13
System rozsiewu............... 13
Szerokosci brakujace........ 33
T

Tabela dozowania.............. 10
Tabela przeliczeniowa......12
Tabela smarowan.............. 26
U

Uciag zaczepu........cceeunee... 7
Urea....veeeeeiieeeerieeeeee 37
W

Ciezar w kg/litr ................ 12
Waga litrowa................ 24;30
Wal przeg.- teleskop.....8;26
Wlasciwosci rozsiewu........30
Wielkosc granulek............ 29
Wys. rozsiewu B2 XL........ 7
Wymiana tasmy............... 28
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1 8. Instru ije Specjal ne (komorki wazace i sterowanie dozowaniem (DGPS), jesli zamontowane)

19. Czesci zamienne
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