Side 1
B2XL /B2ML /B3 /B4 /B6/ B8

4. Spredevingerne skal vare korrekt monterede pa tallerknerne (se tegning 2).
5. Der ma ikke veare slidt hul i spredevingerne.
6. Kileremmene skal vare stramme. (Kontrol: begge spredetallerkner ma ikke

Kontrol af kunstgedningsspredere type

Din gedningsspreder forvalter hvert ar ofte flere gange sin egen veerdi i dén gadning
der lober gennem den. Effekten af et darligt stykke arbejde, pa grund af manglende
vedligeholdelse, dérlig gedningskvalitet eller en betjeningsfejl kan forarsage
udbyttetab, der mange gange overstiger din investering i maskinen.

Sprederen skal vare i orden for at udfere et kvalitetsarbejde. Perfekt spredning af
kunstgadning opnés ved korrekt fordeling af gadningen samt ved precis dosering.

Faolgende punkter bar jeevnligt kontrolleres:

A. Spredning:

1. Nedlgbene, samt de beslag de er monteret i, skal vare ubeskadigede.

2. Nedlebene skal vaere fri for pdgroninger af gadning.

3. Afstanden fra profiljernrammen til nedlgbets modsatte nederste kant ( A ) se

tegn. 1. Skal veare: (tallene i parentes henviser til skalaen pa nedlebet monteret pa

argang 1993 og senere).

Alle typer B2 og B3, samt type
B4 og B6 indtil arg. 1990

B4 / B6, drgang fra og med 1991
( sidejusterbart hjultrzaek )

kunne traekkes i samme omdrejningsretning samtidig).

2 A=155mmved 12 m arbejdsbredde 2 A =205 mm ved 12 m arbejdsbredde = =m

2  A=155mmved 15 m arbejdsbredde 2 A =205 mm ved 15 m arbejdsbredde ~ | o

2 A=155mmved 16 m arbejdsbredde 2 A =205 mm ved 16 m arbejdsbredde

2  A=155mmved 18 m arbejdsbredde 2 A =205 mm ved 18 m arbejdsbredde N

2 A =155mm ved 20 m arbejdsbredde 2 A =205 mm ved 20 m arbejdsbredde

3,5 A =170 mm ved 24 m arbejdsbredde 3,5 A =220 mm ved 24 m arbejdsbredde

3,5 A =170 mm ved 28 m arbejdsbredde 3,5 A =220 mm ved 28 m arbejdsbredde - 2
4,0 A=175 mm ved 30 m arbejdsbredde 4,0 A =225 mm ved 30 m arbejdsbredde

4,0 A=175 mm ved 32 m arbejdsbredde = 4,0 A =225 mm ved 32 m arbejdsbredde

5,0 A=185 mm ved 36 m arbejdsbredde 5,0 A =235 mm ved 36 m arbejdsbredde

En spredepreve kan vise andre mal. Opmalingen foretages med et bandmal
(se tegning 1.)

Centralnedlebsjustering af nedlab. Alle
spredere fra &rg. 99 og fremefter.

e

Justerbart nedleb via gevindstang, alle
spredere indtil &rg. 98.
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Side 2

B. Dosering: Spredning i marken Kantspredning 12 — 16 m
1. Béndene skal veare tilpas stramme. De ma ved et jevnt trek/tryk kunne give sig S
ca. 5 cm op og ned midt under sprederen. .
2. Béndene kan vare blevet velvede, d.v.s. de buler op pd midten. Skodabningen 12 ) 500
bliver derfor for lille og sprederen doserer ikke den enskede mangde. m
I5m 2 700
3. Hvzlvede band kan opstd ved overdreven brug af olie ved indsmering efter 16 m ) 700
rengering. Serg for at leegge et lag savsmuld eller lignende i bunden af sprederen 18 2 800
nar den indsmeres (Husk at dreje materialet ud igen néar olien er feerdig med at m
lobe. Hydraulik olie er meget velegnet). 20 m 2 800
24 m 3,5 900
Skoddene skal ved en skala indstilling 8 have en afstand til bandet pa 28 m 3,5 1000
(tegning 3. mal B): 30 m 4,0 1000
32m 4,0 1000
Type B2 /B3 /B4 B =40 mm 36 m 5,0 1000
Type B6 /B8 B =42 mm Kantspredning 18 - 36 m arbejdsbredde
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Afstanden mellem kantlisterne skal i skodabningen vare

(se tegning 3. mal C): Maskinfabrikken Bredal A/S TIf. 75 89 51 77 Fax. 75 89 59 72
Type B2 /B3 C=110-115 mm Internet: www.bredal.com E-mail: inffo@bredal.com
Type B4 /B6 /B8 C=120-125mm
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