Daglig brug:

Indséning:

- Tryk pé knappen drift/menu.

- Flyt markeringen op pa Dos./indstilling og tryk enter.

- Velg Kg/ha og tryk enter.

- Indgiv den maengde der skal spredes og tryk enter.

- Velg bredde og tryk enter.

- Indgiv arbejdsbredden og tryk enter.

- Vealg vaegtfylde og tryk enter.

- Indgiv vegtfylden og tryk enter.

- Tryk pé knappen drift/menu for at komme tilbage til driftsbilledet.

Vejning:

Nér der vejes skal traktoren holde stille, vandret og med pto-akselen sldet fra.
Skal vejning anvendes for at kontrollere den udsdede mangde, skal folgende
fremgangsmade anvendes:

- Fyld gadning pé sprederen.

- Kor hen til marken hvor spredning skal startes.

- Tryk péd knappen vejning.

- Tryk pé fylde programtasten for at nulstille teeller.

- Tryk pé knappen drift/menu for at komme tilbage til driftsbilledet.

Nu kan spredning i marken startes. Nér der er kort en passende mangde gadning

(jo sterre maengde des mere nejagtig vejning) kan det kontrolleres om den teore-

tisk udbragte mangde passer med den vejede.

- Tryk pa knappen vejning.

- Tryk pa programtasten under vaegtsymbolet.

- Tryk pd programtasten gemme for at acceptere den nye flowfaktor eller-

- Tryk p4 tasten drift/menu for at vende tilbage til driftsbilledet uden at gemme
den foreslaede flowfaktor.

Kantspredning:

- Kantspredning slas til og fra ved hjelp af en dobbeltvirkende hydr. udgang.
- Naér kantspredning er aktiv vises der et symbol i driftsbilledet pd computeren.
- Der kan ikke skiftes mellem kant- og normalspredning nar tallerknerne roterer.
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Opstart
Montering af hastighedsfoler

Nogle traktorer har et stik i fererkabinen der passer sammen med det 7 benede ISO stik fra
Bredal computeren, 1 disse tilfelde skal der ikke monteres en foler. Findes der ikke et stik skal
den medfelgende foler monteres pa traktoren, det nemmeste er at montere magneten for fole-
ren péd kardanakselen til firehjulstrekket, derefter monteres foleren si den har en afstand pé 2-
5 mm til magneten, benyt eventuelt det medfelgende beslag.

Det er ogsd muligt at bruge traktorcomputeren og tage signalet herfra. Oplysninger om hvilke
ledninger der skal bruges fas ved traktorforhandleren / importeren.

Strom til computeren

De fleste traktorer har et stik der passer til computerens trebenede ISO stromstik. Findes der
ikke et stik 1 traktoren kan der kebes en powerboks hos Bredal, som kan monteres 1 traktoren.
Monter forst stikket 1 forerkabinen, traek ledningen ned til traktorens batteri, og monter led-
ningen merket med + pé batteriets + pol (red) og ledningen market med — pé batteriets — pol
(bld). Husk at slukke for powerboksen nir computeren ikke skal bruges.

Gul / Gren

Brun 15 1 Bla
ISO stremstik

Montering af computeren

Monter computeren s& den er nem at betjene fra forersadet, stik det 7 benede ISO stik fra
computeren 1 det modsvarende stik pé traktoren, eller stikket fra den medfelgende foler. Stik
det 3 benede ISO stremstik i traktorens stremstik, eller i powerboksen. Saml stikket fra spre-
deren med det 3. stik fra computeren.

Indkodning af fremkarselshastighed

Tryk pé knappen drift/menu flyt markeringen med piletasterne til den stér pa indkodning tryk
enter flyt markeringen ned pa hastighedssensor og tryk enter vaelg mellem rader og hjulfoler
med softkey knapperne under skaermen, tryk pa knappen kor 100 meter, kor 100 meter frem,
og tryk enter for at gemme de optalte antal pulser. Der ber minimum vere 3-400 impulser.
Det er ogsa muligt at indtaste impulser pr. meter direkte.

Kalibrering af det hydrauliske system

P. ventilen er kalibreret fra fabrikken. Det kan dog i nogle tilfeelde vaere nedvendigt at gere
dette igen. Monter hydraulikslangerne i et ledigt udtag, slangen med den grenne markering er
fremlob og den rede er retur.

Traktorens motor skal kere med normale omdrejninger som ved drift, mens ventilen kalibre-
res, husk at satte tryk pa hydraulikudtaget inden kalibrering startes.

Tryk pé tasten drift/menu, flyt markeringen med piletasterne til den stir pa indkodning og
tryk enter, flyt markeringen ned pa Hydr. kalibrering og tryk enter, tryk pa enter for at starte
kalibrering. Vent til computeren er helt feerdig med at kalibrere det varer ca. 3-4 min.

Kalibrering af veegt

Vejecellen er indvejet fra fabrikken, det vil normalt ikke vere nedvendigt at kalibrere syste-
met igen, medmindre det viser sig at vegten ikke vejer korrekt. Hvis det er nedvendigt at ka-
librere vejesystemet, folges nedenstdende vejledning.
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Tryk pa tasten drift/menu, flyt markeringen med piletasterne til den star pa vejning og tryk
enter, der fremkommer en advarsel pa displayet, tryk enter for at fortsatte, sprederen skal nu
haenge vandret, beholderen skal vare tom og pto. akselen skal vaere stoppet. Tryk enter, pa-
fyld en kendt vaegt, indgiv vegten i kg med piletasterne og tryk enter. Nu er vejecellen kali-
breret.

Det er ogsd muligt at indtaste vejetallet direkte, hvis det kendes pé forhdnd. Tryk pé tasten
drift/menu, flyt markeringen til den star pa vejning og tryk enter, flyt markeringen ned pa ve-
Jjetal og tryk enter, indtast vejetallet 1 kg. og tryk enter. Nu er vejetallet @ndret.

Det er ogsd muligt at beregne et nyt vejetal, hvis vaegten ikke passer. Forst tareres vegten
derefter fyldes en kendt vaegt péd sprederen. Beregn hvor mange % vagten vejer forkert, vejer
den feks.10% for meget traekkes der ogsa 10% fra vejetallet.

Tilkobling

Monter a-rammen pé traktoren. Bak ind under sprederen med a-rammen og loft den. Sprede-
tallerkenerne skal vare ca. 85-90 cm. over jorden ved kersel i marken. Sprederen skal hange
vandret eller svagt fremover mod traktoren. Monter hydraulikslangerne i et ledigt udtag,
Slangen med den grenne markering er fremlob, og den rade er retur. Desuden er der 2 slanger
til at aktivere / deaktivere kantspredning. Monter kraftoverferingen fra spredekassen til trakto-
rens kraftudtag. Saml el-stikket fra sprederen med stikket fra computeren.

Nedlgbsindstilling

Nedlebene indstiller sig selv til den arb.bredde der velges, det er dog muligt at &ndre indstil-
ling hvis en spredeprove viser at en anden indstilling er mere optimal. For at @ndre indstilling
folges denne fremgangsmade. Tryk pa knappen menu veelg dos./indstilling, velg nedlob, ind-
tast den nedlebsindstilling der onskes og tryk enter. Nu keres der med denne indstilling indtil
auto veelges igen, eller der &ndres arb.bredde.

Ved spredning af ammoniumnitrat (N34), urea , ren kali og svovlsur ammoniak se under spe-
cialgadninger side 15.

Nedenstaende tabel viser standard indstillingerne for nedlgbene pé de forskellige arb.bredder.

oy o 7] 7
XA Y g
< A

A
12 m 0 450
15 m 1 540
16 m 1 540
18 m 2 600
20m 2,5 700
24 m 4 900~
28 m 4 1000*
30m 45 1000*
32m 5 1000*
36m 5,5 1000*

*Prillet ggdning max 800 rpm
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Spredeprove

Har man mistanke om at maskinen ikke spreder korrekt, eller har man indkebt en gadningsty-
pe der har andre egenskaber end normalt, er det fornuftigt at foretage en spredepreve. Under
udferelsen er det vigtigt at folgende punkter tages i betragtning:

A. Proven skal foretages under torre forhold ( mark/maskine )

B. Proven skal foretages pd en mark, som er dekket med en god afgrade, - ca. 10 cm kraftig
plantedeekke, siledes at opspringere undgés.

C. Serg for at udfere preven pa en flad del af marken, samt at stille bakkerne ud sa de sa vidt
muligt alle star vandret.

D. Proven skal udferes med den fremkerselshastighed, der normalt anvendes under spredning
(optimalt er 10 - 15 km/t, hvis marken tillader det).

E. Serg for at kere ca. 100 -> 200 kg gadning gennem sprederen inden testen udferes. Der vil
altid vaere belegninger af gl. gadning, ir og rust pa sprederens tallerkner og vinger, som
skal slides af, inden sprederen viser et konstant spredebillede.

F. Den enkleste made at udfere proven pa, er at stille bakkerne 1 1/2 arbejdsbredde til begge
sider af det midterste af 3 kerespor. Ker frem 1 det 1., tilbage 1 det 2. og frem igen 1 det 3.
For at fi sd store mangder 1 bakkerne, at det kan bruges til vurdering, er det nedvendigt at
sprede ca. 400 kg/ha eller evt. kere hen over bakkerne flere gange.

G. Serg for at kere langt frem, inden doseringen kobles fra, idet sprederen kaster gadningen
ca. en arbejdsbredde bagud.

\ Optimal forde-
ling af gednin-

~ ~ \ gen overlap-
- ning.
N A
i1 it AR
Z AN X% N AN IAN
N N \ N A N
N N X2 N N N
AN 23 NA N2 IAN N
N N NA N IN N
IN N NS X% N N
IN N NA N AN N
AN ) Testbakk AR - R
N A estbakker YNV Y, <€—— Plgjespor A N
N A N N Jesp AN N
N N
23 N NA N IN N
IN N NS X% N N
IN N NA N AN N
AN AN X2 NA N 2N
N N NA N N N
N N NA N AN N
N A a)a)m AN AN
NA NA N AN
N N H H N N BH H 23 N
AN N NA NA N N
AN AN NA NA N N
A N N N A
N N NA NA N AN
N N NA N IN N
AN N \Z N N I
AN AN N N/ AN N
X2 2 X7 RN 3 N
X 1 AN NA NA AN N
AN AN AN AN
I N NA N N AN
N N NA NA IAN N
N N N M N N
IN N NA NA N N
AN AN NA N2 N 2N
N A N N N
AN AN NA NA ] N

BREDAL anbefaler at der anvendes min. 7 bakker til testen.
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Korrektion af spredningen

For meget gadning mellem karesporene For meget gadning bag sprederen

Hvis der ligger for meget gedning midt mellem karesporene

A. 12-16 m: Hev omdrejningstallet til 540 rpm for 12 m vedkommende. Ved 15-16 m oges
PTO omdrejningstallet med 100 rpm pr. test, indtil spredningen er ideel.

B. 18-36 m: Nedlebsskalaen flyttes mod 0. 1 - 2 skalatrin af gangen alt efter udfaldet af den
forste test.

Hvis der ligger for meget gadning bag sprederen

A. 12-16 m: Flyt nedlebene mod skala 9, flyt altid 2 skalatrin af gangen.

B. 18-36 m: Hvis gadningen overholder kravene til kornstyrke- og kornsterrelse, flyttes ska-
laen 1 - 2 skalatrin af gangen mod skala 9, alt efter testens udfald.

Hvis kornstyrken og/eller kornsterrelsen ikke overholder kravene (se side 14), sa kan kombi-
nationen af omdrejninger pa pto og nedlgbsskala-indstilling @ndres. Som anvist herunder:

Saet omdrejningerne ned med ca. 20%. Da vil sprederen 1 sig selv skine gedningen (kornstyr-
kekravet er da mindre) samt aflevere gadningen tidligere og dermed give mere goadning mel-
lem koresporene. Rakker dette ikke, sa flyt nedlebsskalaen et fuldt skalatrin af gangen mod 9.
Vear opmarksom pa at denne form for spredning er vasentlig mere sensibel mod udsving i
gadningskvalitet, udsving i keresporsafstand og variation 1 omdrejningstal end den std. anbe-
falede, idet overlapningen bliver reduceret, fordi der opnés en kasseformet spredekurve uden
stor overlapning.
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Spredning med lille overlapning Spredning med stor overlapning
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Spredeprave med kantanordning

Stil bakkerne som anvist nedenfor. Indstil maskinen som anvist under kantspredning. Giver
maskinen for meget gedning ud over skellet i forhold til det enskede, s& senk omdrejningstal-
let med 50 omdr./minut pr. test, indtil spredningen kan accepteres. Modsat skal omdrejnings-
tallet haves med 50 omdr./minut, hvis der ikke spredes nok ud til skel.
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Opstilling af testbakker ved kantspredning
De vidste tal er meter. Afstanden B,C og D fordeles over den resterende afstand.

!

Til / frakobling i forager

Gedningen sendes langt bagud af sprederen. Ker derfor langt frem mod foragerens skel, nér
der kobles fra. Ker langt ind 1 marken for der kobles til igen.

En general regel er:
Nér tallerknerne passerer foragerens kerespor, sé slas der fra. Ca. 5-10 meter for doseringen
sldes fra tages gassen af traktoren for at samle spredeviften ind bag maskinen.

Der slés til igen nér tallerkenerne er én arbejdsbredde fra foragernes kerespor.

Arbejdes der pa denne mdde, sa opnds der en pcen afslutning i forageren.
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Kantspredning

Keor med venstre side ud mod skel. Brug de omdrejninger som vist i tabellerne nedenfor (se
ogsd side 28-> betjening af kantspredning).

(Pto akslen skal vere slaet fra for at kantspredning kan slas til og fra).

Hvis kantspredningen skal overholde norm EN 13739-1 skal tallene 1 tabel 2 anvendes. On-
skes fuld dosering helt ud til skel skal tallene i tabel 1 anvendes.

12 m 400 12 m 380
15 m 450 15 m 420
16 m 500 16 m 450
18 m 650 18 m 550
20m 750 20m 650
24 m 950 24 m 800
28 m 1000 28 m 900

VILIL I IS TLILIL LTSI SIS IS

§ /
N
N
N
N

Kantspredning 12-28 m arbejdsbredde
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Seng@dskning

Senggdskning kan udfgres pa 2 mader:

1. Det bedste spredermaessige resultat opnés ved at haeve sprederen, sé hegjt som muligt over
jorden (110 — 120 cm). Der skal ikke stor faldhejde til for der opnas en pan spredning, ca.
25 cm er tilstrekkelig. Derfor er det muligt at sengedske i afgreder med en hejde pa op til
70 -> 80 cm med sprederen loftet sd hojt som muligt. Pas dog pa med beskadigelse af af-
grodens blade, idet gadningskornene slér hardt. Brug standard. indstilling til at sengedske
pa denne méide.

2. Med sengedskningsudstyr, kan der spredes i afgreder, som maksimum nér op til sprede-
rens tallerkner. Sengedskningsudstyret monteres pa armene der holder de gule sikker-
hedsbgjler. Det er vigtigt, at sengedskningsudstyret sidder lige, veer omhyggelig med
montering.

3. Anvend nedenstaende indstillinger nar sengedskningsudstyret er monteret.

Indstilling for 12-36 m sengedskning

Spredning i marken Kantspredning 12-32 m

2 A g ¢
% 5 Eg 12 - 3A6 m % ) g’? ﬁg}} EessEras S

A * )

12 m 350 350

15 m 450 400

16 m 450 400

18 m 600 540

20m 600 600

24 m 700 700

28 m 800 800

30m 850 900

32m 850 1000

36 m 850
Prillet godning + 2 skalatrin pa nedlebsvzerdi

A —

Hyvis en spredepreve, viser at der:

A) Ligger der for meget gadning midt mellem keresporene, sé flyttes nedlobene mod skala 0.
1 — 2 skalatrin pr. spredetest.

B) Ligger der for lidt gedning mellem keresporene, flyttes nedlebene mod skala 9.

12
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1 — 2 skalatrin pr. spredetest.

Kiler i forager

Til og frakobling ved 15° forager

Mod forager: Bort fra forager:
Stop spredning i en afstand af 2/3 arbejdsbredde fra fora- Start spredning en arbejdsbredde fra foragerns kerespor
ger. Tag langsomt omdrejningerne af motoren feor PTO
slaes fra.

e —
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->»>>»»»<>>>»%»»»»wy»»»y o> D OIS SESTIIN DPIOSIOOIIIIIIIIDIIIISIDISIDISIIIOIPs
/

Til og frakoblinger ved 30° forager

Mod forager: Bort fra forager:
Stop spredning i en afstand af 1/2 arbejdsbredde fra fora- Start spredning en arbejdsbredde fra foragerns kerespor
ger. Tag langsomt omdrejningerne af motoren fer PTO
slaes fra.
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Til og frakobling ved 60° forager.
Mod forager: Bort fra forager:
Stop spredning i en afstand af 1/3 arbejdsbredde fra fora- Start spredning en arbejdsbredde fra foragerns kerespor
ger. Tag langsomt omdrejningerne af motoren fer PTO
slées fra.

Restbredder

Sprederen arbejder med en stor overlapning. Derfor er den meget enkel at arbejde med pa
ukurante arealer.

Idet maskinen arbejder med tallerkner, der roterer mod hinanden, opnds der ingen vasentlig
fordel ved at koble den ene valse fra. Hver spredetallerken fordeler gadningen i ca. 90% af
hele spredebredden (Nar arbejdsbredden er 12 m er spredebredden 24 m og hver tallerken
spreder da over 22 m).

At koble den ene valse fra vil blot betyde at doseringsmangden halveres.

Hvordan der kan arbejdes i forskellige ukurante dele af marken beskrives bedst ved praktiske
eksempler:

Kores der pa et stykke, hvor der inde i marken er en restbredde (under én arbejdsbredde) imel-
lem to kerespor, reduceres doseringen 1 begge kerespor nermest restbredden jf. nedenstéende:

Find ud af hvor stor en %-del af arbejdsbredden der mangler. Fratreek doseringen i de to ko-
respor der vender ind mod restbredden med 1/2-delen af den fundne % del.

14
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Spredning pa restbredder

Eksempel:

Drejer det sig om f.eks. en rest pa 60 % af en arbejdsbredde pd 12 m, sd mangler der altsd
40% af arbejdsbredden. 1/2 - delen af dette er 20%, hvilket fratrceekkes i doseringen, nar de to
spor vendende ind mod restbredden skal spredes.

Befinder restbredden sig mellem 1. og 2. korespor i marken, s& udfer kantspredningen som
normalt. Find derefter ud af hvor stor en %-del af arbejdsbredden, der mangler mellem 1. og
2. karespor. Nedsat doseringen med denne %-del medens 2. kerespor spredes. I 2. kerespor
skal nedlebsindstillingen std pd 1 for 15, 16 og 18 m arbejdsbredde og pé 2 for 20, 24 og 28 m
arbejdsbredde. Omdrejningstallet skal veere ca 20 % under det anbefalede for spredning inde i
marken for dén arbejdsbredde der kares pa.

Eksempel

24 m arbejdsbredde med kun 12 m afstand mellem 1. og 2. kerespor. Der mangler altsa 50%
af arbejdsbredden dette sted.

Spred kantspredningen normalt iflg. anvisningen for 1. korespor. Nedscet doseringen med
50% i 2. korespor. Scet nedlobet pda skala 2, st omdrejningerne 20% ned fra 900
omdr./minut til 700 omdr./minut. 3. kerespor spredes pd normal vis.

Med hensyn til at kere henholdsvis mod og fra forlandet i spidse vinkler henvises til instrukti-
onen side 13 “Kiler i forager."

Ved spredning pa sarlig ukurante arealer henvises der til fabrikken for naermere instruktioner.

3. spor

Spredning pa restbredder
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Vagtfylde

Fyld vaegtspanden med gedning fra det parti, som er lasset pa sprederen. Bank den et par
gange let mod gulvet og fyld efter. Stryg toppen af. Heng derefter spanden pa vaegten i ”X1”
hakket Indstil modvagten sa armen balancerer. Aflas litervagten direkte pa skalaen ud for
boltenden.

Kommer vaegten ud af justering eller enskes en kontrol, fortages denne ved at fylde spanden
med vand. Nar vaegtens arm balancerer skal boltenden sta ud for 1,0 kg pr. liter. Er dette ikke
tilfeeldet, justeres bolten indtil indstillingen igen passer.

Hak 2 er lavet til at bestemme tungere materialer (over 1,3 kg/liter). Fyld spanden, haeng den
pa hak ”X2”, indstil og aflaes lod. Multiplicer (gange) den fundne vaerdi med 2.

}

‘ Aflesning

‘ [T&
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w
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Veegt til bestemmelse af litervaegt

Tomning af beholderen

Onskes beholderen tomt kan dette gores pa to méder, enten fra computeren (se side 34) eller
mekanisk. Mekanisk temning foretages ved ferst at afmontere nedlgbene 1 begge sider, der-
nast afmonteres valserne, gadningen leber nu ud af sig selv.
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Godningskvalitet

Gedningens kvalitet er af afgerende betydning for det arbejde sprederen skal udfere.

Maling af gedningskvalitet
Ndr der skal males en retningsgivende godningskvalitet, er de veerdier det er mest nodvendigt
at kende, for at fd et indtryk af spredbarheden:

A)

B)

C)

D)

E)

Kornstyrken males ved at legge et godningskorn pa en alm. kekkenvagt, derefter
trykkes med stigende belastning pa kornet f.eks. med den flade ende af en blyant, me-
dens vegtens viser folges. Den vagt der vises nér kornet sprenges er et udtryk for
gadningens kornstyrke. Serg for at preve med flere korn (bdde store og sma) og be-
regn derefter middelkornstyrken.

=

det med de storste masker. Laeg ldget pa og ryst indtil der ikke sker @ndringer i forde-
lingen laengere. Vend kassen med laget opad igen. Mal med en linial eller maleband.
Mal antal mm 1 hvert rum. Regn almindelig forholdsregning for at finde ud af middel
korn diameteren.

Rysteboks for kornstarrelse.

Litervaegten kan males med et alm. litermal eller en spand med 10 liter. Jo sterre
mangde des nejagtigere mal. BREDAL tilbyder en bismervagt til at montere pa spre-

Bismerveegt for literveegt.

Kornenes form kan bedemmes visuelt. Jo mere glat og rundt et korn er, des bedre
flyver det i luften. Et meget kantet korn (skerver) eller et korn med mange knyster pa
overfladen har darlige flyveegenskaber, og har derfor svert ved at nd ud pa de store
arbejdsbredder.

Et stort stevindhold viser sig nér kornsterrelsen findes, som en forholdsvis stor andel
af gedningen under det mindste sold i rysteboksen, men ofte kan stevindholdet be-
demmes visuelt.
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Godningskvalitetens pavirkning af spredeegenskaber

1. En lav kornstyrke betyder at gadningen har tendens til at blive knust ved transport og
spredning. Der er ofte en tet sammenhang mellem lav kornstyrke og stevindholdet, idet
godningen bliver knust ved transport og indlegning pa lager ved lave styrke veardier.
Kornstyrken er oftest 1 orden ndr gedningspartiet forlader  fabrikken.
Udsattes gedningen for hgj luftfugtighed eller direkte vandindleb under transport eller op-
bevaring, mister den sin oprindelige kornstyrke.

Denne genvindes ikke igen selv om gedningspartiet torres. Derfor skal gadningen altid af-
daeekkes med plastic ved oplagring. Visse gadningstyper har altid lav kornstyrke, her taenkes
iser pa prillet urea samt visse typer af ammoniumnitrat ( N34 ). Der er store udsving pa
kornstyrken pé de forskellige fabrikater af urea og ammoniumnitrat ( N34 ). Disse udsving
ligger 1 det omréde, hvor de er emfindtlige overfor knusning pé spredernes tallerkner.

Normal samgranuleret gadning har en kornstyrke pa 3 -> 8 kg. Ammoniumnitrat ( N34 ) har
en kornstyrke péd 0,5 -> 3 kg. Urea har en kornstyrke pa 0,5 -> 2 kg, enkelte granulerede ty-
per urea nar op pa ca. 3 kg. (For at kunne modsta belastningen pa en BREDAL spreder
der korer med 540 rpm pa kraftudtaget ligger minimumskravet pa 0.5 -=> 1 kg. Ved
800 rpm pé kraftudtaget ligger minimumskravet pa ca. 2 kg og ved 1000 rpm pa
kraftudtaget er minimumskravet 3 -> 4 kg).

2. Kornstorrelsen har betydning for hvor langt gedningen kan kastes. Store gedningskorn
kastes lengere end sma, derfor er det nedvendigt med et minimumskrav til kornsterrelsen
for at sprede pa store arbejdsbredder. BREDAL setter undergraeensen for middel- kornstor-
relsen pa ca. 2,8 mm op til (20 - 28 m) og 3,1 mm (30 til 36 m). I den soldkasse BREDAL
tilbyder, skal der derfor vaere mere end ca. 40% - 45% af gadningen over 3 mm soldet (20-
28 m) og ca. 55 % eller mere over 3 mm soldet (30-36 m).

Normale prillede og granulerede gedninger har middelkornsterrelser pa ca. 2,9 -> 3,3 mm.
Ammoniumnitrat ( N34 ) har en middelkornsterrelse pé ca. 2,0 -> 2,8 mm.

Prillet urea har middelkornsterrelser pa 1,5 - 2,5 mm, enkelte granulerede urea fabrikater nar
op pa 3 - 3,5 mm. /2 m arbejdsbredde stiller ikke specielle krav til kornsterrelsen, dog mé
der ikke vere store mangder stov i gadningen, og godningen mé ikke se ud som salt eller
sukker.

3. Tunge godningskorn kastes lengere end lette. Derfor er det nedvendigt med et mini-
mumskrav til gadningens specifikke vegt ved de store arbejdsbredder. BREDAL setter un-
dergraensen for spredning pa de store arbejdsbredder pa 0,9 -> 1,0 kg pr. liter. Normale gra-
nulerede og prillede gadninger incl. ammoniumnitrat ( N34 ) har en litervaegt pa 0,9 -=> 1,2
kg pr. liter. Urea har litervaegt pa 0,7 -> 0,75 kg pr. liter. Store korn og en glat overflade kan
dog kompensere for en manglende litervaegt ( se under spredning af urea, afs. 15.3 ).

4. En skaervet eller knystet gedning har dérlige aerodynamiske egenskaber og flyver ikke
s& langt. Store arbejdsbredder kraever en gadning med gode flyve-egenskaber. Disse egen-
skaber er svaert mélelige i praksis, men en visuel bedemmelse er tilstraekkelig og ikke van-
skelig at foretage, idet det iser er en glat overflade samt et kuglerundt korn, der giver gode
flyveegenskaber.

Stevindholdet stiger med antallet af behandlinger ( omlesning, transport m.v. ) gedningen
udsattes for. Derudover vil en opfugtet gadning der igen er blevet tor miste sin kornstyrke og
stovindholdet vil stige steerkt med antallet af behandlinger. Laegges stovet gadning pé lager
med en stationar transporter vil al stovet samles 1 en kegle lige under transporteren. Dette
forarsager store skift i kvaliteten af partiet efterhanden som lageret temmes. En transporter
skal ofte flyttes, hvis den anvendes til indleegning af gedning pa lager.
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Specielle gadninger

Der findes pa markedet specielle gadninger til specielle formal. Nogle har de et udseende som
fint salt eller sukker, samt en litervaegt pa 1 kg/liter eller derover. Disse er det oftest muligt at
sprede pa 6 m arbejdsbredde ved 540 rpm. pa pto. akslen med nedlebsindstilling (1).

Pa fabrikken er gennem &rene opsamlet erfaringsmateriale vedr. mange andre gedningstyper.
Forher venligst hvis spredning af en ukurant gedning bliver aktuel.

Husk pa at for hver gang der spares et beleb i gadningsindkebet, der svarer til verdien af én
tonde korn, kan effekten af darlig spredning og for ringe udnyttelse belgbe sig til vaerdien af
mange tonder.

Anbefalinger vedr. spredning af N34 ammoniumnitrat

Maskinfabrikken BREDAL A/S har gennemfort spredeprover med denne gadningstype.

Der findes pa markedet flere forskellige kvaliteter. Idet det oftest er de storre arbejdsbredder,
der kan give problemer med spredekvaliteten, har vi koncentreret os om at afpreve ammoni-
umnitrat med medium til gode spredeegenskaber.

Ammoniumnitrat mé ikke sidestilles med normale kvalitetsgadninger, idet den oftest ikke har
samme kornstyrke og kornsterrelse. En kornstyrke pé 1- 2 kg er ikke ualmindeligt, hvor en
normal kvalitetsgedning har en styrke pa 4 - 6 kg. Kornsterrelsen er oftest ogsd mindre end en
normal kvalitetsgedning. En middelkornsterrelse pa ca. 2.2 mm er ikke ualmindeligt, hvor
normal kvalitetsgedning har en middelkornsterrelse pd ca. 3 mm eller mere.

Disse faktorer har afgerende indflydelse pa spredbarheden af gedningen. BREDAL har lavet
spredeforseg med en del forskellige typer ammoniumnitrat med ovenstdende egenskaber.

Nedenstiende anbefalinger er vejledende. Som ogsid omtalt ovenfor, er goedningskvalitet
en svingende storrelse. Derfor patager BREDAL sig intet ansvar for den spredning der
udfoeres. Af samme arsag vil vi kraftigt anbefale, at der udferes en spredeprove i marken
inden arbejdet pabegyndes.

TN,
A o

12 540 0
15->16 700 0
18 800 1
20 900 1
24 ** 900 2

Oversigt anbefalet indstillinger ved spredning af N34 ammoniumnitrat.

** P4 24 m anbefales kun at sprede med en god kvalitet ammoniumnitrat.

Ren kali og svovlsur ammoniak

Idet disse gadningstyper leber mere treegt pa spredetallerknernes vinger, vil det vaere en fordel
at justere nedlebsskalaen et eller to trin hegjere end den anbefalede indstilling: Kali 2 trin og
Svovlsur ammoniak 1 trin. Korrektion af spredningen via en spredeprove, skal forega efter de
anvisninger der er angivet pa side 5.
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Urea

Denne godning fés i to versioner. En prillet og en granuleret. Disse to versioner har dog meget
store afvigelser. Ofte er urea rent spredningsmeessigt mindre god, idet den har 3 vasentlige
egenskaber imod sig.

1) Urea er oftest meget smatkornet (prillet vare).
2) Urea kornene har en svag kornstyrke.
3) Urea har en lav literveegt.

Spredning pa 12-16 m ( 12 - 16 m med en god prillet vare ):
Til 12 og 15 m anvendes standard indstilling. For 16 m haves nedlebsindstillingen med + 1.

Spredning pé stoerre arbejdsbredder med en god prillet vare:

De ovenfor 3 opferte egenskaber bevirker at kornene ikke lader sig kaste ret langt. Derfor ma
maden hvorpé ureaen spredes pé de sterre arbejdsbredder @ndres: fra den sikre og fleksible
trekantsformede spredekurve med dobbelt overlapning #il en firkantformet spredekurve med
begranset overlapning.

Det kan lade sig gore at opnd en acceptabel spredning med standard vinger og tallerkner pa
middel arbejdsbredder (nedlebsskala- indstilling 5, omdrejningstallet skal findes sa det passer
til arbejdsbredden og ureatypen).

Smatkornet prillet urea kraver hgjere omdrejningstal end storkornet. Det er ikke muligt at op-
na 18 m arbejdsbredde og derover med alle urea typer.

Vil man vare sikker pé at ureaen kan spredes pd 18 m skal middelkornsterrelsen vare 2 mm
eller derover. Skal ureaen kunne spredes pd 24 m mé den have en middelkornsterrelse pa 2,5
mm eller derover.

Kornstyrken skal for 18, 20 og 24 m spredning veere pa ca. 2 kg

Pé grund af det specielle spredebillede (firkant formen) skal man veare sikker pé at ureapartiet
er ensartet hele vejen igennem.

Idet ovenstiende anvisninger kun er retningsgivende, anbefales det kraftigt altid at foretage
en spredeprove af netop dén ureatype der er kobt hjem. Det omdrejningstal der giver jevn
spredning, skal holdes konstant, idet dét netop svarer til dén arbejdsbredde og dén ureatype
der arbejdes med.

20



Bredal Type A2 og A2X (vers. 3. 2004)

Granuleret urea

Granuleret urea er mere grov i overfladen end prillet. Den har normalt en middelkornsterrelse
pa 3,0 - 3,5 mm samt en kornstyrke pa 2 - 3 kg.

Standard indstilling af sprederen kan anvendes op til 24 m arbejdsbredde, dog méa der ikke
anvendes hgjere pto omdrejninger end 800 omdr./minut ved 2 kg kornstyrke og 900
omdr./minut ved 3 kg kornstyrke.

For at kompensere for de manglende omdr. ved de storste arbejdsbredder, sd kan sprederen
haves sa hgjt som muligt ( tallerkenhgjde ca. 110 cm ).

Foretag altid en spredeprove nar der skal spredes urea.

Andre forhold vedr. urea

Ved indkeb af urea ber folgende forhold ud over den storre risiko ved spredning, tages 1 be-
tragtning:

1. 100% udnyttelse af ureaens kvalstof opnds kun hvis den nedmuldes.

2. Ureaen skal omsattes af 2 forskellige bakteriestammer 1 jorden for planterne kan udnytte
ureans kvelstof. Fra at den ene bakterietype har sluppet ureakvalstoffet til den anden
overtager er ureakvelstoffet luftformig og kan let fordampe.

3. Jordtemperaturen skal vaere over 5 grader for omsatningen kan foregé. Er jordtemperatu-
ren over 8 grader, sd sker omsatningen sd hurtigt at risikoen for fordampning er stor.

4. Det skal helst regne umiddelbart efter at ureaen er udbragt, for at mindske risikoen for
fordampning.

Doseringsprove

For at kontrollere om sprederen doserer korrekt er det muligt at foretage en doseringsprove.
Afmonter nedleb og spredetallerkener, monter en sliske under valserne s& gadningen kan labe
ned 1 en balje eller spand.

Traktoren skal kere med min. 1500 omdr. for at der er olie nok til sprederen. Tryk pa knappen
Drift/menu, flyt markeringen med piletasterne til den stér pd indkodning, tryk enter, flyt mar-
keringen ned pé dos. kalibrering og tryk enter, veelg ny kalibrering og tryk enter, indtast vegt-
fylden pa den gedning der skal anvendes til doseringsproven og tryk enter, tryk pd tasten
start/stop spredning for at starte doseringspreven, valsernes hastighed kan reguleres med + og
— tasterne under proven, nér baljen / spanden er fuld trykkes pa tasten start/stop for at stoppe
doseringen.

Vej den opsamlede mengde godning, indtast vaegten pad computeren og tryk enter. Nu er det
nye kalibreringstal gemt. Det er ogsa muligt at indtaste kalibreringstallet direkte i Cm® pr. im-
puls, fabriksindstillingerne er anfert pd forsiden
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Vedligeholdelse

Bolte skal jevnligt kontrolleres og efterspandes, sorg for at gere dette kort tid efter ibrugtag-
ning. Kontroller ofte at spredesystemet er rent og i orden, manglende rengering gennemslidte
spredetallerkener og udkastere kan forsage spredefe;jl.

Kontroller jevnligt at remmen i spredekassen er stram — se sarskilt instruktion.

Ver péapasselig ved rengering med hgjtryksrenser. Sprejt aldrig direkte fra naert hold pa pak-
ninger og tetninger ved lejer m.v. Smer umiddelbart efter vask med olie, indtreengende vand
er den hyppigste arsag til lejebrud.

For henstilling efter seesonen ber maskinen afvaskes grundigt, og indsprejtes i et tyndt lag
olie.

Udkasterne er lavet af rustfrit stdl med en indvendig belegning af wolframcarbid som slidlag.
Selv om dette giver lang levetid, s& vil udkasterne slides og pa et tidspunkt skal de udskiftes.
Der ma ikke vere slidt hul i udkasterne.

Smoresteder

Las A-ramme, Ruller v. A-ramme, Taetning v. tallerkener, Lejehuse v. valser, Frilab
pa PTO-aksel, Indgangsaksel pa spredekasse, Nedgearing pa spredekasse

Kontrol af kileremme

Kontroller jevnligt remmene, iser umiddelbart efter udskiftning. Stramheden kontrolleres

ved trykke pa remmen lige midt mellem de to remskiver under tallerknerne. Med et tryk pé

ca. 10 kg ma remmene kunne give sig ca. 5-10 mm

Udskiftning af kilerem
~ W&

|
L

=

=
4
o

= A

A
1. Forst skrues ldsebolten af mel- 2. Lgs fjederen og fjederstyret og
lem skifterakslen og gaflens aksel. boltene for kantgearets venstre og 3. Afmonter kantgearsakslen

midterste plastleje. 4. Afmonter gaflen som hol-
der kantgear i hgjre plastleje

S.

Afmonter hejre plastleje

. N~ :

4. Lesn kantgearets remstrammer. 6. Afmonter de 2 nederste kile- 8. Lesn remstrammer og
remme pa kantgearet fjern kileremmen.

7. Afmonter de 2 gverste kile-
remme pa kantgearet
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Montering af nye kileremme i modsat raakkefalge.

Afmonter remstrammeren (remskive 4 med beslag) inden monteringen af remmen pabegyndes. Pa
de spredere, hvor der er to remme, skal disse monteres samtidigt (kun K35 - K125).

1.

Rl

o R

Monter remmen pé skive 1 — enden skal vende mod hgjre.
Overste del af remmen pa skive 1. fores bagom skive 2.
Remmen snoes en halv omgang — Den fores fra skive 2 til bagskiven af skive 3.

Skive 4 (remstrammeren) fores ind i remmens lgse ende mellem skive 1 og skive 3. Heref-
ter monteres skive 4 med beslag og remmen strammes med remstrammeren

Monter de 2 gverste kileremme pa kantgearet.
Monter de 2 nederste kileremme pa kantgearet.
Stram disse med kantgearets remstrammer.

Monter gaflen som holder kantgear i plastlejet

. Skyd kantgearets skifteraksel ind over gaflens aksel

10. Monter de 2 andre plastlejer

11. Monter fjeder og fjederstyr

12. Til sidst skrues lsebolten 1 mellem skifterakslen og gaflens aksel.

Montage af kileremme samt stramning.
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Tekniske data

Type Rumindhold Egenvagt Lassehgjde Bredde/leengde
A2 1400 1. 750 kg 156 cm. 240/ 152 cm.
2. forhgjning 2400 1. 790 kg 184 cm. 240/ 152 cm.
A2X 1800 1. 770 kg 179 cm. 280/ 152 cm.
1.forhgjning 3000 1. 800 kg 195 cm. 280/ 152 cm.
Sikkerhed
Sta aldrig i neerheden af maskinens spredetal-
™ lerkner nar disse roterer

- |

| I
\ -
\

/
/
/
/
s

J%

L P

Traktorens kraftudtag skal veere frakoblet
hvis der opholder sig mennesker eller dyr in-
denfor en radius af 30 meter fra maskinens
spredetallerkner, ndr der keres med 1000
o/min. pd kraftudtaget, og 20 meter med 540
o/min. pa kraftudtaget.

Afskeermninger pa og ved kraftoverforings-
aksler skal vare ubeskadigede og korrekt
monterede.

Sta aldrig op pa skermen over maskinens
tallerkner samt pa beskyttelsesbgjlen ved tal-
lerknerne, medens disse roterer.

Ophold pa maskinen under arbejde og ved
vejtransport er ikke tilladt.

Undg4, at lesse fremmedlegemer, sa som
metaldele og sten 1 maskinens beholder, da de
kan forsage skade pd sprederen og vere til
risiko for omgivelserne.

e Under udferelse af servicearbejde pé type A2 og A2X skal traktorens liftarme altid vere

nedsanket, eller maskinen skal vare understottet.

e Topstangen mellem traktor og spreder under anvendelse af typeA2 og A2X, skal i
arbejdsstillingen vere i intervallet: Parallel med liftarmene <-> vandret. Er topstangen for
stejl oges risikoen for brud p.g.a. overbelastning betydeligt.

e Ved tilkobling af type A2 og A2X: Arbejd aldrig mellem traktor og spreder medens der
opholder sig personer 1 traktorkabinen. Serg for at traktorens hdndbremse er trukket samt

at den virker forsvarligt.
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Kraftoverferingsakslen:
Kraftoverferingsakslen skal passe i l&ngde. Der skal vaere 20 cm overleg som minimum.

Husk at 14se sikkerhedskappen med kaderne i begge ender af akselen.

P& A2 og A2X ma akslen med maskinen loftet i arbejdsarbejdsstilling under ingen omstaen-
digheder gé helt i bund. Husk at hvis kraftoverforingsakslen kortes af, s& skal enderne afrun-
des for at undga rivninger.

«—MIN. 20 cm—>»

Trafiksikkerhed:

Det er vigtigt at trafiksikkerheden er i orden. Serg for at:

1. Lysanlaegget er intakt og at det under landevejskersel er tilsluttet traktorens lysstik, samt

at det er rengjort efter spredning af gedning.

2. Advarselstrekanten er intakt og rengjort s medtrafikanterne kan se, at der foran kerer
langtsomtgéende koreto;.

3. A-rammen altid er 1ast

4. Ved tilkobling til traktor, serg for at plekkene er af forsvarlig sterrelse (diameter), samt
de lases med en ringsplit.

5. Der ikke er tryk pa sprederens hydraulik.

et

at
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Betjening af Bredal 500 computer

TASTERNES BETYDNING
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Pos. | Beskrivelse

Start-/Stoptaste
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Menutaste
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Programtaster
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Symbol oversigt
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START-/STOPTASTE (POS. 1)

Taste

Beskrivelse

—

Ved tryk pa denne taste startes ellers stoppes spredning. Hvis der
spredes vises dette pa skeermen til venstre for tasten.

DOSERINGSTAST (POS. 2)

Taste

Beskrivelse

ATA

Ved tryk pa denne taste beregnes Kg/ha udfra den faktiske udbrag-
te maengde og det bearbejdede areal. Funktionen kan kun anven-
des nar der holdes stille, da det er meget vigtigt for beregningen at
vejesystemet er i ro.

MENUTASTE (POS. 3)

Taste

Beskrivelse

SZ/Menu

Ved tryk pa MENU-tasten skiftes der imellem driftsbilledet og ho-
vedmenuen. Tasten har en "toggle” funktion, dvs. hvis driftsbilledet
er vist og der trykkes pa tasten, vil hovedmenuen vises. Hvis tasten
trykkes imens der f.eks. indkodes, vil skaermen skifte til driftsbille-
det.

PILETASTER (POS. 4)

Taste

Beskrivelse

35

Piletasterne bruges til at vaelge og eendre en indstilling.

Under indkodning bruges piletasterne til at vaelge og indstille de cif-
re, der gnskes a&ndret. Hvert ciffer kan indstilles mellem 0 — 9 med
OP og NED piltasterne. For at veelge hvilke cifre der skal aendres,
bruges VENSTRE og HJJRE piletaster.
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RETURTASTE (POS. 5)

Taste

Beskrivelse

S

Returtasten anvendes til godkendelse af f.eks. indkodningsveer-
dier samt retur til forrige skaermbillede.

ESCAPETASTE (POS. 6)

Taste Beskrivelse
Denne taste anvendes til at returnere til den forrige menu uden
at gemme.
Esc

CLEARTASTE (POS. 7)

Taste

Beskrivelse

C

Cleartasten anvendes til at nulstille indstillinger/teeller og til at
kvittere for alarmer.

PROGRAMTASTER (POS. 8)

Taste Beskrivelse
Programtasternes funktion vises i driftsbilledet. Funktionen vises
pa skaermen direkte over selve tasten.
taste 1-4
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Drift

Driftsbilledet kan vises ved tryk pA MENU-tasten, uanset hvor man befinder sig 1 program-
met. Driftsbilledet vises som det forste, nir apparatet teendes.

Det er en forudscetning at alle indkodninger/kalibreringer er foretaget for at fa en korrekt
drift.

DRIFTSBILLEDET
Driftsbilledet kan deles i folgende ”sektioner”. Beskrivelse af disse skaermsektioner folger ne-
denfor:

Visning af sprederens Pilene viser om dose-
tilstand. @ ring for@ges (pil op) el-
Vo e W ler formindskes (pil
ned)
Visning af step- + V/ Doseringen vist i kg/ha
doseringens status. XX% X'XX 8%
X X r@ Driftsfunktion 2 (valg-
=\ 000 |Ibar)
Step-doseringen: + - (( )) Skift imellem funktionen
+ = forggelse. XX% | XX% for driftsfunktion 2.
- = formindskelse

SPREDERENS TILSTAND
Her vises om doseringen er sléet til eller fra.
STEPDOSERING

Doseringen kan @ndres i trin med det antal procent der valgt i indkodning. Hvis +/- stepdose-
ringen er aktiveret vises dette pd skaermen samt det antal procent doseringen er &ndret med.
Trinenes storrelse er det samme for bade + og — stepdosering.

DRIFTSFUNKTION 2

Denne driftsfunktion er valgbar, dvs. at funktionen, der bliver vist pa skaermen, kan valges
ved tryk pa PROGRAM-tasterne. Ved tryk pa PROGRAM-tasterne 3 eller 4 kan der nu val-
ges imellem alle driftsfunktioner, der er til rddighed. Hver enkel driftsfunktion beskrives i1 det
folgende:

HASTIGHED
Taste Beskrivelse
O/FO Den gjeblikkelige hastighed vist i kilometer pr. time.

Taste Beskrivelse

Nar dette billede vises er det muligt at aendre arb.bredden i step af
@ 2m. pr. tryk. Nar der bladres vaek fra denne funktion skifter compu-
= —m | teren automatisk tilbage til den arb.bredde der er indkodet i
dos./indstillinger.
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KG REST

Beskrivelse

Restmaengde, vist i kg, i sprederen, dvs. den aktuelle vaegt tilbage
i sprederen vejet med vejesystemet.

Beskrivelse

Bearbejdet areal, siden sidste nulstilling, vist som ha. Arealopteel-
lingen vises med 2 decimaler indtil 99.99 ha. Herefter vises area-
let med 1 decimal indtil 999.9 ha. Derefter vises arealet uden de-
cimaler.

KG-OPT/ELLING

Taste Beskrivelse
Spredt meengde siden sidste nulstilling. Der teelles til 9999 kg, der-
-+ ﬂ; efter skiftes til visning i ton (99.99, 999.9, 9999). Nar visningen skif-
- i | tes til opteelling i ton, vises der et "T" i kg symbolet.
TID

Taste Beskrivelse

Den aktuelle tid.

SPREDETALLERKNERS HASTIGHED

Taste

Beskrivelse

Y,

Pto-akslens hastighed vis i omdrejninger pr. minut.

CELLEHJUL HASTIGHED

Beskrivelse

_________

Oliemotorens hastighed vist i omdrejninger pr. minut.

Beskrivelse

_________

Maengden, der spredes, vist som kg/min.
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BEREGNING AF DEN GENNEMSNITLIG DOSERING
Ved tryk pdA DOSERINGS-tasten er der mulig at beregne den gennemsnitlige dosering for den
spredte mengde siden den sidste beregning.

Den gennemsnitlige dosering beregnes udfra den beregnede udbragte maengde, og den vejede
udbragte mangde hvis systemet er monteret med vejeceller. Den gennemsnitlige dosering be-
regnes som folger:

BEREGNING MED VEJECELLER

Trin/Taste |Beskrivelse
Tryk pa DOSERINGS-tasten og dette skeermbillede vises:

Dosering Kg/ha

. Beregnet XXXX
f \ / \ Vejet XXX

Aktuel flowfaktor XXX
Ny flowfaktor X.XX

= |1r |

~N Tryk pa "Fylde” PROGRAM-tasten og beregningen nulstilles.
Dette gores ved pafyldning og hvis flowfaktoren er blevet zend-

@ ret.
2

Spred en passende (afheengig af den gnskede dosering) maengde,
3. f.eks. 600 kg.

Ved tryk pa "Veje” PROGRAM-tasten beregnes den gennemsnitlige
dosering, og et forslag til en ny flowfaktor vises pa skaermen.
>

Hvis den nye flowfaktor er acceptabel:

Tryk pa "Gemme” PROGRAM-tasten og den nye flowfaktor gem-
mes. Sprederens indhold vejes automatisk og spredning kan for-
saettes.

Hvis ikke den nye flowfaktor er acceptabel:

5.
?/ Tryk pa MENU-tasten og fortsaette spredning indtil der er udbragt
Menu
en stgrre maengde.
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Dosering / indstilling

Doserings/Indstillings menuen valges udfra hovedmenuen ved at trykke p4 MENU-tasten,
brug PIL OP- og PIL NED-tasterne for at valge ”Deos. / Indstilling”, tryk derefter pa RE-
TUR-tasten.

KG/HA
Ved at veelge "Kg/Ha” indkodes den enskede dosering i Kg/Ha.

BREDDE

Ved at vaelge "Bredde (m)” indkodes sprederens arbejdsbredde 1 meter.

VAGTFYLDE
Gedningens vegtfylde indkodes ved at vaelge “Vaegtfylde”.

STEP %

Sterrelsen af de trin, som doseringen enskes @ndret med, i procent indkodes ved at vaelge
”Step %”.

FLOWFAKTOR

Flowfaktoren, hvis den kendes, kan indkodes ved at veelge "Flowfaktor”.
Normalvardi =1.00.

Max. =1.30
Min. =0.70
Eksempel:

1.03 betyder at doseringen gges med 3%.
0.97 betyder at doseringen mindskes med 3%.

Nedlob

Nedleb viser standard indstillingen pa nedlgbene for den arb. bredde der er indkodet. Denne

indstilling kan @ndres ved at indgive en anden vardi mellem 0,1- 9,0. Hvis der efterfolgende

@ndres pa arbejdsbredden springer computeren selv tilbage til auto indstilling. Det er ogsa
muligt at trykke pa auto knappen for at vende tilbage til standard indstillingen.

| Nedlgb pos. | @ ( )
5.0 A D
Min. 0.0 \?/Menu ( )
Max. 9.0

%@%

0000 [
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Tomning
Sprederen kan temmes, uden at der keres, saledes:

Trin/Taste |Beskrivelse

1 Tryk pa MENU-tasten.

SZ/Menu

2 Flyt cursoren ved hjeelp af PIL OP- og PIL NED-tasterne og frem-

haev "Temning”.

3 Tryk pa RETUR-tasten.

4 @ Sprederen kan nu temmes ved at trykke pa START-/STOP-tasten.
Kantspredning

Kantspredning aktiveres og deaktiveres via et dobbeltvirkende hydraulikudtag fra traktoren.
Nér kantspredningen er aktiv vises et symbol 1 gverste venstre hjorne af driftsbilledet. PTO -
akslen skal vare sldet fra for at der kan skiftes mellem kantspredning og normalspredning.

& 300 am| AP C D

B 8250 [+&)| (=) D)

Nar dette symbol vises er kantspredning aktiv z‘ @ e e
OOOQO::

Gear faktor

I det viste billede indtastes "Nedgearingsprocenten” for gearet til kantspredning.

e For 12 - 28 m kantspredning er verdien: 55 %.
e For 28 — 36 m kantspredning er verdien:

[\

a N
Gear faktor
50 %

Indtast gear faktor ?/ Menu |
10-99%

%%

0000 ©

[

D
D
C_)

%

%
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Driftsalarmer

Under drift kan der opsta situationer der forarsager alarm. De forskellige alarmer kvitteres ved

tryk pa C- tasten.

Undersgg grunden til den opstaede alarm grundigt fer der kvitteres for alar-

men.

En forklaring af de faste” alarmer der kan opsta under drift folger:

Reguleringen uden for =~ Max. Flow overskredet:
doseringsomrade:

Min. RPM pa cellehjul
ikke opnaet:

_ / Max. Flow
Regulering overskredet
udenfor
doseringsomrade
~_C
+ - + -
17« T« »
XX% | XX% XX% | XX%

Min. RPM pa
Cellehjul
ikke opnaet

Den onskede dosering kan Maksimum flow for spre-
ikke opnds med den nuva- deren er overskredet, senk
rende indstillinger og frem- farten eller endre den ind-
korsels hastighed. kodede dosering.

S@nk farten og alarmen

forsvinder af sig selv.

Minimums omdrejning for
cellehjulet (500 RPM) kan
ikke opnas.

Vises kun imens der
kalibreres hydraulik-
motoren.

Alarmen kan ogsa opstd hvis hydraulikken til sprederen ikke er sléet til.

En beskrivelse samt fremgangsméden for indkodning af de valgbare alarmer kan ses

pa side 30.

Nedlebene har ikke opnaet

den indstilling de skulle

[ aam Ly
Nedlgbs position %
ikke opnaet

_______

o | KM

XX% | XX%

Kontroller at nedleb og

treekstenger kan bevaege sig

frit.
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Alarmer

INDKODNING

Menuen “Indkodning” vaelges ud fra hovedmenuen ved at trykke pA MENU-tasten, brug PIL
OP- og PIL NED-tasterne for at veelge "Indkodning”, tryk derefter pA RETUR-tasten.

Indkodning af alarmer vaelges udfra indkodningsmenuen ved at fremhave ”Alarmer” ved
hjaelp af PIL OP- og PIL NED-tasterne, tryk derefter pA RETUR-tasten.

De alarmer, der er til rddighed, teendes og slukkes med folgende PROGRAM-taster. Nar en
alarm afgives, kvitteres der med C-tasten.

Taste Beskrivelse

f Alarm on.
2 g S Alarm off.

KG REST ALARM

Alarm ON/OFF samt de antal kg tilbage 1 sprederen hvorved alarmen gnskes afgivet.

RPM TALLERKNER ALARM

Alarm ON/OFF samt minimums tallerken hastighed, 1 omdrejninger pr. minut, hvorved alar-
men onskes afgivet.

Hastighedsfaoler

Valg af hastighedsfoler samt kalibreringstal for hastighedsfeler indkodes her. Det er ogsa mu-
ligt at kalibrere hastighedsfoleren. Denne menu vealges udfra indkodningsmenuen ved at
fremhaeve "Hastighedssensor” ved hjelp af PIL OP- og PIL NED-tasterne, tryk derefter pd
RETUR-tasten.

Taste Beskrivelse
Ved tryk pa denne taste (programtaste 1) veelges radar som hastig-
' hedsfgler (via det 7-polede DIN/ISO stik).
Hvis antal impulser pr. 100 m kendes, kan dette tal indkodes direk-

te.
o Ved tryk pa denne taste (programtaste 2) veelges hjulfgler monteret

pa traktoren som hastighedsfaler (via det 7-polede DIN/ISO stik).

Hvis antal impulser pr. 100 m kendes, kan dette tal indkodes direk-
te.
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AUTOMATISK HASTIGHEDSKALIBRERING

Trin/Taste Beskrivelse

1

Opmal en 100 meter straekning og kar til startmarkering.

2

Veelg hastighedsfgler som beskrevet ovenfor.

3

- | Tryk pa denne taste og ker den opmalte 100 m straekning. Stop
OO ngjagtigt ved stopmarkeringen.
100 m, Computeren teeller impulser imens der kares.

4

Tryk pa RETUR-tasten og kalibrering af hastighedsfaler er feerdig.

Der bor minimum vare 3-400 impulser pr. 100 meter. Der skal vare 100 impulser pr. 100
meter for at det er muligt at kalibrere hastighedsfeleren.

Hydraulikkalibrering

Det er normalt ikke nedvendigt at kalibrere proportionalventilen, kalibrering er foretaget fra
fabrikken. Er der problemer med hydrauliksystemet kan det dog vaere nodvendigt at kalibrere
igen.

Denne menu valges udfra indkodningsmenuen ved at fremhave "Hydr. Kalibrering” ved
hjelp af PIL OP- og PIL NED-tasterne, tryk derefter pA RETUR-tasten. Fremgangsmaden for
kalibrering af proportionalventilen er som folger:

1.

2.

Hydraulikolien skal vaere ved normal driftstemperatur og sprederen skal vare tom.
Traktorens motor skal kere med normale omdrejninger for drift, tryk pa Retur-tasten.

Cellehjulet kerer op til max hastighed og hastigheden reduceres derefter indtil celle-
hjulet stopper.

Nar kalibrering er feerdig vendes tilbage til kalibreringsmenuen. Safremt oliemotoren
ikke kan opnd minimum 500 RPM afgives der en alarm.

37



Bredal Type A2 og A2X (vers. 3. 2004)

Doseringskalibrering

Doseringskalibrering er normalt foretaget fra frabrikken og skal normalt ikke foretages
af brugeren, kun i seerlige tilfeelde vil dette vaere nedvendigt.

Denne menu valges ud fra indkodningsmenuen ved at fremhave “Dos./kalibrering” ved
hjaelp af PIL OP- og PIL NED-tasterne, tryk derefter pA RETUR-tasten.

For at opna den mest nejagtige dosering skal det antal Cm”® der doseres pr. impuls indkodes.
Hvis mangden pr. impuls kendes i1 forvejen kan denne indkodes direkte. Mangden, der frigi-
ves pr. impuls findes ved at kalibrere systemet og fremgangsméden for dette er som folger:

1. Fremhav ”Ny kalibrering” og tryk pd RETUR-tasten.

2. Indkod vaegtfylden af gedningen (meget vigtig).

3. Tryk pd RETUR-tasten og cellehjulet klargeres (cellehjulet roterer og fyldes med
gadning).

4. Tom opsamlingsbakken.

5. Tryk pd START-/STOP-tasten og kalibreringen startes (cellehjulet drejes).

6. Nar en tilstreekkelig meengde er frigivet stoppes cellehjulet ved tryk pa

START-/STOP-tasten.

7. Vej den frigivede mangde og indtast veegten af denne mangde.
8. Tryk pd RETUR-tasten og doseringskalibreringen er feerdig.
Vejning

Vejnings-menuen valges udfra hovedmenuen ved at trykke p4 MENU-tasten, brug PIL OP-
og PIL NED-tasterne for at vaelge ”Vejning”, tryk derefter pa RETUR-tasten.

Der vaelges om systemet er monteret med eller uden vejeceller ved at fremhave ”Vejning” (i
veje-menuen) tryk derefter pA RETUR-tasten. Der skiftes imellem Vejning = ON og Vejning
= OFF hver gang RETUR-tasten trykkes.

TARERING
Sprederen skal vaere tom og PTO ‘en slaet fra nar vejesystemet tareres.

For at tarere (nulstille) vejesystemet veelges “Tarering” fra veje-menuen, herefter trykkes der
pd RETUR-tasten 2 gange og vejesystemet tareres.

-4 Kg

Eksempel:

Sprederen er tom, men vegten viser —4 kg.
Veagten skal tareres inden der pafyldes god-
ning.

Tom tank
Spreder vandret
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Kalibrering af vejesystemet

Vejesystemet er kalibreret fra fabrikken, det er normalt ikke nedvendigt at gere dette igen.

Opstér der problemer kan det dog vere nedvendigt at gore det. Fremgangsmaden for kalibre-

ring er sdledes:

Trin/Taste

Beskrivelse

1
SZ/Menu

Med tom spreder trykkes der pa MENU-tasten.

Flyt cursoren ved hjeelp af PIL OP- og PIL NED-tasterne og

2 fremhaev "Vejning”.
3 Tryk pa RETUR-tasten.
4 Flyt cursoren ved hjeelp af PIL OP- og PIL NED-tasterne og
fremhaev "Kalibrering”.
Tryk pa RETUR-tasten og felgende advarsel vises:
Kalibrering
5.

@nsker du at
forteette med
kalibrering?

ESC = Fortryd

Safremt vejesystemet gnskes kalibreret trykkes der pa RETUR-
tasten igen.

Med tom spreder og ingen omdrejninger pa PTO-akselen tryk-

6. kes der pa RETUR-tasten og systemet nulstilles.
Fyld en kendt vaegt i sprederen og indkod denne vaegt i kg. Tryk
7. derefter pa RETUR-tasten.

Et nyt vejetal beregnes og kalibreringen er feerdig.

Husk at skrive det fundne vejetal ned, hvis det senere ved en fejl bliver slettet eller @ndret.

VEJETAL

Hvis vejetallet kendes kan dette indkodes direkte ved at vaelge ”Vejetal” udfra veje-menuen,
herefter indkodes vejetallet direkte. Tryk pA RETUR-tasten for at gemme vejetallet og retur-
nere til den forrige menu.

1220]

Indtast vejetal
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Info

Informationsmenuen viser en oversigt over bl.a. forskellige indkodningsvardier og valges fra
hovedmenu (tryk pA MENU-taste). Herefter bruges PIL OP- og PIL NED-tasterne til at frem-
have “Info”. Tryk derefter pA RETUR-tasten.

Info
Dos. (Kg/ha) XXX
Bredde (m) XX
Vagtfylde X.XX
Step % XX
Flowfaktor X.XX
Max. Kmt XX.X

Data / slet (opgave)

Der er muligt at have op til ti forskellige triptellersat (opgaver) der kan startes og stoppes ved
f.eks. skift af mark.

Opgavemenuen velges fra hovedmenu (tryk pd MENU-taste). Herefter bruges PIL OP- og
PIL NED-tasterne til at fremhaeve “Data/slet”. Tryk derefter pA RETUR-tasten.

Ved start af en ny opgave er alle tellere nulstillet. Hvis der skiftes til en anden opgave, for
derefter at skifte tilbage til den oprindelig opgave, fortsatter alle teellere med samme vardi,
som da den oprindelige opgave blev forladt.

Opgaverne kan nulstilles en for en.

TALLERNE | EN OPGAVE
Triotzell Skaermbilledet til venstre vises, nar “Da-
rptaetier ta/slet” menuen valges. En beskrivelse af
1710 hver enkelt teeller folger:
Ny taeller
Slet taeller
Kg X
Areal XXX
Tid X:XX
Kg:
Det samlede antal kg siden opgaven blev startet eller sidste nulstilling.
Areal:

Det optalte areal siden opgavens start eller siden sidste nulstilling. Arealet svarer til det effek-
tive areal, dvs. kun det areal, der spredt.

Tid:

Den samlede effektive tid siden opgavens start eller sidste nulstilling.

40



Bredal Type A2 og A2X (vers. 3. 2004)

START/FORTS/AETTELSE AF EN OPGAVE

Ved valg af "Data/slet” menuen &bnes den sidste anvendte opgave. Hvis der aldrig har varet
startet en opgave, vil opgave 1 &bnes.

. For at starte eller fortsatte en opgave skal der
Tripteeller trykkes pa Ny teeller” tasten. Herved kan der
vaelges opgave 1 — 10 ved at brug PIL OP- og
PIL NED-tasterne til at fremhave det enskede
Tzller nr 2 nummer, hvorefter der trykkes pA RETUR-
Teeller nr 3 tasten
Taeller nr 4 For at returnere til drift skal der trykkes pa
MENU-tasten.
Teeller nr 5
T=ller nr 6 De enkelte szt tripteellere identificeres
v.hj.a. nummeret.
v v v Det er ikke muligt at indkode navn, telefon-

nummer eller ligsnende.

NULSTILLING AF EN OPGAVE

Hvis tellerne i en opgave enskes nulstillet, gores dette ved at vaelge en opgave som beskrevet
ovenfor og derefter fremhave “Slet teeller” og trykke pA RETUR-tasten.

System

Systemmenuen valges fra hovedmenu (tryk pA MENU-tasten). Herefter bruges PIL OP- og
PIL NED-tasterne til at fremhave ”System”. Tryk derefter pa RETUR-tasten.

KONTRAST/LYS

Taste Beskrivelse

O Ved tryk pa denne programtaste bliver skaermen lysere.

O Ved tryk pa denne programtaste bliver skeermen markere.

Q Ved tryk pa denne programtaste aktiveres autolys-funktionen.
A= Skaermens lys er slukket, indtil der trykkes pa en vilkarlig taste,
AUTO| |hvorefter lyset teendes automatisk.

é@ Skeermens lys taendes og slukkes med denne programtaste.

SPROG
Her valges sprog for LH Bredal 500.

SIMULER HASTIGHED

Det er muligt at simulere en hastighed til bl.a. fejlfinding eller hvor der enskes spredning uaf-
hangig af fremkerselshastighed. Den enskede simulerede hastighed indkodes i km/t med 1
decimal, hastighedssimuleringen taendes eller slukkes med PROGRAM-tasterne 1 & 2.
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Test
TEST INPUT

Anvend testindgange hvis der f.eks. er mistanke om, at en foler er defekt.

Under hver indgangsbetegnelse er der, i hgjre side af skeermen, en teller som registrerer det
antal gange den pagaldende indgang har varet aktiveret (teelleren nulstilles automa-
tisk”Testindgange” forlades, eller ved tryk pa C-tasten). I venstre side vises den gjeblikkelige
status pd indgangen (Hi/Lo).

Der bladres igennem de forskellige indgange ved at trykke pa PIL OP- og PIL NED-tasterne
(1 alt 2 sider). De forskellige indgangsbetegnelser relaterer til folgende:

Indgang Beskrivelse

Hastighedssignal fra hjulfgler monteret pa traktoren (via det 7-
polede DIN/ISO stik i traktoren).

Hastighedssignal fra radar monteret pa traktoren (via det 7-polede
DIN/ISO stik i traktoren).

RPM cellehjul |Omdrejningssignal fra omdrejningsfaler monteret ved cellehjulet.
Tryk pa PIL NED-tasten for at se de naste indgange:
RPM tallerken |Omdrejningssignal fra omdrejningsfaler monteret ved tallerknerne
Vejning Signal fra vejesystemet.
Tryk pa PIL NED-tasten for at se de forste indgange:

Hjul DIN/ISO

Radar DIN/ISO

TEST P. Ventil

For at hydraulikmotorens proportionalventil kan testes skal den udstyres med en “duty cycle
%”. Indkod den enskede duty cycle % og tryk derefter der pA RETUR-tasten.

TOTALTALLERE
I systemmenuet findes der totaltellere for folgende:
Kg: Den samlede spredte maengde siden sidste nulstilling vist i Kg.
Areal: Det totale spredte areal siden sidste nulstilling.
Tid: Den opsummerede tid hvor sprederen har varet i arbejde.
Totaltaellerne nulstilles ved at fremhave taelleren der enskes slettet og derefter trykke pa C-
tasten.

HYDRAULIK VENTILTYPE

Her veelges hvilken type hydraulikventil der er monteret pa sprederen. A2 / A2X er standard
monteret med en Danfoss ventil.

TEST KANTSPREDNING

Her er det muligt at teste nedlebene og cylinderen der skifter gear pa spredekassen.

D I det viste billede kan aktuatoren til styring af
D) nedleb og hydr. Ventilen for gearet testes.

D

Test Kantspredning

Imp. Nedlgb O HI
Imp. Gear OHI

1: Hydraulik Gear
2: Aktuator Nedlgb

Overst vises om den indbyggede impulsgiver

- -|= @ e 1 aktuatoren og foleren for gearet giver impul-
ser nar funktionen aktiveres
0000 [
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Systemtegninger

Pin No.

Description

1SO-in-1 Radar

1SO-in-2 Wheel

DIN 9684-1

ISO-in-3 (Not active)

ISO 11786

1SO-in-4 Implement in-work/out-of-work

o

ISO-in-5 (Not active)

+12V suplly

N[olo s~ W (N[>

Ground

Pin No.

Description

+

+12V power

0V power

small pin

+12V elektronic

Power

e
=

Pin No. | Description

1 Nc

2 In-1 Weighing

3 In-2 RPM disc

4 In-3 Border function (Fertilizer outlet pos.)
5 In-4 Wheel spreader

6 In-5 Extra

7 In-6 Gear pos.

8 Out-1, PWM to P. Valve (lo-side sw.)
9 Out-2 Actuator (lo-side sw.)

10 Out-3 Actuator (lo-side sw.)

1 Out-4 Gear (lo-side sw.)

12 +12V sensor

13 Ground sensor

14 In-7 RPM Hydr. Motor

15 In-8 Extra

16 Out-5 Actuator (hi-side sw.)

17 Out-6 Gear (hi-side sw.)

18 Out-7 +12V to P. Valve (hi-side sw.)
19 Out-8 Actuator (hi-side sw.)
20 Nc

21 Nc
22 Nc
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Extra equipment

| DIN 9684-1
Wheel sensor | 1SO 11786

= Elm

Battery

Tractor

Spreader

P. Valve

RPM
Hydr. Motor m
Bredal

Hjulfaler Wﬂﬂ]ﬂﬂ]ﬂ junction box Weigh Cell

RPM

Tallerkner l ﬂ |
Border (Gear)

(PTO Rpm) Weigh

Interface
Gear pos. m

Border (Outlet)
—_————mp
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Impulser pr. minut for Hydr. Motor = 18.

Veardier for Danfoss PB12:
P-faktor = 0,010

I-faktor = 0,008

D-faktor = 0,001

Frekvens = 390

Vardier for Berentsen SR10:
P-faktor = 0,035

I-faktor = 0,021

D-faktor = 0,011

Frekvens = 350

Jitt. Frekvens = 1000

Jitt. Ampl. = 500mV

Out-7
+12V +12V +12V +12V
_I Ou_ti 8 Aktuator Oitl's Oitl- 6
Prop.Ventil :@: Hydr. Ventil (Gear)
Out- Out-3] Out-4
Out-1
Y Nedlgb pos.
Out-2 | Out-3 | Out-4 Out-5 | Out-6 | Out-8
Kantspredning on: X X
Kantspredning off: X X
Gear (Hydr.)
Out-2 | Out-3 | Out-4 Out-5 | Out-6 | Out-8
Kantspredning on: X X
Kantspredning off:
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